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Prefacio

O inversor de controle vetorial da série YX3000 esta posicionado principalmente
como um mercado sofisticado para clientes OEM e os requisitos especificos de
aplicagdes de carga de ventiladores e bombas, seu design flexivel, controle
SVC e VF incorporado em um, podem ser amplamente utilizados para a
precisdo do controle de velocidade, velocidade de resposta de torque,
caracteristicas de saida de baixa frequéncia e outras situagées com requisitos
mais altos.

Este manual do usuério fornece uma descricdo detalhada do inversor de
controle vetorial da série YX3000, incluindo caracterizagdo do produto, recursos
estruturais, definicdo de parametros, operagdo e comissionamento,
manutencéo de inspecgéo e outros conteudos. Leia atentamente as precaucgdes
de seguranga antes de usar e use este produto com a premissa de que a
seguranga do pessoal e do equipamento é garantida.

Notas Importantes

» Parailustrar os detalhes dos produtos, as figuras neste manual sdo
baseadas em produtos com a caixa externa ou a tampa de seguranca
removida. Ao usar este produto, certifique-se de instalar bem o
revestimento ou cobertura externa pelas regras e operando de acordo
com o conteudo do manual;

As ilustra¢des deste manual sdo meramente ilustrativas e podem variar
com os diferentes produtos que vocé solicitou;

> Aempresa esta comprometida com a melhoria continua dos produtos, os
recursos do produto continuardo sendo atualizados e as informacgdes
fornecidas estéo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.
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Os usuarios devem ler este capitulo cuidadosamente ao instalar, comissionar e
reparar este produto e executar a operagéo de acordo com as precaugdes de
seguranga estabelecidas neste capitulo sem falhas. Nossa empresa néo se
responsabiliza por qualquer lesdo e perda como resultado de qualquer
operacdo de violagao.
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Sinais de seguranga neste manual

Indica a situagado em que a falha em seguir as instru¢des de

@ PERIGO | operacdo requisitos podem resultar em incéndio ou
ferimentos pessoais graves ou até mesmo a morte.

Indica a situagado em que a falha no acompanhamento
@ Precaugdes | OPeracional requisitos podem causar ferimentos moderados
ou leves e idade ao equipamento.

1.1 Consideragoes de seguranga

Usar Estagio |Grau de seguranca Precaugées

< Nao instale o produto se a embalagem estiver com
agua ou se houver algum componente ausente ou

@ Perigo quebrado;

< Nao instale o produto se a etiqueta na embalagem néo
for idéntica a do inversor.

Antes da < Tenha cuidado ao transportar ou transportar. Risco de
instalagéo danos aos dispositivos;
< Nao utilize produtos danificados ou os componentes
@ Precauges do inversor ausentes. Risco de ferimentos;

<> N&o toque nas partes do sistema de controle com as
proprias maos. Risco de risco de ESD.

< A base da instalagdo deve ser de metal ou outro
material ndo inflamavel. Risco de incéndio;
< Nao instale o inversor em um ambiente que contenha
(@3 Perigo gases explosivos, caso contrario, ha risco de explosao;
< N&o desaparafuse os parafusos de fixagao,
especialmente os parafusos com marca vermelha.
Instalagao

<~ Nao deixe as tiras de cabos ou parafusos no inversor.
Risco de danos ao inversor;

(@‘) Perigo < Instale o produto no local com menos vibracdes e sem

luz solar direta;
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Usar Estagio

Grau de seguranga

Precaucgées

Instalagédo

@ Perigo

< Considere o espago de instalacdo para fins de
resfriamento quando dois ou mais inversores s&o
colocados no mesmo gabinete.

Fiacao

@ Perigo

< A fiacdo deve ser realizada por pessoal autorizado e
qualificado. Risco de perigo;

< O disjuntor deve ser instalado entre o inversor e a rede
elétrica. Risco de incéndio;

< Verifigue se a fonte de alimentacdo de entrada foi
completamente desconectada antes da fiagdo. O ndo
cumprimento pode resultar em ferimentos pessoais e /
ou danos ao equipamento;

{ Como a corrente de vazamento geral deste
equipamento pode ser maior que 3,5mA, por razdes
de seguranca, este equipamento e seu motor
associado devem ser bem aterrados, a fim de evitar o
risco de choque elétrico;

< Nunca conecte os cabos de energia aos terminais de
saida (U, V, W) do inversor de CA. Preste atengdo as
marcas dos terminais de fiagdo e garanta a fiacdo
correta. O ndo cumprimento resultard em danos ao
inversor de CA;

< Instale resistores de frenagem apenas nos terminais (P
+) e (P- ou PB). O ndo cumprimento dessa instrugao
pode resultar em danos ao equipamento.

@ Precaugdes

< Como todos os inversores CA de frequéncia ajustavel
de Nossa empresa foram submetidos ao teste hi-pot
antes da entrega, os usuarios sdo proibidos de
implementar esse teste neste equipamento. O nao
cumprimento dessa instrugdo pode resultar em danos
ao equipamento.

< Os fios de sinal devem, na melhor das hipoteses, estar
longe das principais linhas de energia. Se isso nao
puder ser assegurado, a disposi¢éo cruzada vertical
deve ser implementada; caso contrario, podera ocorrer
ruido de interferéncia no sinal de controle.

<> Se os cabos do motor tiverem mais de 100 m, é

recomendavel usar o reator CA de saida. O né&o
cumprimento dessa instrugdo pode resultar em falhas.

Antes
Ligar

& Perigo

< O inversor deve ser ligado somente ap6s a montagem
da tampa frontal. Risco de risco elétrico.

@ Precaugdes

< Verifigue se a tensédo de entrada é idéntica a tensado
nominal do produto, fiagdo correta dos terminais de
entrada R,

1 ony1de)
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Usar Estagio

Grau de seguranga

Precaucgées

Antes
Ligar

@ Precaugdes

S, T ou L1, L2 e terminais de saida U, V e W, fiagdo de
inversor e seus circuitos periféricos, e todos os fios
devem estar em boa conexdo. Risco de danos no
inversor.

Depois de
Ligar

@ Perigo

<{ Nao abra a tampa apdés a energia. Rick de risco
elétrico;

<> Nao toque em nenhum terminal de entrada / saida do
inversor com as proprias maos. Rick de risco elétrico.

& Precaugdes

< Se for necessario o ajuste automatico, tenha cuidado
com ferimentos pessoais quando o motor estiver em
funcionamento. Risco de acidente;

< Nao altere os padrdes dos parametros. Risco de danos
aos dispositivos.

Durante
Operagéo

@ Perigo

<{ Os nao profissionais ndo devem detectar sinais
durante a operacdo. Risco de ferimentos pessoais ou
danos ao dispositivo;

<> Nao toque no ventilador ou no resistor de descarga
para verificar a temperatura. O ndo cumprimento
resultara em queimaduras pessoais.

@ Precaugdes

< Evite que itens estranhos sejam deixados nos
dispositivos durante a operagdo. Risco de danos ao
dispositivo;

<~ Nao controle o inicio / parada do inversor por ON /
OFF do contator. Risco de danos ao dispositivo.

Manutengéo

@ Perigo

< A manutencdo e a inspe¢do s6 podem ser realizadas
por profissionais. Risco de ferimentos pessoais;

<> Mantenha e inspecione os dispositivos depois que a
energia estiver desligada. Risco de risco elétrico;

< Repare ou mantenha a unidade CA apenas dez
minutos depois que a unidade CA for desligada. Isso
permite que a tensdo residual no capacitor seja
descarregada para um valor seguro. O néao
cumprimento resultara em ferimentos pessoais;

<{- Todos os componentes conectaveis podem ser
inseridos ou removidos apenas quando a energia foi
desligada;

< Defina e verifique os parametros novamente apo6s a
substituicdo do inversor de CA.
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1.2 Precaugdes

1.2.1 Inspecgao de isolamento de motor

Quando o motor é usado pela primeira vez ou quando o motor é reutilizado apés
ser mantido, ou quando é realizada uma inspegdo periddica, a inspegédo de
isolamento deve ser realizada com o motor, para evitar danos ao inversor devido
a falha de isolamento dos enrolamentos do motor. Os fios do motor devem ser
desconectados do inversor durante a inspec¢ado de isolamento. Recomenda-se
usar o mega metro de 500V, e a resisténcia de isolamento medida deve ser de
pelo menos 5MQ.

1.2.2 Protegao Térmica do Motor

Se a classificacdo do motor ndo corresponder a do inversor, especialmente
quando a poténcia nominal do inversor for maior que a do motor, ajuste os
parametros de protecdo do motor no inversor ou instale um relé térmico para
proteger o motor.

1.2.3 Operagao com frequéncia mais alta que a frequéncia da rede

A frequéncia de saida do YX3000 é de 0,00Hz a 500Hz. Se for necessario que o
YX3000 opere acima de 50.00Hz, leve em consideragdo a resisténcia dos
dispositivos mecanicos.

1.2.4 Mechanical Vibrations

O inversor pode encontrar um ponto de ressonancia mecanica do dispositivo de
carga em determinadas frequéncias de saida, o que pode ser evitado ajustando-
se os parametros de frequéncia de salto do inversor.

1.2.5 Calor e ruido do motor

Como a tensdo de saida do inversor € de onda PWM e contém uma certa
quantidade de harménicos, a temperatura, o ruido e a vibragdo do motor serdo
maiores do que aqueles quando o inversor funciona na frequéncia da rede

1.2.6 Dispositivo ou capacitor sensivel a tensao no lado de saida do inversor de CA
Nao instale o capacitor para melhorar o fator de poténcia ou o resistor sensivel a
tensdo de protecdo contra raios no lado de saida do inversor de frequéncia,
porque a saida do inversor de frequéncia é onda PWM. Caso contrario, o
inversor de CA pode sofrer sobrecorrente transitéria ou até mesmo ser
danificado.

1.2.7 Contator no terminal de E/ S do inversor de CA

Quando um contator ¢ instalado entre o lado de entrada do inversor de CAe a
fonte de alimentacéao, o inversor de CA ndo deve ser iniciado ou parado ao ligar
ou desligar o contator. Se o inversor de frequéncia tiver que ser operado pelo
contator, verifique se o intervalo de tempo entre a comutagéo é de pelo menos
uma hora, pois a carga e o descarte freqlientes reduzirdo a vida util do capacitor
dentro do inversor;

1 o[njrde)
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Quando um contator estiver instalado entre o lado de saida do inversor de CA e
o motor, ndo desligue o contator quando o inversor de CA estiver ativo. Caso
contrario, os médulos dentro do inversor de CA podem ser danificados.

1.2.8 Aplicado com a tensdao nominal
Aplique 0 YX3000 com a tensdo nominal. A inobservancia danificara o inversor.
Se necessario, use um transformador para aumentar ou diminuir a tensao.

1.2.9 Nao aplique um inversor de entrada trifasico a aplicagoes de entrada bifasica
Nao apliqgue um inversor FR de entrada trifasica em aplicagdes de entrada
bifasica. Caso contrario, isso resultara em falhas ou danos no inversor.

1.2.10 Protecéao contra raios

O YX3000 INTEGROU UM DISPOSITIVO DE PROTEGAO CONTRA
SOBRECORRENTE DE RAIOS, QUE POSSUlI UMA CAPACIDADE DE
AUTOPROTEGCAO CONTRA RAIOS. DISPOSITIVOS DE PROTEGCAO
ADICIONAIS DEVEM SER INSTALADOS ENTRE O INVERSOR E A FONTE DE
ALIMENTAGCAO NA AREA ONDE OS RAIOS OCORREM COM FREQUENCIA.

1.2.11 Desvalorizagao da altitude

Em locais onde a altitude estd acima de 1000 me o efeito de resfriamento
diminui devido ao ar, € necessario desvalorizar o inversor de CA. Entre em
contato com a nossa empresa para obter suporte técnico.

Tout M\

100%

90% \

(lll)
»

80% L L
1000 2000 3000 4000

Figura 1-2 Corrente de saida nominal do inversor e mapa de redug&o da elevagéo

1.2.12 Alguns usos especiais

Se a fiagdo ndo descrita neste manual, como o barramento CC comum, for
aplicada, entre em contato com o agente ou com a nossa empresa para obter
suporte técnico.
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1.2.13 Motor Adaptavel

O motor adaptavel padrdo € um motor de indugdo assincrono de quatro polos ou
gaiola de esquilo adaptavel. Para outros tipos de motor, selecione um inversor de
frequéncia adequado de acordo com a corrente nominal do motor;

O ventilador de refrigeragédo e o eixo do rotor do motor de frequéncia ndo variavel
sd0 coaxiais, 0 que resulta em um efeito de resfriamento reduzido quando a
velocidade de rotagdo diminui. Se for necessaria uma velocidade variavel,
adicione um ventilador mais potente ou substitua-o por um motor de frequéncia
variavel em aplicagdes onde o motor superaquece facilmente;

Os parametros padrdo do motor adaptavel foram configurados dentro do inversor
de CA. Ainda é necessario executar o autoajuste do motor ou modificar os
valores padrdo com base nas condigdes reais. Caso contrario, o resultado da
execugao e o desempenho da protegdo seréo afetados;

O inversor de CA pode alarmar ou até ser danificado quando houver um curto-
circuito nos cabos ou dentro do motor. Portanto, execute o teste de curto-circuito
de isolamento quando o motor e os cabos forem instalados recentemente ou
durante a manutengéo de rotina. Durante o teste, verifique se o inversor de CA
esta desconectado das pegas testadas.

1.3 Precaugées para descarte do inversor

Os capacitores eletroliticos no circuito principal e no PCBA podem explodir
quando queimados. A emisséo de gas toxico pode ser gerada quando as pegas
de plastico sdo queimadas. Descarte o inversor como residuo industrial.

-11-
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2.1 Regras de nomenclatura

YX3000-4 T 0015 G

1 2 3 4 5
g Chave No. Contetido
£ Abreviagao 1| Yx3000
Om Nivel de tenséao 2 201220V 4 : 380V
Tensé&o de entrada 3 S : Mono T : Trifasica
Adaptador de energia 4 0.2KW~B630KW
Tipo de carga 5 G:Torque Constante P:Ventilador, bomba

Figura 2-1 Regras de designagéo de nomes

2.2 Placa de identificagao

VARIADOR

MODELO:  YX3000 - 4T0055G/0075P C E
POTENCIA: 5.5KWG/7.5KWP
ENTRADA: AC 3PH 380V 50/60HZ

SAIDA: AC 3PH 0~380V 0~ 500HZ 14.0A/17.0A
SN: INENEETHNLE
BDDG366

AWN

Figura 2-2 Regras de designagao de nomes

No. Conteudo
Modelo

Poténcia nominal

Tensado nominal de entrada, frequéncia e corrente

AW IN| =~

Tensado nominal de saida, frequéncia e corrente

_14-
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2.3 Modelo da série

Modelo Capacidade avaliado | Saida classificada | Poténcia do motor
G P (KVA) corrente (A) (KW)
Série YX3000 / Tenséo de entrada: 220V monofasica
YX3000-250004G 1.1 3.0 0.4
YX3000-250007G 1.5 4.7 0.75
YX3000-250015G 2.8 7.5 1.5
YX3000-250022G 3.8 10.0 2.2
érie YX3000 / Tensdo de entrada: 220V trifasica
YX3000-2T0007G YX3000-2T0015P 1.5 4.7 0.75
YX3000-2T0015G YX3000-2T0022P 2.5 7.5 1.5
YX3000-2T0022G YX3000-2T0037P 3.0 10.0 2.2
YX3000-2T0037G YX3000-2T0055P 5.9 19.2 3.7
YX3000-2T0055G YX3000-2T0075P 8.5 28.0 5.5
YX3000-2T0075G YX3000-2T0110P 11 34.0 7.5
YX3000-2T0110G YX3000-2T0150P 17 50.0 11.0
YX3000-2T0150G YX3000-2T0185P 21.7 66.0 15.0
YX3000-2T0185G YX3000-2T0220P 25.7 76.0 18.5
YX3000-2T0220G YX3000-2T0300P 29.6 92.0 22.0
YX3000-2T0300G YX3000-2T0370P 39.5 120.0 30.0
YX3000-2T0370G YX3000-2T0450P 49. 4 150. 0 37.0
YX3000-2T0450G YX3000-2T0550P 60 180.0 45.0
YX3000-2T0550G YX3000-2T0750P 73.7 220.0 55.0
YX3000-2T0750G YX3000-2T0900P 99 300.0 75.0
Série YX3000 / Tensao de entrada: 380V trifasica

YX3000-4T0007G YX3000-4T0015P 1.5 2.5 0.75
YX3000-4T0015G YX3000-4T0022P 2.2 4.0 1.5
YX3000-4T0022G YX3000-4T0037P 3.0 6.0 2.2
YX3000-4T0037G YX3000-4T0055P 5.9 9.6 3.7
YX3000-4T0055G YX3000-4T0075P 8.5 14.0 5.5
YX3000-4T0075G YX3000-4T0L110P 11 17.0 7.5
YX3000-4T0110G YX3000-4T0150P 17 25 11
YX3000-4T0150G YX3000-4T0185P 21.7 32 15
YX3000-4T0185G YX3000-4T0220P 25.7 39 18.5
YX3000-4T0220G YX3000-4T0300P 29.6 45 22
YX3000-4T0300G YX3000-4T0370P 39.5 60 30

-15-

Q
o
k=]
=N
-
=
—
o
[\



[l
&
k=]
=
+
=
—
o
[\C

YX3000 Manual de utilizagao V1.0
Modelo Capacidade avaliado | Saida classificada | Poténcia do motor

G P (KVA) corrente (A) (KW)
YX3000-4T0370G | YX3000-4T0450P 49.4 75 37
YX3000-4T0450G | YX3000-4T0550P 60 91 45
YX3000-4T0550G | YX3000-4T0750P 73.7 112 55
YX3000-4T0750G | YX3000-4T0900P 99 150 75
YX3000-4T0900G | YX3000-4T1100P 116 176 90
YX3000-4T1100G | YX3000-4T1320P 138 210 110
YX3000-4T1320G | YX3000-4T1600P 167 253 132
YX3000-4T1600G | YX3000-4T1850P 200 304 160
YX3000-4T1850G | YX3000-4T2000P 234 355 185
YX3000-4T2000G | YX3000-4T2200P 248 377 200
YX3000-4T2200G | YX3000-4T2500P 280 426 220
YX3000-4T2500G | YX3000-4T2800P 318 474 250
YX3000-4T2800G | YX3000-4T3150P 342 520 280
YX3000-4T3150G | YX3000-4T3500P 390 600 315
YX3000-4T3500G | YX3000-4T4000P 435 660 350
YX3000-4T4000G | YX3000-4T4500P 493 750 400
YX3000-4T4500G | YX3000-4T5000P 560 850 450
YX3000-4T5000G | YX3000-4T5600P 625 950 500
YX3000-4T5600G | YX3000-4T6300P 691 1050 560
YX3000-4T6300G | YX3000-4T7100P 770 1170 630

-16-
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2.4 Especificagao técnica

Itens Especificagoes
":"' Tens&o nominal Monofasica 220V, Trifasica 200V, Trifasica 380V; 50Hz/60Hz
g’_ ) Voltagem: -20%~+20% relagéo de desvio de tensdo: <3%
o | Tolerancia .
Frequencia: =5%
Tensdo nominal 0~200V / 220V / 380V / 415V / 440V
%) Alcance de frequéncia | 0Hz~500HZz(Modo padrao) 0Hz~2000Hz(Modelo de alta velocidade)
% Resolugao de freqiiéncia| 0.01Hz
® : 150% corrente nominal por 1 minuto, corrente nominal de
Capacidade de sobrecarga
180% por 3 segundos
Modos de modulagdo| Modulagéo otimizada do vetor de tensdo espacial SVPWM
Modo de controle antrole vefon‘al sem sensor (com compensagao ideal de
baixa frequéncia)
- .. | Configuragao digital: a frequéncia mais alta x + 0,01%
Precisédo de Frequéncia X ~ L. A .
Configuragdo analogica: a frequéncia mais alta x + 0,2%
T | Resolugéio de frequiéncia Conflgurggao <'1|g|tal: 0,01Hz; Configuracéo analdgica: a
5 frequéncia mais alta x 0,1%
O
2 | Frequéncia inicial 0.40Hz~20.00Hz
S | Aumento de torque | Aumento automatico do torque, aumento manual do torque
8 Cinco maneiras: curva V / F de torque constante, 1 tipo de
?: V/F curca curva V / F definida pelo usuario, 3 tipos de curva de torque
% baixo (2,0/1,7 /1,2 vezes a poténcia)
Duas maneiras: tipos lineares de Acc./Dec., S-
Acc./Dec. curva curveAcc./Dec.;7 de Acc./Dec. tempo, unidade de tempo
(minuto / segundo) opcional, méax. tempo: 6000 minutos.
DC Frequéncia de inicio de travagem: 0 ~ 15.00Hz
DC Travagem tempo de travagem: 0 ~ 60.0s
corrente de travagem: 0 ~ 80 %

-17-
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Itens

Especificagoes

9]0JjU00 8p ogdun4

Consumo de energia
na travagem

Abaixo da unidade de frenagem incorporada no inversor de
22KW, o resistor de frenagem externo é opcional.

Jog running

Faixa de frequéncia de jog: 0.1Hz ~ 50.00Hz, JOG Acc./Dec.
tempo: 0.1 ~ 60.0s

PID embutido

Constituir facilmente um sistema de controle de loop fechado

Velocidade multi-
estagio em execugdo

Funcionamento de velocidade em varios estagios disponivel
através de PLC embutido ou terminais de controle

Frequéncia de
oscilagao téxtil

Frequéncia de oscilagao disponivel com frequéncia
predefinida e central ajustavel

Regulagcéo
automatica de tensao

Mantenha uma tenséo estavel automaticamente quando a
tensé&o da rede transitar

Execugéo automatica de
economia de energia

Velocidade maxima de 8 estagios em varios estagios via CLP
embutido ou terminais de controle

Limitagao automatica de corrente

Limitagao automatica de corrente para evitar disparos freqlientes de sobrecorrente

Controle de multiplas
bombas

Com kit de suprimento de agua, ele pode implementar o
fornecimento de agua de presséo constante de varias

Comunicagéo

Suporte: Modbus, Profibus, CANlink, CANopen, BACnet

Canal de comando
em execugao

Teclado, terminal de controle, porta serial, acima de 3 canais
s&o comutaveis

Canal de ajuste de

Configuragéo do potencidémetro do teclado: A . ¥ configuracéo das
teclas do painel de controle; Configuracéo do cédigo de fungéo:
Configuragéo da porta serial; Configuragéo terminal para cima / baixo:

frequéncia Configuragéo de tenséo analégica de entrada: Configuragéo de corrente
£Q o orms do combinagho; 5 ormas acima sBo comutbves,
)
3 § Mudar canal de Comando FWD / REV: entradas programaveis de 8 canais,
entrada 35 tipos de fungdes podem ser definidas separadamente
Canal de entrada analogica | 4 ~ 20mA: 0-10V: 2 entradas analdgicas opcionais
Canal de saida 4 ~20mA ou 0 ~ 10V opcional, configuragéo de frequéncia e
analogica frequéncia de saida, etc.
Canal de saida do Saida de coletor aberto programavel: saida de relé: saida de
interruptor / pulso pulso de 0 ~ 20KHz:
display digital LED Frequéncia de configuragdo do display, tenséo de saida, corrente de saida, etc.
2; Visor externo do Exibir frequéncia de saida, corrente de saida, tenséo de
E_ 8 | medidor saida, etc.
a g* Fechadura com chave | Todas as chaves podem ser bloqueadas
[©)

Cépia de parametro

Os parametros do cédigo de fungdo podem ser copiados
entre os inversores ao usar o painel de controle remoto.
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Itens

Especificagoes

Fungao de protegéo

Protegao contra sobrecorrente: prote¢édo contra sobretenséo:
protegdo contra subtensdo: protecéo contra
superaquecimento: protegdo contra sobrecarga, etc.

Pegas opcionais

Painel de controle remoto; cabo, pés de montagem em painel, etc.

. . Evite a luz solar direta, poeira, gas corrosivo, névoa de 6leo,
Meio Ambiente .
= vapor, sal conta-gotas de agua, etc.
2. | Altitude Inferior a 7000m (é necessario desclassificacdo acima de 1000m)
)3> Temperatura ambiente | —10°C~+40°C
% Humidade <95%RH, sem condensacado
=}
@ | Vibragao Mais baixo que 5.9m/s (0.6g)
Temperatura de armazenamento | —20°C ~+60°C
m . N Ip20 (Na selegdo da unidade de exibigdo de estado ou no
= | Nivel de protecéo
=] estado do teclado)
5 Resfriamento Arrefecimento forgado a ar
Instalagao Montado na parede; Montado no chéo

2.5 Diagrama de estrutura

Teclado

Cobrir

Caso acima

Suporte

Caso em baixo /7]

Concha

Montagem
buracos

Figure 2-3 Diagrama da estrutura do produto
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2.6 Dimensoes

2.6.1 0.75~7.5KW w D
W1
[ m N TITO0I]
i
| 12638] || 0000) }
=5 g
H H 1
0on0oeg
(000380
= .
Figure 2-4
. - Montagem
Modelo Dimensdes(mm) e (o, poroh
G P H|{w|D[H2| HI1 wq | amanno
YX3000D series/Tenséo de entrada: 220V Monofasico
YX3000D-2S0022G -—-- -
18498 |135 174 88 D5
YX3000D-2S0037G - -
YX3000D series/Tenséo de entrada: 380V Trifasico
YX3000D-4T0007G YX3000D-4T0015P o
YX3000D-4T0015G YX3000D-4T0022P 184| 98 |135 174 88 D5
YX3000D-4T0022G-M | YX3000D-4T0037P-M
YX3000D-4T0022G YX3000D-4T0037P -
230(118(153 220 108 D5
YX3000D-4T0037G YX3000D-4T0055P -
YX3000D-4T0055G-M | YX3000D-4T0075P-M -
230(118]173 220 108 D5
YX3000D-4T0075G-M | YX3000D-4T00110P-M -
Yx3000 series/Tensdo de entrada: 220V Monofasico
YX3000-250004G - o
YX3000-250007G - 142| 85 (113 144 74 D5
YX3000-2S0015G -
YX3000-250022G = 184| 98 |135|--- 174 88 D5
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. - Montagem
Modelo Dimensdes(mm) | . Ges ) Fu,-oh
G P H|{w|D[H2| HI wq | amanno
Yx3000 series/Tendo de Entrada: 380V Trifasico
YX3000-4T0007G YX3000-4T0015P -
184198 |135 174 88 D5
YX3000-4T0015G YX3000-4T0022P -
YX3000-4T0022G YX3000-4T0037P -
230118153 220 108 D5
YX3000-4T0037G YX3000-4T0055P -
YX3000-4T0055G YX3000-4T0075P -
271|172]183 256 155 D5
YX3000-4T0075G YX3000-4T0110P -
2.6.2 11~110KW
w
w1 ‘ 2l
— =0 0
I I
== 1
==
==
= ||=
==
==
N—J
Figure 2-5
. - Montagem
Modelo Dimensdes(mm) dimensdes (mm) | Furo
G P Hiw[p[H2| W [ wi [P
Yx3000 series/Tensao de Entrada: 380V Trifasica
YX3000-4T0110G YX3000-4T0150P
360248210 ——- 347 170 D6
YX3000-4T0150G YX3000-4T0185P
YX3000-4T0185G YX3000-4T0220P
YX3000-4T0220G YX3000-4T0300P 4451280200 ——- 427 200 D6
YX3000-4T0300G-M YX3000-4T0370P-M
YX3000-4T0300G YX3000-4T0370P
530(320|235[—--- 512 200 D8
YX3000-4T0370G YX3000-4T0450P
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. - Montagem
Modelo DimensGes(mm) dimsns6es (mm)_ | [Furo
G P Hiw[p[H2| W [ wi [m
Yx3000 series/Tens&o de entrada: 380V trifasica
YX3000-4T0450G YX3000-4T0550P
555|3101260---- 530 250 ®10
YX3000-4T0550G YX3000-4T0750P
YX3000-4T0750G YX3000-4T0900P
YX3000-4T0900G YX3000-4T1100P |650/400(300---- 620 280 O 14
YX3000-4T1100G YX3000-4T1320P
2.6.3 132~250KW
W
W1 [ D
o} © 1
Figure 2-6
. - Montagem
Modelo Dimensdes(mm) dimens6es|(mm) || Furo
Tamanho|
G P H|w|D|H2| Hi W1
Yx3000 series/Tensao de entrada: 380V trifasica
YX3000-4T1320G YX3000-4T1600P
790{450|300|1080| 756 280 D14
YX3000-4T1600G YX3000-4T1850P
YX3000-4T1850G YX3000-4T2000P
810(550(330(1150f 776 280 D14
YX3000-4T2000G YX3000-4T2200P
YX3000-4T2200G YX3000-4T2500P
810(640(350(1270f 776 480 D14
YX3000-4T2500G YX3000-4T2800P
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2.6.4 280~315KW

Q) 1 1
e -
o8] n =
&
=
- I £
7 s
. . ]
11 | 3 Fl |
Figure 2-7 Figure 2-8
Modelo Dimensées(mm)
G P H ‘ w ‘ D

Yx3000 series/Tenséo de entrada: 380V trifasica

YX3000-4T2800G

YX3000-4T3150P

YX3000-4T3150G

YX3000-4T3500P

1440 | 720 | 440

2.6.5 350~630KW

Modelo

Dimensdes(mm)

G

P

H‘W‘D

Yx3000 series/Tensao de entrada: 380V trifasica

YX3000-4T3500G

YX3000-4T4000P

YX3000-4T4000G

YX3000-4T4500P

1700 | 950 | 475

YX3000-4T4500G

YX3000-4T5000P

YX3000-4T5000G

YX3000-4T5600P

1900 | 950 | 475

YX3000-4T5600G

YX3000-4T6300P

YX3000-4T6300G

YX3000-4T7100P

2000 | 1200 | 600
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2.7 Pecas opcionais

As seguintes partes sao opcionais. Se necessario, faga o pedido.

2.7.1 Painel de controle remoto

Nome

da peca

modelo

Recursos

Descrigao

controle
remoto

YX3000-YKO1
(Nenhuma

tela de cristal
liquido LCD)

YX3000-YK02
(Possui

display de
cristal liquido
LCD)

1. Controle o inversor
escravo para executar,
parar, executar, redefinir
falhas, alterar a
frequéncia de
configuragéo, alterar
parametros de fungéo e
diregcao de operacéo.

2. Monitore a frequéncia
de operagao do inversor
escravo, definindo a
frequéncia, a tenséo de
saida, a corrente de
saida, a tenséo do
barramento, etc.

1. Comunicag¢des RS485
aplicadas entre o painel de
controle remoto e o inversor que
sao conectadas por um cabo de
4 nucleos via porta de rede
Rj45.

2. Adistancia maxima de
conexdo é 500M. O inversor
suporta o painel de controle
local e o painel de controle
remoto usados ao mesmo
tempo, sem prioridade. Ambos
podem controlar o inversor. Esta
disponivel hot plug para painel
de controle remoto.

2.7.2 Cabo de comunicagao

Mo modelo Recursos Descricao
da peca
Cabo de Usado para operar Opcdes padrdo: 1m, 2m, 5m,
comunical yx3000- P P 10m, 20m. Qual é mais do que
¢éo para remotamente o teclado .
. LANO0020 ~ 20m pode ser personalizado
o painel e a conexao do host da =
de (2.0ml ) para a conex&o remota do
unidade. )
controle teclado e do inversor.

2.7.3 Adaptador de barramento de campo

Nome da peca

Recursos

Descricao

Communication cable for

remote control panel

O inversor pode ser
conectado ao trabalho em
rede de barramento de
campo MODBUS via
adaptador como uma
estagao escrava na rede.

Por favor, consulte o Capitulo
9 para o protocolo de
comunicagéo.
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V1.0 YX3000 Manual de utilizagdao

Nome da peca Recursos Descrigao

Afungéo da seguinte forma:
X Enviar comando ao inversor, como Por favor,

Cabo de comunicacao partida, parada, corrida, etc; consulte o
para o painel de controle | X Enviar sinal de velocidade ou Capitulo 9 para
remoto frequéncia ao inversor; o protocolo de
X Ler o status do inversor; comunicagao.

X Reset de falha para o inversor.
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2.7.4 Resistores de frenagem

0OS INVERSORES DA SERIE YX3000 COM MENOS DE 22KW POSSUEM UNIDADES DE
FRENAGEM INTEGRADAS. SE FOR NECESSARIA UMA FRENAGEM COM CONSUMO DE
ENERGIA, ESCOLHA RESISTORES DE FRENAGEM DE ACORDO COM A TABELA 2-3. AS
CONEXOES DOS RESISTORES DE FRENAGEM SAO MOSTRADAS NA FIGURA 2-9.

=)
<
o
(7]
o
9

Resistores
Figure 2-10 Aconexao do fio dos resistores de frenagem

Table 2-1 Tabela de selegdo de resistores de frenagem

Modelo M°‘°'E|2\‘,’\;;°é"e' Resisténcia()  Foderde | Unidadede
220V single phase
YX3000-250004G 0. 4KW 2000 100W embutido
YX3000-250007G 0. 75KW 150Q 200W embutido
YX3000-250015G 1. 5KW 100Q 400W embutido
YX3000-250022G 2. 2KW 75Q 500W embutido
380V trifasica
YX3000-4T0007G 0. 75KW 300Q 400W embutido

-25-
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Motor aplicavel e Poder de Unidade de
lireBle (KW) e resisténcia freio

¥YX3000-4T00156 1. 5KW 3000 400W embutido
YX3000-4T00226 2. 2KW 2000 500W embutido
YX3000-4T0037G 3. 7KW 2000 5000 embutido
YX3000-4T0055G 5. 5KW 1000 300W embutido
YX3000-4T0075G 7. 5KW 750 300W embutido
YX3000-4T01106G L1KW 500 LKW embutido
YX3000-4T01506 15KW 100 1. 5KW embutido
YX3000-4T01856 18. 5KW 300 AKW embutido
YX3000-4T02206 22KW 300 AKW embutido
YX3000-4T0300G 30KW 200 KW embutido

(Opcional)
YX3000-4T0370G 37KW 160 9KW embutido

(Opcional)
YX3000-4T04506 45KW 13.6Q 9KW Externo
YX3000-4T05506 55KW 20Q%2 12KW Externo
YX3000-4T07506 75KW 13.6Qx2 18KW Externo
YX3000-4T0900G 90KW 20Q%3 18KW Externo
YX3000-4T11006 110KW 20 Q%3 18KW Externo

-26-
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3.1 Instalagao Mecanica

3.1.1 Ambiente de Instalagao

» Monte dentro de um local bem ventilado. A temperatura ambiente deve estar
na faixa de -10 ~ 40 °C. Se a temperatura for superior a 40 °C, o inversor deve
ser reduzido, ao mesmo tempo que a ventilagéo e a dissipagao de calor devem
ser aumentadas.

» Fique longe de locais cheios de poeira ou p6 de metal e monte em um local
livre da luz solar direta.
» Monte em um local livre de gas corrosivo ou combustivel.
a > Aumidade deve ser inferior a 90% sem condensagéo de orvalho.
% » Monte em um local onde a vibragéo seja inferiora59m/s2 (0,6 G) .
i » Tente manter o inversor longe de fontes EMI e outros dispositivos eletrdnicos

que séo sensiveis a EMI.

3.1.2 Espaco e diregdo de montagem
» Geralmente de forma vertical.

» Para os requisitos de espaco e distancia de montagem, consulte a Fig.3-1.

» Quando varios inversores sao instalados em um gabinete, eles devem ser
montados em paralelo com ventilagdo especial de entrada e saida e
ventiladores especiais. Quando dois inversores sdo montados para cima e
para baixo, uma placa de desvio do fluxo de ar deve ser fixada como mostrado
na Fig.3-2 para garantir uma boa dissipagéo de calor.

Exaustaodo |y de 200mm
ventilador

Q O

0] E
= =
5 5
a 840 a
a
2 5] 2
sl [===e] s
S niE
Sl o i
]

Je 8p OXn|} 8p OIASeq

\AAJ

/

0y ot

n n

Mais de 200mm

Figura 3-1 Espaco e distancia de montagem Figura 3-2 Montagem de varios inversores
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3.2 Fiagao Padrao
3.2.1 Precaugées de fiagao

@ PERIGO

v

v

v

>

\7

Antes de instalar a fiagao, certifique-se de que a alimentagéao foi removida
e aguarde pelo menos 10 minutos;

Nao conecte a alimentagao CA aos terminais de saida U /V / W;

Para garantir a seguranga, o inversor e o motor devem ser aterrados de
seguranga. E necessario usar fio de cobre acima de 3,5 mmas fio terra,
resisténcia de aterramento menor que 10Q;

O inversor passou por um teste de resisténcia de tensao na fabrica, por
favor, ndo faga isso novamente;

A chave solenoide ou dispositivos de absorgéo, como ICEL, sdo proibidos
para conectar a saida do inversor;

Para fornecer protegédo contra sobrecarga de corrente de entrada e para
conveniéncia na manutengdo, o inversor deve ser conectado a
alimentagéo CA por meio de um disjuntor;

Use fio trangado ou fio blindado acima de 0,75 mm para a fiagdo do loop
de entrada / saida do relé (X1 ~ X6, FWD, REV, OC, DO). Uma
extremidade da camada de blindagem suspensa e o outro lado conectado
ao terminal de aterramento PE de inversor, comprimento de fiagao inferior
a 50m.

@ AVISO

Atampa s6 pode ser removida com a alimentagéao desligada, todos os
LEDs do painel estdo apagados e aguardando pelo menos 10 minutos;

O trabalho de fiagédo pode ser executado apenas quando a tensdo CC
entre os terminais P + e P- for inferior a 36 V;

O trabalho de fiagéo s6 pode ser feito por pessoal treinado ou profissional;

Antes do uso, verifique se a tensao da rede atende aos requisitos de
tens&o de entrada do inversor.

_29-
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3.2.2 Fiagao do Circuito Principal

3.2.2.1 Diagrama de fiagao do circuito principal

inversor
Circuito
g — R(L1)
g — S(L2)
8 T

Figura 3-3  Fiagao do circuito principal

3.2.2.2 Diagrama de terminais do circuito principal

R Terminal de circuito principal Nomg el Funcgao
para terminal
L1 L2 220V 1-terminais de entrada de
220V : fase
P ——
1-Fase e‘ - e e (‘ 6 E‘ u,v,w 3-terminais de saida de fase
0.4KW~2.2Kkw | © ¥ FTELE R R
E Terra
RS.T 380V 3-terminais de entrada de
380V T fase
3-Fase 000000099 S uvw | 380V 3-terminais de saida de
0.75KW~1.5KW. o T |fase
: : C) OB R S T @ U VoW p+pg | Terminais de fiagdo do resistor
! de frenagem
RS.T 380V 3-terminais de entrada de
380V " fase
3-Fase 0000 0SSS uvw | 380V 3-terminais de saida de
2.2KW~3.7KW - ; o T |fase
GRS T @U VWS p+ pp | Terminais de fiagéo do resistor
! de frenagem
380V 3-terminais de entrada da
380V RST fase
3-Fase OOk ) Uvw | 380V 3-terminais de saida da
5.5KW~22KW L ‘ : 1 |fase
RS T P+ P-PB U V W E p+ppg | Terminais de fiagdo do resistor
i de frenagem
380V 3-terminais de entrada da
380V RST fase
3-Fase OO OO OO KK UV.W 380V 3-terminais de saida da
e fase
SOKW~B30KW | "¢ " "¢ pe by v Wk p+ p. | Terminais de fiagdo do resistor
’ de frenagem

Tabela 3-1 Descrigao dos terminais de entrada / saida do circuito principal
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3.2.3 Diagrama de fiagao basico

MCCB

Motor elétrico

ooiseuL

YX3000

eibisus ap sjuo}

X1
X2
X3 Resistor de frenagem
X4
X5
X6
FWD

REV

COM

+10V

1
0~10V !
O

0~10V/4~20mA !
&D—

VI Saida de coletor aberto

oCc Q

7 ¢! Rs485 padrao
porta de comunicagéo

OO0

GND 485+

485-

Figura 3-4 Diagrama de fiagao basico

3.2.4 Fiagao do terminal do circuito de controle

3.2.4.1 Posigao e fungdo dos terminais e jumpers no circuito de controle

usando o inversor, faga a fiagdo correta dos terminais e a configuragéo dos
jumpers. E sugerido o uso de fio acima de 1 mm2 como fio de conexdo do
terminal.

-31-
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1p3  —
RS485 _JP2 CN2 P4

CN1

[ 1]

Figura3-5 45/5000 Posigéo dos terminais e jumpers no controle

(@]
o
kel
-
-
=
—
o
w

3.2.4.2 Jumper switch

NO Funcao Configuragao FD
) i 1-2 conectado: alimentagao interna de 24 V do d
JR1 Terminal de saida de pulso | . poder
Selegdo de poténcia DO | Inversor ) B externo
2-3 conectado: alimentagdo externa
Terminal de saida 1-2:
analogica 0 ~ 10V: sinal de tens&o de saida Ao1 ~
JR2 selegdo de saida de 2-3: 0~10v
corrente / tenséo 4 ~ 20mA: sinal de corrente de saida Ao1
JR3 | e o Corrente [1ens20 | 1.5: ado V, sinal de tens@o 0 ~ 10 V 0-10V
Selecdo de entrada 2-3: lado |, sinal de corrente 4 ~ 20 mA
1-2: lado do PLC , X7 usado como terminal
JRA Selegéo do modo de | multifuncional Lado
entrada do terminal X7 | 2-3: lado FCH : X7 usado como uma entrada PCL
de pulso externa
Tabela 3-2 Funcgao de interruptor de jumper
3.2.4.3 Fungao do terminal CN 1
Ordem |Terminalf Nome Descrigao da fungao Especificagées
TA/RA Pode ser definido como | TA-TC: NC
h multifuncional TA-TB: Normalmente aberto
Retransmisséo Terminal de T i i A :
i .| Terminal de saida de relé | capacidade de contato
resultado| TB/RB | saida de relé 5
terminal multifuncional por programacgao, AC250V/2A (COS®P=1)
consulte o AC250V/1A (COS®=0.4)
TC/IRC Capitulo6.5P4.12, P4.13 | DC30V/1A

Tabela 3-3 CN 1 fungao terminal
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3.2.4.4 Funcao do terminal CN 2

485+P24 X1 X3 X5 FWDREV DO AO2 AO1 VI 10V

SEEEEEEEEEEE

SEEEEEESSEEE

485-COM X2 X4 X6 COM OC10C2GND CI

GND PE

Figura 3-6 CNZ2 pedido terminal

(]
Ordenar|Terminal] Nome Descrigdo da fungédo Especificagdo g
| 485+ Rs485 | Rs485 terminal positivo g
Comuni- porta de | de sinal diferencial Fio trangado ou blindado °
~ . P w
agao | yop | COMUNICA- | Rs485 terminal positivo | NEcessaro
gao de sinal diferencial
Abrao | Fode serdefinido como | gai44 isolada acoplada
) terminal multifuncional ~ i
terminal de saida liga-desliga por Tensdo de trabalho:
0C1 | desaida 9 g b 9~ 30v
do coletor programagdo, consulte o Max.outputcurrent:
Terminal ] Capitulo 6.5P4.10 -oulp :
de saida (Porta comum: COM) 50mA
multifun- Pode ser definido como o
Cional Abra o multifuncional Salda ISOIada acoplada
terminal | terminal de saida liga- Tens&o de trabalho:
OC2 de saida | desliga por programagao, 9 ~ 30V
do coletor | consulte o Capitulo 6.5P4.11 Max.outputcurrent:
2 (Porta comum: COM) 50mA
36/5000 | Pode serdefinido como
Terminal ter’mmal multifuncional de Max. frequéncia de saida:
Pulse . saida de pulso por
de saida = 20 Khz
output DO programagéo, consulte o ) o
terminal de pulso Capitulo 6.5P4.21 / P4.22 faixa de frequenma de
de coletor | (Porta comum: COM) saida definida por P4.21
aberto
V1 de Entrada de tensdo ga|x1a0<\1/e tensé&o de entrada:
Vi entlr'ac!a analogica . (resisténcia de entrada: 10KQ)
analogica | (Aterramento: GND) Resolugzo: 1/1000
Analog 132/5000 Faixa de tenséo de entrada:
inout Tenséo analégica / entrada de 0~10V
p Clde corrente, Escolha a tensdo ou a (resisténcia de entrada: 10KQ)
Cl entrada | entrada de corrente configurando o | Faixa de corrente de entrada:
analdgica | jumper Jp3. 0~20mA
Padrao de fabrica: entrada de (resisténcia de entrada: 500Q)
tensao (aterramento: GND)) Resolugao: 1/1000
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Ordenar|{Terminal Nome Descri¢ao da fungao Especificagao
Saida analégica de tenséo /
corrente, Faixa de saida de
Saida indicando 7 quantidades, escolha corrente: 4 ~ 20mA
AO1 analdgica Saida de tensao ou corrente Faixa de saida de
) AO1 configurando o jumper Jp2. tensao:
Saida Padrao de fabrica: saida de tensdo | 0 ~ 10V
analégica (Aterramento: GND)
Saida Saida de tensdo analédgica, | Faixa de saida de
AO2 | analdgica indicando 7 quantidades tensao:
AO2 (aterramento: GND) 0~10V
) FWD frente | consulte o capitulo 6.5 Entr?d? |sF>Iada par
Corrida P4.08 Resisténcia de
REV Reverter : entrada: 2KQ
X2 Terminal de entrada multifuncional 2 Frequéncia de entrada: 200Hz
Terminal Faixa de tenséo de entrada: 9~30'
p X3 Terminal de entrada multifuncional 3
e ~
entrada X4 Terminal de entrada multifuncional 4 X1 X4 © T
multifun- FWD. REV k Rl
cional X5 Terminal de entrada multifuncional 5 § =
a
X6 Terminal de entrada multifuncional 6 cou )
P24 +24V fonte | Fonte de alimentagdo de + 24 V
de energia | (Terminal negativo: COM)
10V +10V fonte | Fonte de alimentagao + Max. corrente de
Fonte de de energia | 10V(Terminal negativo: GND) saida: 50mA
energia +10V porto | Aterramento de sinal analdgico e
GND ) x )
comum fonte de alimentagao de + 10V Terminal COM e GND
+24V porto | Entrada de sinal digital, s@o isolados dentro
COM 2
comum porta comum de saida

Tabela 3-4 CN 2 fungéo terminal
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3.2.5 Fiagao do terminal de entrada / saida analégica
® Entrada de sinal de tensdo analogica através do terminal VI como segue a

fiagdo :

10V —
=]
+tO——mFH———F VI 6
@
0~+10V o
B Fr——— GND -

Cabo blindado PE

I

Figura 3-7 VI Fiagédo do terminal

@ Entrada de sinal analdgico através do terminal Cl, selegdo de jumper para
tensdo de entrada (0 ~ 10V) ou corrente de entrada (4 ~ 20mA) conforme

fiacdo a seguir:
¢ 9 CI atual
10V _ v
o~+10v 2 JP3
+0 CI @
4~+20mA 8 CI Voltagem
- o—— GND = I
Cabo blindadd oE o
JP3
I

Figura 3-8 CI Fiagao do terminal

® Fiagao AO do terminal de saida analdgica

O terminal de saida analdgica pode ser conectado a um medidor analégico
externo indicando vérias quantidades fisicas, sele¢ao de jumper para tenséo de
saida (0 ~ 10 V) ou corrente de saida (4 ~ 20 mA) conforme fiagéo a seguir.

Saida de tensao analdgica

Medidor analégico

A01 @

Saida de corrente analdgica

JOSJBAU|

1
GND  ® Aol
o
P2

Figura 3-9 Fiacao do terminal de saida analodgica
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NOTAS:

» O capacitor de filtro ou indutor de modo comum pode ser instalado entre o
terminal VI e GND ou o terminal Cl e GND ao usar o modo de entrada
analégica.

» Use cabo blindado e faga um bom aterramento, mantenha o fio o mais curto
possivel para evitar interferéncia externa ao usar o modo de entrada / saida
analdgica.

3.2.6 Fiacao do terminal de comunicagao
O inversor fornece porta de comunicagdo RS 485 padrao.

Pode constituir um sistema de controle mestre e um escravo ou um sistema
mestre multi-escravos. O computador superior (PC / PLC) pode monitorar o
inversor em tempo real no sistema de controle e alcangar fungdes de controle
complicadas, como controle remoto e espermatico, etc.

O painel de controle remoto pode ser conectado ao inversor via porta RS485
conectando o painel de controle remoto na porta RS485 sem qualquer
configuragdo de parametro. O painel de controle local do inversor e o painel de
controle remoto podem funcionar ao mesmo tempo.

Porta RS 485 do inversor e fiagdo superior do computador como segue:

] [ 1 !
1 [ 1 ! Host computer !
! L RS485/RS232 Conversor ! i RS232(DBY) i
i i Terminal Terminal i ] Sinal Numero | |
! ! 1] descricao nome ] 1 nal | 4o PIN | |
1 1
| Inversor i 5;/n‘;’$i‘;cle +5V i —+—! | PE | Caso |!
1 [ L
T 1
i i i Envio de data TXD i ' | RXD 2 ]
! ! I Datad 1 | TXD 3 |
i i rece%iameenlo RXD ) E i
1 [ 1 -
5V fonte de N 1| GND 5 i
i i energia - GND i Fio { ]
| i | Blindado 1 | DTR 4 i
i o I I | [bsR| 6 |!
: i ! : :
[ Terminal Terminal  |! [ Terminal Terminal  |! VR o
1| descricdo nome Vi nome descricdo | ! cD 1 !
1 " [ N 1
| acanatzo 485+ || 485+ doengio || Hrs | 7 |
1 [ 1 |
' Sinal+ » Sinal+  |! i |
| descriggo 485- x 485- descriggo | | i CcTS 8 i
1 () 1 H |

Figura 3-10 RS485-(RS485/232)-RS232 fiagdo de comunicagao
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» Multi inversores podem se comunicar via RS485, controlados por PC / PLC
como um Mestre mostrado na Fig.3-11. Ele também pode ser controlado por um
dos inversores como um Mestre mostrado na Fig.3-12.

PLC Inversor Inversor Inversor Inversor

Hospedeiro Ao controle Ao controle Ao controle Ao controle
painel painel painel painel

+485 . PE +485 _ PE +485 _ PE +485 _ PE +485 - PE

LU

5 5 5 &

Figura 3-11 PLC comunicagéo com varios inversores

inverter inverter inverter inverter inverter

Host Control Control Control Control Control
panel panel panel panel panel

+485 _ PE +485 _ PE +485 _ PE +485 _ PE +485 - PE

LU

Quanto mais inversores conectados, mais interferéncias de comunicagéo
podem ocorrer. Por favor, faga a fiagdo conforme acima e faga um bom
aterramento para inversores e motores, ou adote as seguintes medidas para
evitar interferéncia, pois mesmo a fiagdo acima n&o pode funcionar.

© Fonte de alimentagdo separada para PC / PLC ou isolagdo da alimentag&o
do PC/PLC;

® Use EMIFIL para o fio ou reduza a frequéncia portadora adequadamente.

S & S >

Figure 3-12 Multi inverters communication

3.3 EMC Instrugées de Instalagao

Inversor emite onda PWM, ira produzir ruido eletromagnético. Para reduzir a
interferéncia, a instalagdo EMC sera introduzida nesta se¢do de supressao de
ruido, conexdo de fio, aterramento, corrente de fuga e filtro de fonte de
alimentacao.

37
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3.3 Fiagao com motor monofasico
3.3.1 Introdugao do motor monofasico

Motor monofasico geralmente significa motor monofésico assincrono
alimentado por AC 220V monofasico, ha enrolamento de duas fases no estator
do motor e o rotor do motor € uma gaiola de esquilo comum. A distribuicdo de
enrolamento de duas fases e fonte de alimentacgéo diferente levara a diferentes
caracteristicas de partida e caracteristicas operacionais

Normalmente, o motor monofasico € com capacitor unico ou capacitor duplo, as
fotos do motor séo as seguintes:

(@]
()
k=]
e
-
=
—
o
g

Figura 3-13 Motor com capacitor Unico e capacitor duplo

O motor monofasico é composto de enrolamento principal, enrolamento
secundario, capacitor e chave centrifuga, a fiagdo interna do motor monofasico
com capacitor Unico é como abaixo:

M

. .9

Capacitor de partida §

1] kel

0 I 2
[

u1 Al

L2

220VAC Enrolamento 5
principal %

°

=

O .

Figura 3-14 Modo de operagao: fiagédo interna do motor com capacitor tUnico
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E Capacitor de partida
|

4 Chave centrifuga

O Ll
u1 z1lg o
o]
220VAC Enrolamento E g
principal <
w2 2l G

Figura 3-15 Modo de partida: fiagao interna do motor com capacitor Unico

Afiacao interna do motor monofasico com capacitores duplos é a seguinte:

Capacitor de

| |_operacéao
Al
O Il A
11" Chave centrifuga
Capacitor de partida o

ut Z1yE 2
[T
[=e]
220VAC Enrolamento g §
principal 72 E 2

O

Figura 3-16 Fiagao interna do motor com capacitores duplos
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Motor monofasico do modo de partida do resistor e fiagdo interna conforme

abaixo:
M

Chave centrifuga

Enrolamento

220VAC principal

Enrolamento
secundario

O

(@]
o
kel
-
-
=
—
o
o

Figura 3-17 Modo de partida do resistor: fiagédo interna do motor

Depois de remover os capacitores dos motores acima, permanecem 4 terminais
de enrolamento principal e secundario como abaixo:

Enrolamento principal
Enrolamento secundario

Figura 3-18
Enrolamento principal e secundario do motor (apés a remogéao dos capacitores)
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3.3.2 Fiagao entre o VFD e o motor (capacitor removivel)

Conecte o enrolamento principal e secundario do motor ao UVW do inversor,
entdo o inversor pode funcionar. Mas devido a diferenga de enrolamento do
motor, a fiagcdo direta do motor deve ser como abaixo, se ndo causar muito calor
no motor.

© © ©
0 ® @8 5 2
KM1 ° 8
—_— o L1 uo £ < =
o
220VAC : 2 8 =
S
R o L2 \ g £ &
8 5 o
o E =
W i ° °
‘E w
YX3000

Figura 3-19 Fiacao direta entre YX3000 (<= 0,75Kw) e motor

A reversdo do motor ndo pode ser concluida por meio da configuragdo dos
parametros do inversor ou alteragdo de qualquer fiacdo de duas fases, a fiagdo
reversa do motor deve ser conforme abaixo:

) (+)  (PB)

KM1

—T L1 u
220vAC |

_ o L2 Vv

YX3000

z2

Enrolamento
principal

Enrolamento secundério

Figura 3-20 Fiagao reversa entre YX3000 (<= 0,75Kw) e motor
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©) © o
(O] +)  (PB)

KM1

—_— o L1 )
220VAC |

_/:I L2 v

YX3000

z1

Enrolamento
secundério

Z2

Enrolamento principal

Figura 3-21 Fiagéo direta entre YX3000 ( > 0,75kW) e motor

<

KM1

o :
220VAC |
_/ C

Enrolamento
secundario

°
2
s _
38
g
C =
wa

YX3000

Figura 3-22 Fiagao reversa entre YX3000 ( > 0,75kW) e motor

Observacao: depois de concluida a fiagao, é necessario definir
P9.13 = 1 (digitos dos mil).

3.3.3 Fiagao entre o VFD e o motor (capacitor ndo removivel)

Se o capacitor no motor for Nao removivel, a fiagdo é como abaixo. O avango e

o reverso sdo determinados pela sequéncia de fiagdo VW.
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V1.0
) (+)  (PB)
KM1
—_— o L1 uo
220VAC :
Wo
YX3000

Figura 3-23 Fiagao entre YX3000 (<= 0,75Kw) e motor

Q
o
ke}
=N
+
=
—
=}
w

O avanco e o reverso sao determinados pela sequéncia de fiagdo UV.

©) (+) (PB)
KM1
R o o L1 uo
aive || ]
- 4 o L2 VO
wo
YX3000

Figura 3-24 Fiagao entre YX3000 (<= 0,75Kw) e motor

Nota: Apds a fiagdo concluida, é necessario definir P9.13 = 2 (digitos dos mil)

3.4 Instrugao de instalagao EMC

Inversor emite onda PWM, ira produzir ruido eletromagnético. Para reduzir a
interferéncia, a instalagdo EMC sera introduzida nesta se¢do de supresséo de
ruido, conexdo de fio, aterramento, corrente de fuga e filtro de fonte de

alimentacao.
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3.3.1 Supressao de ruido

3.3.1.1 Tipo de ruido

O ruido é inevitavel durante a operagdo do inversor. Sua influéncia sobre o
equipamento periférico esta relacionada ao tipo de ruido, meios de transmisséo,
bem como ao projeto, agao de instalagéo, fiagdo e aterramento do sistema de
acionamento.

Tipo de ruido

[Estética induzida

O circuito Espaco conduzido Eletromagnético
ruido conduzido barulho ruido induzido

barulho

Caminho 1 {P

Caminho 7, 8

or loop de aterramento
de fuga de corrente ] [Por cabo de forga]

Caminho 2 Caminho 3

[
Cabo do motor| [ Cabo de energia Inversor
ruido irradiado ruido irradiado ruido irradiado

Caminho 4 Caminho 5 Caminho 6

Figure 3-13 Classificagéo de ruido

3.3.1.2 Métodos de supressao de ruido

Caminho

Métodos de supressao de ruido

>

Se um loop fechado for formado entre o equipamento periférico e a fiagdo do
inversor, o vazamento de aterramento do inversor ira operar incorretamente o
equipamento. Solugdo: Remova o aterramento do equipamento periférico.

<

Quando o equipamento periférico compartiha a mesma fonte de
alimentagcdo com o inversor, o ruido transmitido através da linha de
alimentacdo pode operar incorretamente o equipamento periférico.
Solugdo: Monte um filtro de ruido no lado da entrada do inversor ou
isole o equipamento periférico com um transformador ou filtro de energia
isolado.

oo

<

Equipamentos eletrénicos como computadores, medidores de medida,
sensores e equipamentos de radio, quando em um mesmo gabinete com
inversor, com a fiagdo préxima ao inversor, podem funcionar incorretamente
por interferéncia de radio.

Solugéo:
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Caminho Métodos de supressao de ruido

< O equipamento suscetivel e suas linhas de sinal devem ser mantidos
longe do inversor. Use cabo blindado para a linha de sinal. Aterre o
casaco de protecdo. Proteja o cabo de sinal com um tubo de metal e
mantenha-o afastado do cabo de entrada / saida do inversor. Quando o
cruzamento da linha de sinal e os cabos de entrada / saida do inversor
for inevitavel, certifique-se de que seja ortogonal.

< Monte o filtro de ruido de radio ou filtro de ruido linear (bobina de choke)
no lado de entrada / saida do inversor para suprimir o ruido de radio.

< A camada de blindagem para o inversor de conexdo do cabo e o motor
deve ser espessa. A fiagdo pode ser feita através de tubo grosso (2 mm
ou mais grosso) ou vala de cimento. O cabo deve passar por um cano de
metal e ter sua capa de protegdo aterrada. Vocé pode usar o cabo de 4
nucleos como o cabo de alimentagdo do motor. Aterre um nucleo no lado
do inversor com a outra extremidade conectada a caixa do motor.

oo

<> Quando os cabos de sinal estdo paralelos ou unidos aos cabos de
alimentagao, a indugdo estatica e eletromagnética fara com que o ruido
seja transmitido através do cabo de sinal, prejudicando o equipamento
relacionado.

<  Solugéo:

<~ Evite colocar os cabos de sinal paralelamente ao cabo de alimentagéo

7 ou liga-los;

8 < Mantenha os equipamentos periféricos suscetiveis longe do inversor;

< Mantenha as tabelas de sinal suscetiveis longe dos cabos de entrada /
saida do inversor. Cabos blindados devem ser usados como sinal ou
cabo de alimentagdo. Conduzi-los através de tubos de metal,
respectivamente, teria um efeito melhor. Os tubos de metal devem estar
a pelo menos 20 cm de distancia um do outro.

-

Tabela 3-5 Meétodo de supresséo de ruido

3.3.2 Conexao da fiagao e aterramento

@® Né&o conecte o cabo do motor (do inversor ao motor) em paralelo com o cabo
de alimentacdo e mantenha pelo menos 30 cm um do outro;

@ Tente organizar o cabo do motor através do tubo de metal do cabo de sinal de
controle ou na ranhura de metal da fiagao;

® Use cabos blindados, cabo de sinal de controle e conecte a blindagem ao
terminal PE do inversor com aterramento proximal ao inversor;

@ O cabo de aterramento PE deve ser conectado diretamente a placa de
aterramento;

® O cabo do sinal de controle ndo deve estar em paralelo com um cabo forte de
eletricidade (cabo de alimentacao / cabo do motor). Eles ndo devem ser
dobrados juntos e devem ser
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Mantidos afastados pelo menos 20 cm um do outro. Se o cruzamento do cabo
for inevitavel, certifique-se de que € o mesmo da Fig.3-1 6;

® Aterre o cabo do sinal de controle separadamente com o cabo de
alimentagao / cabo do motor;

@ Nao conecte outros dispositivos aos terminais de entrada de energia do
inversor (R/S/T).

Cabo de alimentagao / cabo do motor

Cabo de sinal de controle

Figura 3-14 Requisitos de fiagcdo do sistema
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4.1 Operagao inicial de ativagao

Depois de inspecionar a conexao do cabo e a fonte de alimentagéo com certeza,
ligue a chave de alimentagdo CA de entrada do inversor. O LED do inversor no
painel de controle exibird o menu de inicio dindmico. Quando exibe a frequéncia
definida, significa que a inicializagao foi concluida:

Inicio

Fiagao de acordo com o
requisitos do Capitulo Il

Verifique se o
a fiagéo esta correta?

(@]
o

kel
=N
N
[=
—
o
'S

erifique se a entrada
atensao esta correta

Dindmica de exibi¢cad
gla de inicializagao

lSim

Ouga o contator

y

Ligado com sucesso Falha de energia

|

Verifique o motivo

Figura 4-1 Operagao de primeira energia aplicada do inversor
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4.2 Funcionamento do inversor
4.2.1 Execugao de canais de comando

Canal Método de controle

Painel de Usem . w A | V¥ | Teclas o no painel para controlar o inversor.
controle | (Padrao de fabrica )

Terminal de Use o terminal FWD, REV, COM para constituir um modo de controle de 2
controle fios, ou use um dos terminais entre X1 ~ X6 e FWD, REV para constituir um
modo de controle de 3 fios.

= Use o computador superior (PC / PLC) ou o inversor mestre para controlar o
inversor escravo para iniciar ou parar via porta serial.

Porta serial|  Os canais de comando podem ser selecionados configurando o codigo de

fungdo P0.03 ou pelo terminal de entrada multifuncional (cédigo de fungao

P4.00-P4.07).

Tabela 4-1 Canais de comando em execug&o

Q
o
kel
=N
+
=}
—
o
W~

Nota:
Esses trés canais séo todos comutaveis. Faga a depuracdo antes de mudar para
para evitar danos ao equipamento e ferimentos pessoais.

4.2.2 Canal de configuragao de frequéncia
Existem 8 tipos de canais de configuragéo de frequéncia, como segue:

Numero Canal Numero Canal
0 por potencidmetro do painel de controle 1 por a | v |teclas de painel de control
2 configuragao digital por cédigo de 3 via terminal PARA CIMA / PARA
fungéo via painel de controle BAIXO
4 pelo computador superior via porta 5 configuragdo analdgica via terminal
serial \ii
6 (é?nflgura(;ao analogica via terminal 7 via terminal de pulso

combination setting

Tabela 4-2 Canal de configuragao de frequéncia
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4.2.3 Status de operagao do inversor
4.2.3 Status da operagéo do inversor

Canal Método de controle
Ao ligar a energia, o inversor estara no estado de espera antes de receber o
Estado de | comando de controle. Ou recebendo o comando de parada durante o
espera funcionamento do inversor, o inversor ira parar e ficar em espera.
Estado de Apds o comando de controle de execugéo ser recebido, o inversor entra no estado de
funcionamento | operagé&o.

Tabela 4-3 Status de operagao do inversor

4.2.4 Os modos de funcionamento do inversor

Existem cinco modos de operagdo de acordo com a prioridade, que sé@o operagao JOG,
operagao em loop fechado, operagéo PLC, operagdo em velocidade de varios estagios
e operacdo normal, conforme mostrado na Fig.4-4.

Modos de
e hh Control method
No estado de parada, ap6s receber o comando de execugéo de JOG, o inversor
0 : JOG | ir4operar de acordo com a frequéncia de JOG, por exemplo, pressionando a tecla
correndo do painel de controle para dar o comando de JOG (consulte o cédigo de
fungéo P3.06 ~ P3.08).
Ao definir o parametro de controle de execugéo de malha fechada habilitado
1 : Fechar| (P7.00 = 1), o inversor entrara em operacéo de malha fechada, ou seja, a
loop regulagéo PI (consulte o cddigo de fungdo P7). Para invalidar a execugéo de loop
corrida fechado, configure o terminal de entrada multifuncional (fungdo 27) e mude para o
modo de operagao de prioridade mais baixa.
Ao definir o parametro de fungéo PLC habilitado (P8.00 # 0), o inversor
2 : PLC em entrara no modo de operagdo PLC e funcionara de acordo com o modo de
execucdo | operagéo predefinido (consulte o codigo de fungéo P8). e mude para o
modo de operagéo de prioridade mais baixa.
3 - Velocidade| A0 definir a combinag&o diferente de zero do terminal de entrada
de corrida em| Multifuncional (fungdo 1,2,3) e selecionar multifrequéncia 1-7, o inversor
varios entrard no modo de operagao de velocidade de varios estagios (consulte o
estagios codigo de fungéo P3.26 ~ P3.32).
4 ;g%rg?a Modo de funcionamento de circuito aberto simples do inversor.

Tabela 4-4 Os modos de funcionamento do inversor

-50-



V1.0 YX3000 Manual de utilizagdao

A
Sim
e ]|
E
=
@
Q
)
el
=3
S
=3 Fechadas
[
Q loop executadd
)
T Sim
@ﬁgtﬂa@éo do PLC é vlida?
Sim
Nao PLC executado
\ 4
; a . . Sin Multi
Baixa E mul_tlfrqugnc!)al n »{| corrida de >
terminal valido? velocidade

Nao |
P> | Corrida normal

Figura 4-2 Diagrama l6gico do modo de operagéo

Os 5 tipos de modos de corrida acima podem ser executados em canais de
configuracéo de frequéncia multipla, exceto a corrida JOG. O funcionamento do
PLC, o funcionamento em velocidade de varios estagios e o funcionamento
normal podem realizar o funcionamento da frequéncia de oscilagéo

4.3 Introducgao do teclado

4.3.1 Interface do teclado

O usuario pode controlar a partida dos inversores, ajustar a frequéncia, parar,
frear, configurar os parametros de funcionamento e controlar o equipamento
periférico através do painel de controle e terminal de controle.
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Tela digital

Frequencia(Hz)

Luzes de status Corrente elétrica(A)

Luzes de corrida Voltagem(V)

Fungéo / chave de dados Chave de execugao

Reservar / trocar Chave multifuncional

Turno / monitor Tecla Parar / Redefinir

Chave alta Tecla para baixo

(@}
o
kel
e
N
[=
—
o
'S

Figura 4-3 Diagrama do painel de controle

4.3.2 Introdugéo ao teclado

Nome Descrigao da fungao
CORRE | In keypad mode, pressing the key, inverter will run
Status O LOCAL/REMOTO: DESLIGADO | Controle do painel de operagéo
indicador | | hcAL | @ LOCAL/REMOTO: LIGADO | Controle de terminal
® LOCAL/REMOTO: Flash Controle de comunicagéo
Representa a exibicédo atual do teclado
[ ] o @]
Hz Hz A v Unidade de freqiiéncia
Lppy —L s —
©) [ ] (@)
A Hz A v Unidade atual
L—ppy ——y —
.Ug.idage @) O °
Indicador v fz A v Unidade de tensdo
Lppy —L s —
[ J [ J O
RPM Hz A v Unidade de velocidade
L—gpy —L—s —
O [} [ ]
% Hz A v Percentagem
° Lppy — L —

.52
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Nome Descrigao da fungao
Ha um display LED de 4 digitos, o display exibe varios dados de monitoramento e
codigos de alarme, como freqiiéncia definida e frequiéncia de saida.
Letra /Namero | Letra/Nimero | Letra /Namero| Letra/Nimero | Letra /Numero | Letra/Nimero
no Display | correspondente | no Display | correspondente | no Display ~[correspondente
1 | a
Ll 0 i 1 C 2
3 [ [« [ 5 ] -
- ]
] 6 i 7 ] 8
Caédigo [ 0 L
o 9 b
Exibigao - ! A -
Zona ~ | =
L c ] d £ £
= Il ]
I F I H ] I
]
I L i N m n
O o ":' P - T
[y | N
J S C t ] u
] v : - B

Potencidmetros
digitais

Rotativo para a esquerda, a mesma fungéo da tecla PARA CIMA.
Rotativo para a direita, a mesma fungéo do potenciémetro de
pressao da TECLA PARA BAIXO, a mesma fungéo que (1]

Keypad
button
zone

Corre

No modo teclado, pressionando a tecla, o
inversor ira operar

Multifuncional

Atecla REV ¢ definida como fungéo reversa. Também é
uma chave autodefinida que pode ser definida por
Parametro

Parar /
redefinir

Inversor em estado de operagéo, pressionar a tecla
ira parar o inversor quando o comando for dado pelo
teclado. No status de falha, pressionar a tecla pode
reiniciar

Fungéo / Dados

Entrar ou sair do status de programacéo

“a Para cima Incremento de dados ou cédigo de fungéo
v Para Baixo | Incremento de dados ou codigo de fungdo
Na programacéo, a tecla pode mudar o digito do
u Mzunri?grér cédEl)go. Em outro status, a chave pode mudar o
parametro de monitoramento
(— Reserva/ Na programacéo, a chave pode entrar no manual
d interruptor | da proxima etapa ou reservar a configuragao

Tabela 4-5 Descrigao da fungéo do teclado
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4.4 Estado de exibi¢ao do painel de controle

O estado de exibicdo do painel de controle inclui exibicdo de parametro em
estado de parada, exibicdo de parametro de cédigo de fungdo em estado de
programacao, exibi¢cdo de falha em estado de alarme e exibigdo de parametro em
estado de execugéo.

4.4.1 Stopping state Parameter display

Quando o inversor estd no estado de parada, o painel exibe o parametro de
monitoramento do estado de parada, que geralmente estd configurando a
frequéncia (parametro de monitoramento b-01) mostrado como Fig.4-4 B.

Pressione a tecla u para exibir o outro pardmetro de monitoramento (O padrédo
do inversor exibe os primeiros 7 parametros de monitoramento do grupo b. Os
outros parametros podem ser definidos pelos codigos de fungdo P3.41 e P3.42.
Consulte o Capitulo 5). Pressione a tecla para alternar para o parametro de
exibicdo padrdo b-01, que esta definindo a frequéncia, ou exibird o ultimo
parametro de monitoramento.

Figura A Figura B Figura C
Power on to initialize the Stop status, display Running status, showing
display dynamic picture downtime parameter the operating status parameters

Figura 4-4 Exibigao de parametro no estado de inicializagéo, parada e execugéo

4.4.2 Exibigao de parametro em estado de execugao

O inversor entra no estado de operagéo apoés receber um comando de operagao
valido e o painel exibe o pardmetro de monitoramento do estado de operagéo. A
exibicdo padrdo é a frequéncia de saida (pardmetro de monitoramento b-00)
mostrada na Fig.4-4 C.

Pressione a teclac para exibir o parametro de monitoramento no estado de
operacao (definido pelo cédigo de fungdo P3.41 e 3.42). Durante a exibigdo do
parametro, pressione a tecla (_ para alternar para o parametro de exibicdo
padrdo b-00, que é a freqUéncia de saida, ou exibira o Ultimo parametro de
monitoramento.
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4.4.3 Exibicao de falha em estado de alarme
O inversor entra no estado de exibicdo de alarme de falha apés a detecgdo do
sinal de falha. O codigo de falha exibido estara piscando.

Pressione a tecla (3 para verificar o parametro relacionado & falha. Ao verificar o
parametro relacionado a falha, pressione a tecla( para alternar para a exibigao
do codigo de falha.

Pressione a tecla para entrar no estado de programagado para verificar o
parametro do grupo P6 de informacgdes de falha. Apds a solugéo de problemas,
pressione a tecla para reinicializar o inversor (ou via terminal de controle /
porta serial). Se a falha ainda existir, ele continuara exibindo o cédigo de falha.

Figura 4-5 Estado de exibi¢gdo de alarme de falha

Nota:

Para alguma falha séria, como protec¢éo IGBT, sobrecorrente, sobretenséo, etc.

Nao reinicie o inversor antes de limpar a falha com certeza, caso contrario, ha perigo
de danos.

4.4.4 Estado de programacgéo do cédigo de funcao

No estado de parada, operagao e alarme de falha, pressione a teclal' ' para entrar
no estado de programacgdo (uma senha é necessaria, se tiver sido configurada.
Consulte a descrigdo P0.00 e a Fig.4-9). O estado de programagao inclui menus de
exibicdo de trés niveis mostrados como Fig.4-6, que em ordem s&o grupo de
codigo de fungdo — numero de codigo de fungdo — pardmetro de cédigo de
fungao. Pressione a tecla (1] para entrar em cada menu. Quando estiver no menu
de exibigdo do parametro do cddigo de fungdo, pressione a tecla (_ para salvar o
parametro, pressione a tecla(__ para voltar ao menu anterior sem salvar o
parametro.
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Primeiro menu Segundo menu Terceiro menu

MENU

ENTER /EN'I'EI{ |

i

Parando estado /
runningstate /
estadode alarme  ~TTTTTT T T T T T T oo T oo oo m oo

de falha Figura 4-6 Estado de programagéo do painel de controle

(menu |

4.5 Operacao do teclado
Através do painel de operagdo do inversor para varias operagdes, por exemplo,
como segue:

4.5.1 Alternando a exibi¢gao do parametro de monitoramento de estado

Pressione a tecla (—\ para exibir o parametro de monitoramento do estado do
grupo b. Ele primeiro exibe o codigo do pardmetro de monitoramento, apés 1
segundo, ele muda automaticamente para exibir o valor deste pardmetro de
monitoramento mostrado como Fig.4-7.

: Display LED
: { 50.0 OJ l b-01 }L;{Parﬁmetro} l b-02 }LSP{ParémetroJ l b-03 }:l{ParémetroJ
I

freq. desaida__ __~~ T T -TooToTomTTmT oo T i
| Definir freq (o] Voltagem de saida (o= Corrente de saida 1
'y @ & & I
1 I

I
: 1s 1s 1
. .
1 I
| @ [emperatura do médulo Tensdao do barramento [ 1
: U L L |
' l

LOperagéo chave

Figura 4-7 operagdo para monitorar parametro visor

Ao visualizar o parametro de monitoramento, pressione a tecla eves para alternar
para o estado de exibicdo do pardmetro de monitoramento padréo. O parametro
de monitoramento padréo é definir a frequéncia no estado de parada. No estado
de operagéo, o parametro de monitoramento padréo é a frequéncia de saida.
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4.5.2 Configuragao de parametro de codigo de fungao
Por exemplo, para definir o codigo do parametro P3.06 de 5,00 Hz a 8,50 Hz.

. 1
: LED Display |
1
I
i [(50.00) [ -Po-] [-P3-] [P3.00] [P3.06] [05.00 [05.00] !
| o o 4
= = — T T T T T T T T T T T
, ~ N A > | !
| Mg ) L & Ll |
1 Iy §> Entrar no estado Selecione Entrar Selecione Entre em Selecione 1
| EE de programagao fun¢ao segundo fung¢ao terceiro bit de 1
| a s primeiro menu grupo cardapio codigo P3.06  carddapio parametro 1
1 © @ de codigo P3 1
S |
| =5
= [ -p3-] [P3.07) [08.50 [08.00] [08.00] | !
' Es !
3'a - - |
! = < E A < L' A I o
! d | S
ko]
| Safda Volte para Salvar Parametro Selecione Parametro I s
| primeiro parametro revisando bit de 5 — 8 1 =
| menu e volte para 0—5 parametro 1 -
| Operagéo chave segundo menu | -~

Figura 4-8 Exemplo de configuragdo de parametro de cédigo de fungéo

Nota:

No menu de terceiro nivel, se o pardmetro exibido néo estiver piscando,
significa que este codigo de fungéo ndo pode ser revisado. Provavelmente, os
motivos sdo:

Este parametro de cadigo de fungdo ndo pode ser modificado, como parametro
de estado real detectado, pardmetro de execugéo de registro, etc.

Este parametro de cadigo de fungdo ndo pode ser revisado no estado de
execucdo. Ele apenas pode ser revisado no estado de parada.

O parametro esta sob protegdo. Quando o lugar da unidade do cédigo de
fungéo P3.01 é 1 ou 2, todos os parametros do cédigo de fungéo ndo podem ser
revisados. Esta é a protecdo de parametro para evitar operagéo com falha.
Defina o local da unidade P3.01 como 0 para tornar a modificagao disponivel.

4.5.3 Operacao em execugio JOG
A seguir esta um exemplo. Suponha que esteja no modo de controle do painel e no
estado de parada, a frequéncia de execugado do JOG é 5Hz.
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I

Pressione Liberagao 1

Parando estado »,  Aguarde . 1
> I Liberag¢ao |

Exibindo Exibindo Freq. De saida Freq. De saida !
definindo freq. saida freq. aumentando em 5Hz diminuindo para 0 Hz :
I

|

Figura 4-9 Operagéo de execugédo do JOG

4.5.4 Operacgao de autenticagao de senha
Suponha que o parametro de senha P0.00 tenha sido definido como “2345”. A
operagao de autenticagdo é mostrada na Fig. 4-10. A figura em negrito representa

| LED Display
i (50.00) (0.0.0Jo [0.0.0)5 [0.0.0)5 [2.0.0)5

Pare, execute Digite a senha Lugar da unidade Mudar para o Aumentar para 2
o estado autenticacao piscando, bit mais alto
parametros ou Estado aumentar para 5
exibicdo de
codigo de falha

(-po-] [2.3.4)5 ([2.3.0)5 ([2.3.0)5 ([2.0.0]

) — —
4 S
||
Confirmag¢ao Mudar para o Mudar para o Aumentar Troque para a
de imprensa terceiro terceiro para 3 segunda parte
chave para entrar pedago pedago
programag¢ao

_ estado ap6s autenticagdo
Operagao chave

Figura 4-10 Exemplo de operacéo de autenticagdo de senha
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4.5.5 Consulta de parametro relacionado a falha

_temperatura tensao da barra de falha
\ U U

—

r-r """ T - TTTTT T TTTTTTT T TTTTTT T T T T T |
: Display LED |
s 1s 1s |
: { E-03 } IP 6. OHParémetro} IPG. OHParémetro} IP 6. OSHParémetro} :
| o o o o o o e o e o e e a
:Cédign. d.e falha Sai‘da de fqlha Cnnju‘ntn de falhas Saida de falha :
h exibindo o] frequéncia | frequéncia (e atual 1
I ol o | |
| 1
| 1
1 1s 1s 1s
| [ParémetroHPﬁ, Od [ParémetroHP& Oa [ParémetroHPﬁ. 04 :
| 1
| Médulo de falha Barramento de falha Tensao de saida 1
| 1
| 1
| 1
| 1
| 1

Figura 4-11 Exemplo de consulta de parametro relacionado a falha

Nota:

No estado de exibi¢édo do cédigo de falha, pressione a teclac para consultar o
parametro do codigo de funcéo do grupo P6. O intervalo é de P6.01 a P6.06. Depois
de pressionar a teclal 22, o LED primeiro exibe o codigo de funcéo e, 1 segundo
depois, exibe automaticamente o valor deste parametro de codigo de funcéo.

Ao consultar o parametro de falha, pressione a tecla para voltar ao estado de
exibicao do codigo de falha.

4.5.6 Operacgao de configuragao de frequéncia pelas teclas 4 . v
do painel de controle
Suponha que esteja no estado de parada e P0,01 = 1, a operagéo é a seguinte.

Ajuste integral de frequéncia.

Ao pressionar a tecla 4 | e manté-la pressionada, o LED comega a aumentar
do digito da unidade para o digito de dez e, em seguida, para o digito de cem.
Se soltar a tecla 4 |e, em seguida, pressionar a tecla” a | novamente, o LED
aumentara a partir do digito da unidade novamente.

Ao pressionar a tecla” v Je manté-la pressionada, o LED comega a diminuir do
digito da unidade para o digito de dez e depois para o digito de cem. Se soltar a
tecla v e pressionar a tecla v | novamente, o LED diminuira do digito da
unidade novamente.

4.5.7 Operagao de configuragio de frequéncia pelasteclas "'a | . v
do painel de controle

Pressione a tecla por 5 segundos para bloquear a tecla do painel de
controle. Ele exibe ‘LOCC’, como painel bloqueado.
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4.5.8 Operacgao de desbloqueio de tecla do painel de controle

Pressione a tecla por 5 segundos para desbloquear a tecla do painel de controle.
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Capitulo 5

Tabela de parametros de fungao

5.1 Descrig0 do SIMDOI0 ....coouuiiiiiiiii e 56
5.2 Tabela de codigos de fUNGAO ........ccocuuviiiiiiiiiiiiiiie e 56
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5.1 Symbol Description

u_n

o" : significa que o parametro pode ser modificado durante o estado de
execucao.
“x”; significa que o parametro ndo pode ser modificado durante o estado de
execucao.

Wk

: significa parametro somente leitura que ndo pode ser modificado.

5.2 Tabela de cédigos de fungao

Caodigo Min Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican

Grupo PO: Parametro de funcao de funcionamento basico

Selecdo do |0 : V/F Controle
P0.00 modo de 1 : Controle vetorial sem sentido ! 0 ©

0: Potenciémetro analégico no
painel de controle (display Unico
valido)

1 : Tecla A . V¥ no painel de
controle (display unico valido)
Potenciémetro digital do painel +
tecla A . ¥ no painel de controle
(display duplo valido)

~ 2: Configuragao digital 1, painel de
Selecdo de | controle fornecido

P0.01 cgﬁtr:'?)lledge 3 : Configuragéo digital 2, terminal 1 0 0]
frequéncia UP / DOWN fornecido

4: Configuragéo digital 3, porta
serial fornecida

5: analégico VI fornecido

(VI-GND)

6: analdgico Cl fornecido (CI-GND)
7 : Terminal de pulso fornecido
(PULSO)

8: Combinacéo fornecida (consulte
P3.00)

Conjunto de Freq. Limite inferior P0.19 ~ P0.20
P0.02 frequéncia de corrida | freq. Limite superior 0.01HZ | 50.00HZ o

P0.03 C%T:cnu?goégm 0 : Modo do painel de controle

1 1: Modo de controle de terminal 1 0 O
selegdo de 2: Modo de controle da porta serial

modo
Configuragéo | Digito da unidade: 0: Avango 1: Reverso
P0.04 | de diregéo de | Digito de dez: 0: REV permitido 1: REV 1 10 (@)
corrida proibido
FWD/REV .
P0.05 tempo morto 0.0~120.0s 0.1s 0.1s O
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Cadigo Min Padrédo de ”
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar
Freq de saida _
P0.06 maxima 50.00Hz~500.00Hz 0.01HZ | 50.00HZ X
Freq d
P0.07 e)ée?:?}ggo 1.00Hz~500.00Hz 0.01HZ | 50.00HZ | X
asica
Tens&o tensao
P0.08 | maximade |1~480V v | nominal |
saida inversor
P0.0g | Aumertode | 0.0%~30.0% 0.1% | 2.0% X
Freq. Corte d 0.00Hz~Freq. De execucao
PO.10 | f3ed & torat | piasioep0 05 ¢ 0.00 |50.00Hz| O
Modo de 0: Manual
PO0.11 aurt\;?ga%de 1- Auto 1 0 O
Freq. da N
P0.12 operadora 1.0K~14.0K 0.1K 8.0K X
Modo Acc / Y
0: Linear Acc / Dez
P0.13 se?eec;%o 1: CurvaAcc / Dec 1 0 X
Tempodo 14909 ~ 50,0 % (TempoAc/Dec)
t, PPN | ’ 1 0, 0,
P0.14 ez:%t:r\lg%la P0.14 + P0.15 (90 % 0.1% 20.0% O
Tempo do estagio 10,0 % ~ 80,0 % (Tem
. ,0 % ,0 % poAc/Dec) o o
P0.15 de subida da P0,14 + P0.15 {90 % 0.1% 60.0% @]
curva S
Unidade de 0: Segundo
Po.16 tempo Acc / Dec | 1: Minuto 0 0 X
P0.17 | Tempoconta1 | 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P0.18 | Dec tempo 1 | 0.1~6000.0 0.1 20.0 (@]
Limite Limite inferior freq. ~ Freq de %
PO-19 | superior freq. | saida maxima. P0,06 0.01Hz | 50.00Hz
P0.20 Limitfereig.ferior 0,00Hz ~ Limite superior freq. 0.01Hz | 0.00Hz X
Limite inferior | 0: Funcionando na frequéncia de
P0.21 req. limite inferior 1 0 X
Modo de corrida| 1- Parando
0: Curva de torque constante
1: Curva de torque reduzido 1 (1,2
vezes a poténcia)
P0.22 Configuracéo | 2: Curva de torque reduzido 2 (1,7 1 0 %
’ da curva V/ F| vezes a poténcia)
3: Curva de torque reduzida 3 (2,0
vezes a poténcia)
4: Curva V/ F personalizada
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Cadigo Min Padrédo de ”
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|
P0.23 | VIF Freq.valuep3 | P0-25P0.07 Freq. de 0.01Hz | 0.00Hz | X
execugdo basica
P0.24 | V/F Volt.valueV3 | P0.26~100.0% 0.1% 0.0% X
P0.25 | V/F Freq.valueP2 | P0.27~P0.23 0.01Hz | 0.00Hz X
P0.26 | V/F Volt.valueV2 |P0.28~P0.24 0.1% 0.0% X
P0.27 | V/F Freq.valueP1 | 0.00~P0.25 0.01Hz | 0.00Hz X
P0.28 | V/F Volt.valueV1 |0~P0.26 0.1% 0.0% X
Grupo P1l: Parametro de fung¢do de funcionamento basico
p1.p | Constantedetempode | g o430 oos 001s | 020s | O
filtragem analdgica
P1.01 |Ganhos de canal V1| 0.01~9.99 0.01 1.00 (@)
P1.02 VI min dado 0.00~P1.04 0.01Hz | 0.00V O
p1.03 | Frea Corespondentea | o o ) imite superior freq. | 0.01Hz | 0.00Hz | O
VI min dado
P1.04 VI méax dado P1.04~10.00V 0.01Vv | 10.00V (@)
Freq. Correspondente L imi .
P1.05 para VI méx dado 0.00~Limite superior freq. 0.01Hz | 50.00Hz @]
P1.06 |Ganhos do canal Cl| 0.01~9.99 0.01 1.00 O
P1.07 | Cl minfornecido |0.00~P1.09 0.01V 0.00V O
p1.0g | Frea- Correspondente | o e o0 jimite superior 0.01Hz | 0.00Hz | ©
para Cl min dado
P1.09|  Clmaxgiven |P1.07~10.00V 0.01V | 10.00V | O
Corresponding " o )
P1.10 freq.to Cl max given 0.00~Freq limite superior 0.01Hz | 50.00Hz (@]
P1.11 | Freq de pulso de entrada maxima | 0.1~20.0K 0.1K 10.0K O
P1.12 |Pulso minimo fornecido| 0.0~P1.14(Pulso maximo fornecido) 0.1K 0.0K O
Freq.to pulso min
P1.13 | correspondente | 0.00~Freq limite superior 0.01Hz | 0.00Hz O
fornecido
Pulso maximo P1.12 (minimo de pulso fornecido) 0
P1.14 fornecido P1.11 (Freq. De pulso de entrada maxima) 0.1K 0.1K O
P1.15 Freq.to
correspondente | 0.00~Freq limite superior 0.01Hz | 50.00Hz O
pulso maximo dado
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Caodigo Min Padrédo de

Fune. Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican
Grupo P2: Parametro de fun¢ao Partida / Freio
0: comegar da freq.
Iniciar modo | 1: Freie primeiro, depois comece
P2.00 de corrida | da freq. 1 0 X
2: Rastreie a velocidade e comece.
P2.01 | Iniciar freq. | 0.40~20.00Hz 0.01Hz | 0.50Hz @]
Iniciar freq.
P2.02 | duragdoda |0.0~30.0s 0.1s 0.0s O
corrida
Corrente de
P2.03 freio DC 0~15% 1% 0% O
como inicio
Tempo de frenagem N 0.1s 0.0s
P2.04 | "¢ omoinicic | 0-0760.0s O
0: dez
p2.0s| Modode 14 parada Livre 1 0 X £
P 2: Freio Dec + DC =
Iniciar freq. ;
P2.06 | de freio DC |0.0~15.00Hz 0.0Hz | 3.00Hz O o
como parada
p2.07 | Temodefenagen | g og 01s | 90 | o

DC como parada

Corrente de
P2.08 freio DC 0~15% 1% 0% O
como parada

Grupo P3: Parametro de funcionamento auxiliar

0:VI + CI
1:VI - CI
2: Pulso externo fornecido + VI +

painel de controle A . ¥V tecla
fornecida

3: Pulso externo fornecido - VI -
Frequencia. painel de controle A .V tecla
ao controle | fornecida

canal 4: Pulso externo fornecido + CI
combinagédo | 5: Pulso externo fornecido - Cl
6: RS485 fornecida + VI + painel de
controle A .V teclafornecida
7: RS485 fornecida - VI - painel de
controle A . ¥ teclafornecida
8: RS485 fornecida + Cl + painel de
controle A . V¥ teclafornecida

P3.00
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Caédigo Nome Alcance Min Padrao de
Func Unidade | fabrica

9: RS485 fornecida - Cl - painel de

controle A . V teclafornecida

10: RS485 fornecido + Cl + Pulso

externo fornecido

11: RS485 fornecido - Cl - Pulso

externo fornecido

12: RS485 fornecido + VI + Pulso

externo fornecido

13: RS485 fornecido - VI - Pulso

externo fornecido

14: VI + Cl + painel de controle A
V tecla fornecida

+ digital fornecido (P0.02)

15: VI + Cl - painel de controle A
V tecla fornecida

+ digital fornecido (P0.02)

16: MAX (VI , CI)

17:MIN (VI , CI)

18: MAX (VI , ClI , PULSE)

Frequencia. [19:MIN (VI , CI , PULSE)

ao °°””|°'e 20:VI , ClI (disponibilidade exceto 0, 1 0 X
n?t?i?\a ~ VI anterior)

comBINAGAOC | 51. v + Terminal PARA CIMA/ PARA

BAIXO

22: Terminal Cl + PARA CIMA/ PARA

BAIXO

23: configuragdo RS485 + ajuste fino

do potenciémetro analégico do painel

24: Potenciémetro analégico do

painel de configuragdo Rs485

25: configuragdo RS485 + VCI

26: configuragdo RS485-VCl

27: configuragéo RS485 + CCl

28: configuracdo RS485-CCl

29: ajuste fino do potenciometro

analogico VI +

30: Ajuste fino do ajuste fino do

potenciémetro analégico Cl +

31: VI + potenciémetro analégico

32: potencidmetro analégico VI

33: Cl + potencidmetro analogico

34: potencidémetro analoégico de Cl

35: configuragdo RS485 + ajuste

fino do terminal UPDOWN

Modificar|

)
)
<
=N
o
=
=
o
<2

P3.00
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Caodigo

Min

Padrao de

LED ten's place: formato de dados
0: 1-7-2 Formato, sem verificagéo
1: 1-7-1 Formato, verificagédo de
paridade impar

Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|
LED unit’s digit:
0: All parameters are allowed to be
modified.
1: All parameters are not allowed
to be modified except this
Inicializagdo parameter itself.
P3.01 | de parametro 2:All param‘eters are not allowed 1 0 «
) = - | to be modified except P0.02
configuracao )
parameter and this parameter
itself
LED ten’s digit:
0: Inaction
1: Factory default reset
2: Clear history fault record
0: Inacéo
Copia d 1: Upload de parametro
P3.02 opia ce 2: download de parametros 1 0 X
Parametro P
Nota: valido apenas no modo de
controle remoto
Energia automotiva| 0: Inagéo
P3.03 salvar correndo | 1: Agao 1 0 x
0: Inacao
P3.04 | Fungdo AVR | 1: Sempre acédo 1 0 X
2: Inagdo apenas em dezembro
Freq. . o o o
P3.05 compensagao 0~150% 1% 0% X
P3.06 JO%{;‘;”'”Q 0.10~50.00Hz 0.01Hz | 5.00Hz | O
P3.07 | YOG TemPO 6 160,05 04s | 200s | O
cc
JOG, horade .
P3.08 dezembro 0.1~60.0s 0.1s 20.0s O
Local da unidade de LED: selegédo
de taxa de transmisséo
0: 1200BPS
1: 2400 BPS
2:4800 BPS
Comunicaggo | 3: 9600 BPS
P3.09 configuragdo | 4: 19200 BPS ! 005 *
5: 38400 BPS
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Caédigo Min Padrao de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar
2:1-7-1 Formato, verificagéo de
paridade uniforme
3: 1-8-2 Formato, sem verificagcdo
4: 1-8-1 Formato, verificacdo de
paridade impar
Comunicacao | 9 1-8-1 Formato, verificagéo de
P3.09 configuragéo paridade uniforme 1 005 X
6: 1-8-1 Formato, sem verificagdo
Lugar da centena de LED: modo
de comunicagéo
0: MODBUS , Modo ASCII
1: MODBUS , Modo RTU
0 ~ 248
P3.10 | Enderego local |0: Endereco de transmisséo 1 1 x
248: Enderego do host
Horas extras de
& P3.11 comunicagdo 0.0 ~ 1000.0s 0.1s 0.0s X
A Tempo de Defecgdo 0.0: Fungao invalida
Sl | pa.12 [Alraso de resposta o _1900ms 1 5ms | X
o ocal
Multi-corrida N
P3.13 proporgao 0.01~1.00 0.01 1.00 X
P3.14 Acc tempo2 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.15 Dec tempo2 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.16 Acc tempo3 0.1~6000.0 0.1 20.0 @)
P3.17 Dec tempo3 0.1~6000.0 0.1 20.0 @]
P3.18 Acc tempo4 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.19 Dec tempo4 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.20 Acc tempo5 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.21 Dec tempo5 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.22 Acc tempo6 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.23 Dec tempo6 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.24 Acc tempo7 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.25 Dec tempo7 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.26 |Freq.1 de varios estagios | Freq.1 de varios estagios 0.01Hz | 5.00Hz O
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Caédigo Min Padrao de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar
P3.27 |Freq.2 de varios estagios | Freq.2 de varios estagios 0.01Hz | 10.00Hz O
P3.28 |Freq.3 de varios estagios | Freq.3 de varios estagios 0.01Hz | 20.00Hz O
P3.29 |Freq.4 de varios estagios | Freq.4 de varios estagios 0.01Hz | 30.00Hz O
P3.30 |Freq.5 de varios estagios | Freq.5 de varios estagios 0.01Hz | 40.00Hz O
P3.31 |Freq.6 de varios estagios | Freq.6 de varios estagios 0.01Hz | 45.00Hz O
P3.32 |Freq.7 de varios estagios | Freq.7 de varios estagios 0.01Hz | 50.00Hz @]
P3.33 Jump freq.1 0.00~500.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.34 | Jump freq.1range | 0.00~30.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.35 Jump freq.2 0.00~500.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.36 | Jump freq.2range | 0.00~30.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.37 Reservado 0000~9999 1 0000 X
Frequéncia zero
P3.38 Tensé&o de 0.0%~15.0% 0.1% 0.0% X
frenagem DC
Definir o tempo de .
P3.39 axecugio 0~65.535K hora 0.001K | 0.000K
Tempo total de .
P3.40 eXecucio 0~65.535K hora 0.001K | 0.000K O
Tempo de espera de
P3.41 | inicio de velocidade | 00.0~60.0 0.1s 20s @]
de inspegdo
Velocidade de inspegao
P3.42 |e iniciar o nivel maximo | 00.0~150.0% 0.1% | 100.0% (@]
de corrente de saida
Executando a selegdo
P3.43 | doparametrode |00~15 1 00 @]
exibi¢do 1
Parar a selegéo do
P3.44 parémetroge exibicdo| 00~15 1 00 O
Sem coeficiente de N
P3.45 exibigdo de unidade 0.1~60.0 0.1 29.0 O
Controle de 0: Selecione a operagédo do
P3.46 | comutacao JOG / | PORI0 JOG " 1 0 X
: % 1: Selecione a operagao reversa
REV EV
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Caédigo
Func

Nome

Alcance

Min
Unidade

Padréo de
fabrica

Modificar|

Grupo P4:

Parametro de fun¢ao de controle do terminal

P4.00

Terminal de
entrada
Selegdo de
fungdo X1

0: Terminal inativo

1: Terminal 1 de controle de velocidade
de varios estagios

2: Terminal 2 de controle de velocidade
de varios estagios

3: Terminal 3 de controle de velocidade
de varios estagios

4: Entrada de controle FWD JOG
externo

5: Entrada de controle REV JOG
externo

6: Terminal 1 de tempo Acc / Dec

7: Terminal 2 de tempo Ac / Dec

8: Terminal 3 de tempo Ac / Dec

9: controle de 3 fios

10: Entrada de parada livre (FRS)

11: Comando de parada externa

12: Parando o comando de entrada do
freio CC DB

13: Inverter funcionando proibido

14: Freq. comando de aumento (UP)
15: Freq. comando de diminuigdo
(PARA BAIXO)

16: Comando proibido Acc / Dec

17: Entrada de reset externo (limpar
falha)

18: Entrada de falha de equipamento
periférico (normalmente aberto)

19: Freq. controlar selegéo de canal 1
20: Freq. controlar selegéo de canal 2
21: Freq. controlar selecéo de canal 3
22: Comando mudado para terminal
23: Selegédo do modo de controle de
comando em execugéo 1

24: Selegao do modo de controle de
comando em execugéo 2

25: Selegao de frequéncia de oscilagdo
26: Redefinigao de execugdo de
frequéncia de giro

27: Fechar loop invalido

28: Comando de pausa simples do PLC
29: PLC invalido

30: PLC Reset no estado de parada
31: Freq. mudar para Cl

32: Entrada do sinal trigonométrico do
contador

33: Entrada de limpeza do contador
34: entrada de interrupcéo externa

35: Freq. De pulso entrada (valido
apenas para X6)

36: Modo de fogo
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Func ome gance Unidade | fabrica odifican
Selegéo de
fungéo do
P4.01| reeos, | ldem 1 0 X
entrada X2
Sfelegéodde
ungéo do
P4.02 | Lneeo e |ldem 1 0 X
entrada X3
Sfelegéo de
ungéo do
P4.03| omem0ce | ldem 1 0 X
entrada X4
Sfelegéo de
ungéo do
P4.04| nee0ce | Ildem 1 0 X
entrada X5
Selegéo de
funcéo do
P4.05| onea0ce | Idem 1 0 X
entrada X6
Selegéo de
fungdo do
P4.06 | onee9 O | Idem 1 0 X
entrada X7
Selegéo de
fungdo do
P4.07 | nes9 | ldem 1 0 X
entrada X8
FWD / REV em | 0: modo de controle de 2 fios 1
execugao 1: modo de controle 2 fios 2
P4.08 selegcdo de 2: modo de controle de 3 fios 1 1 0 x
modo 3: modo de controle 2 de 3 fios
1.00
P4.09 | Taxa UP/DN |0.01-99.99Hz/s 0.01 Hz/s O
0: Inversor em funcionamento (RUN)
1: Freq. sinal de chegada (FAR)
2: Freq. nivel de sinal detectado
(FDT1)
3: Reservado
Selegéo de 4(:)§)|nal de pré-alarme de sobrecarga
S?'?gﬂg(ﬂjdo 5: Bloqueio de subtenséo (LU)
P4.10 esaidaadee 6: Parada de falha externa (EXT) 1 0 X
7: Freq. De saida limite superior (FH)
coletor aberto 2 | : T
vias 8: Freq. De saida limite inferior (FL)
9: Inversor em velocidade zero
funcionando
10: Simples finalizagdo da fase de PLC
11: Um ciclo de execugéo de PLC
termina
12: Definir contagem de chegada
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Func Nome AIEIIED Unidade| fabrica Modificar
13: Chegada de contagens
especificadas
14: Inversor pronto para funcionar
(RDY)
15: Falha do inversor
16: Freq. tempo de execucdo
Selegao de 17: Tempo de frenagem CC ao iniciar
saida OC1do | 18: Tempo de frenagem CC quando
P4.10 terminal de parar 1 0 X
saida de coletor | 19: Freq. limite superior / inferior
aberto 2 vias | 20: Definir chegada do tempo de
execugao
21: Limite superior do sinal de alarme
de presséo
22: Sinal de alarme de presséao inferior
23: Saida do estado de repouso de
frequéncia zero
Selegao de
saida OC2 do
P4.11 terminal de Idem 1 0 X
saida de coletor
aberto 2 vias
Selegao de
P4.12 | saida TA/TB/ |ldem 1 15 X
TC dorelé
Selegao de
P4.13 | saida do relé RA | Idem 1 0 X
/RB/RC
Frequencia alcance de . 0.01
P4.14 detecgo de chegada 0.00~400.00Hz Hz 5.00Hz X
FDT1 (nivel d Lo . 0.01
P4.15 fr(er(];_\;e e 0.00~Freq limite superior Hz 10.00Hz X
P416| FDT1lag |0.00~50.00Hz 0O | 100Hz | ©
local da unidade:
Freq. De saida (0 ~ freq. Limite
superior)
1: Corrente de saida (0 ~ 2 vezes
corrente nominal do motor)
P4.17 Ganho de saida | 2: Tensao de saida (0 ~ 1,2 vezes 01 00 o

analdgica (Ao1)

tens&@o nominal do inversor)
3: Tensdo do barramento

4: PID fornecido

5: Feedback PID

6:VI (0~ 10V)

7:ClI(0 ~ 10V /4 ~ 20mA)
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3: Tensdo do barramento (0 ~
800V )

4: PID fornecido

5: Feedback PID

6:VI (0~ 10V)

7:ClI(0 ~ 10V /4 ~ 20mA)

oo o st e o
P4.18 Analbgico Analog output (AO1) gain 0.01 1.00 O
local da unidade:
Freq. De saida (0 ~ freq. Limite
superior)
1: Corrente de saida (0 ~ 2 vezes
corrente nominal do motor)
2: Tensédo de saida (0 ~ 1,2 vezes
Seleczo de tenséo ?ominal do inversor)
saida 3: Tensdo do barramento
P419 | analogica | 4: PID fornecido 01 00 o
(Ao2) 5: Feedback PID
6:Vi (0 ~ 10V)
7:CI(0 ~ 10V /4 ~ 20mA)
casa dos dez:
0:0 ~ 10V
1:0 ~ 20mA
2:4 ~ 20mA
P4.20 | Sanio e S 10.50~2.00 001 | 100 | ©
local da unidade:
0: Freq. De saida (0 ~ freq. Limite
superior)
1: Corrente de saida (0 ~ 2 vezes
corrente nominal do motor)
Terminal d 2: Tensédo de saida (0 ~ 1,2 vezes
P4.21 S;%'Q%oe tensao nominal do inversor) 1 0 0]
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Func Nome AllEIES Unidade | fabrica Modificar
DO max pulso -
P4.22 saida freq. 0.1K~20.0K ( max 20KHz ) 0.1KHz | 10.0KHz| O
Definir contagens .
P4.23 fornecidas F4.20~9999 1 0 @)
Contagens especificadas |
P4.24 fornecidas 0~F4.19 1 0 O
P4.25 Nivel de detecgdo de pré- 20%~200% 1 130% 0
: alarme de sobrecarga ° ° °
P4.26 | Tempodeatraso e pré- | 55 og 01s | 50s | O
alarme de sobrecarga
Grupo P5: Parametro da fun¢ao de protegao
Selecao do modo de 0P ducs
P5.00 | protegdo de sobrecarga 7 Ine;raéroa producao 1 0 X
do motor ’ ¢
Coeficiente de protegdo 1500, o
P5.01 de sobrecarga do motor 20~-120% 1 100% x
Selegéo de estol de | 0 : Proibido
P5.02 sobretenséo 1 : Permitido ! ! ~
Overvoltage stall | 380V : 120 ~ 150% o 140%
P5.03 point 220V : 110~ 130% 1% | 120% | ©
Nivel de limite de
P5.04 | .orrente automatica | 110%~200% 1% 150% X
Frequencia taxa de queda . 0.01Hz | 10.00Hz
P5.05 durante o limite de corrente 0.00~99.99Hz/s /s Is O
Selegao autométioa | & [90Kte constatc s
P5.06| do ?:ggr?:nltlémte 2: Saida de blogueio de sobrecorrente 1 1 <
Nota: Acc / Dez vdlido
P5.07 Rmmmeacommumﬁo 0 flnqgéo 1 0 X
apos falha de energia | 1 : Agado
P5.08 | Reinicie 0 lempo de espera | g 40 og 01s | 05s x
apds falha de energia
0~10
Tempos de 0 : Autorrecuperagéo invalida
P5.09 | recuperagdo de | Nota: Auto-recuperagéo 1 0 X
falhas invalida em sobrecarga ou
superaquecimento
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Caodigo Min  |Padrdo de o
Func Nome ARG Unidade | fabrica Modifica

Tempo de intervalo de N
P5.10 auto-recuperacao 0.5~20.0s 0.1s 5.0s X

Protecao de fase 0 : Inagéo
P5.11 ausente de entrada |1 : Acédo ! 0 ©

Grupo P6: parametro de fun¢ao de registro de falha

P6.00 Registro de falha anterior Registro de falha anterior 1 0 *
Frequéncia de saida na falha Frequéncia de saida na falha *

P6.01 anterior anterior 0.01Hz 0
p6.02 | Definir freg&iﬁgf na falha Definir frequéncia na falha anterior | 0.01Hz 0 *
P6.03| Corrente gﬁ;fﬂa na falha Corrente de saida na falha anterior | 0.1A 0 *
P6.04 Tenséo d:nf:ri%? na falha Tensao de saida na falha anterior 1V 0 *
Tens&o do barramento DC na | Tens&o do barramento DC na falha *

P6.05 falha anterior anterior v 0
Temperatura do modulo na Temperatura do modulo na falha *

P6.06 falha anterior anterior 10C 0
Registro de falha secundaria Registro de falha secundaria *

pP6.07 anterior anterior 1 0
P6.08 | Terceiros registros de falha anteriores Terceiros registros de falha anteriores 1 0 *
P6.09 | Quartos registros de falha anteriores Quartos registros de falha anteriores 1 0 *
P6.10 | Quintos registros de falha anteriores Quintos registros de falha anteriores 1 0 *
P6.11 Sextos registros de falha anteriores Sextos registros de falha anteriores 1 0 *

Grupo P7: Parametro de fun¢ao de controle de funcionamento de loop fechado

P7.00 Selegdo de controle de 0: invalido 1 0

execugdo de loop fechado 1: vélido x

0: P7.05 Digital fornecido +

painel A . V¥ Ajuste fino

1: tensado analdgica VI 0 ~

10V fornecida

f2: Cl analégico 0 ~ 10V
ornecido

Fggg%%?%g (é:(ri]gla 3: Potenciémetro analégico do 1 0
painel fornecido

4: comunicagdo RS485

fornecida

5: Entrada de pulso fornecida

6: Simulagéo Cl4 ~ 20mA

configuracdo atual

P7.01

0: Tensao de entrada
analoégica VI 0 ~ 10V
P7.02 Selegéao de canal de 1: entrada analégica Cl (0 ~ 1 0
’ feedback 10V/0 ~ 20mA)
2:VI+Cl
3: VI-CI
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Caédigo Min Padrdo de "
Func Nome AllEIES Unidade | fabrica Modificar
Selegdo de canal |4 Min (VI CI}
P7.02 5:Max VI , Cl} 1 0 X
de feedback & entrada analégica CI (4 ~ 20mA )
Dada constante de
P7.03 | tempo de filtragem | 0.01~50.00s 0.01s 0.50s O
do canal
Constante de tempo
P7.04 de filtragem do 0.01~50.00s 0.01s 0.50s O
canal de feedback
Configuragao digital . 0.001 | 0.000M
P7.05 de valor dado 0.001~20.000Mpa Mpa ba X
Ca(acteristicas de 0: efeito positivo
P7.06 ajuste de loop 1 Efeito negativo 1 0 @]
fechado
Ganho do canal de N
P7.07 feedback 0.01~10.00 0.01 1.00 @)
Limite de pressao N
P7.08 inferior 0.001~P7.09 0.001 0.001 @)
Limite de pressao N
P7.09 superior P7.08~P7.27 0.001 1.000 O
0: controle proporcional
1: controle integral
P7.10 Estrutura do 2: Controle integral 1 1 %
’ controlador PID gr%)orcional .
: Controle proporcional,
integral e diferencial
KP de ganho N
P7.11 proporcional 0.00~5.00 0.01 0.50 O
Constante de tempo .
P7.12 integral 0.1~100.0s 0.1 10.0s O
P7.13 | Ganho diferencial |0.0~5.0 0.1 0.0 X
P7.14 | Periodo de amostragem | 0.01~1.00s 0.01 0.10 @)
P7.15 | Limite de tolerancia | 0.0~20.0% 0.1% 0.0% O
Limite de detecgéo
P7.16 | defeedback PID |0 ~ Limite superior freq 0.01Hz | 0.00Hz (@]
desconectado
Selecdo de agédo
P7.17 | desconectadado |0~3 1 0 O
feedback do PID
Tempo de retardo de
P7.18 | operagdo desconectado | 0.01~5.00s 0.01s 1.00s O
do feedback PID
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Caédigo

Min

Padrdo de

polaridade de erro
de presséo de
feedback

D'i%j o de dez: L
0: A pressédo de feedback é maior
que a presséo real;

Func Nome AllEIES Unidade | fabrica Modificar
. = . 0.001 | 0.001M
P7.19 | Nivel de pressdo. | 0.001~P7.20 Mpa pa @]
Nivel de pressao .
P7.20 de hibernagdo P7.19~P7.27 01 00 O
Tempo continuo do -
P7.21 nivel de hibernagao 0~250s 1s 10s ©
Frequéncia de .
P7.22 hibernacao 0.00~400.0Hz 0.01Hz | 20.00Hz O
Tempo continuo
P7.23 | de frequéncia de | 0~250s 1s 10s O
hibernagao
Limite de pressao - 0.001 | 0.001M
P7.24 de alarme baixo 0.001~P7.25 Mpa pa o
A pressao limite N 0.001 | 0.001M
P7.25 do alarme P7.24~P7.27 Mpa pa O
0: Modo de abastecimento de dgua de
pressao ndo constante
1: Modo de abastecimento de 4gua com
Modo de pressdo constante de uma bomba
P7.26 abastecimento de | 2: Modo de abastecimento de dgua com 1 0 %
: agua de pressdo | pressio constante de duas bombas
constante 3: Modo de abastecimento de agua de
pressdo constante com trés bombas
4: Modo de abastecimento de agua de
pressdo constante de quatro bombas
Faixa de manémetro - 0.001 | 1.000M
P7.27 remoto 0.001~20.000Mpa Mpa pa O
Modo de operagdo | 0: Chave de sequéncia fixa
P7.28 multibomba 1: Momento dac;'otagéo 1 0 o
p7.29 | Rotagao em intervalos | g 5100 oy 04H | 50H | O
cronometrados
Tempo de julgamento »
P7.30 de troca de bomba 0.1~ 1000.0s 0.1s 300.0s O
Tempo de atraso
P7.31 de comutagao 0.1~10.0s 0.1s 0.5s X
eletromagneética
ConEroIe PID de Digito da unidade:
fungéo positiva e | 0: aggo de avango do PID;
P7.32 negativa e 1 Acf:éo reversa do PID. 1 00 %
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Caédigo Min Padrdo de "
Func Nome Aleance Unidade | fabrica Modificar
1: a pressao de feedback é
menor que a pressao real.
Digito das centenas:
0: a pressao do sono para
acordar é a pressao real;
1: a presséo do sono para
acordar é a pressao definida.
Digito de milhares:
Controle PID de | 0: Pressione para visualizar os
fungéo positiva e | parametros de monitoramento e
P7.32 negativa e os parametros de monitoramento 1 00 %
polaridade de erro | do grupo B sao visualizados em
de presséode | ordem;
feedback 1: Pressione para visualizar os
parametros de monitoramento.
Os parametros de
monitoramento do grupo B
exibem apenas os trés
parametros de pressao definida,
corrente de saida e frequéncia
de saida.
Erro de feedback
P7.33 | do coeficiente de | 0.001~20.000Mpa 0,001 | 0.000M |
ajuste de pressao P p
p7.34 | Loopfechadode e o Limite superiorfreq | 0.00Hz | 0.00Hz |
’ frequéncia predefinida ) P q ’ ’
Loop fechado de tempo
P7.35 de retengao de Intervalo: 0,0 ~ 200,0s 0.1s 0.0s X
frequéncia predefinida
P8 Grupo PLC em execu¢ao parametro
0000 ~ 1113
Local da unidade de LED:
selecdo de modo
0: Inagéo
1: Pare ap6s ciclo Unico
2: Executando na frequéncia final
apés um unico ciclo
Selegdo do modo | 3: Ciclo continuo
P8.00 | de funcionamento | LED lugar dez: selegdo do modo 1 0000 X

do PLC

de reinicio

0: Reinicie do primeiro estagio
1: Reinicie da freq. do

quebrar o palco

2: Reinicie da corrida. do
quebrar o palco

LED centésimo lugar: parametro
selecéo de modo de salvar
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Caédigo Min Padrdo de "
Func Nome AIEES Unidade | fabrica Modificar
0: Sem salvar
= 1: Salvar
Selecédo do modo de I
: LED lugar mil: unidade de
P8.00 | funcionamento do fempo de execugao 1 0000 X
PLC
0: segundo
1 minuto
000 ~ 621
Local da unidade de LED:
configuragao de freq
0: Freq multi-estagioi (i = 1
~7)
1: Freq. definido pelo cédigo
de fungao P0.01
LED ten's place: selecéo de
diregédo
0: Avancar
Configuragéo do 1: reverso
P8.01 . < 1 000 O
estagio 1 2: Controlado pela execugdo
do comando
Local da centena de LED:
selegdo de tempo Ac / Dec
0: Tempo Ac/ Dec 1
1: Tempo Acc / Dec 2
2: Tempo Acc / Dec 3
3: Tempo Ac / Dez 4
4: Tempo Ac / Dec 5
5: Tempo Ac / Dez 6
6: Tempo Ac/ Dez 7
P8.02 | Tempo de execucdo da fase 1 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 @]
P8.03 | Configuragdo do estagio 2 | 000~621 1 000 O
P8.04 | Tempo de execugao da fase 2 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
P8.05 | Configuragdo do estagio 3 | 000~621 1 000 O
P8.06 | Tempo de execugdo da fase 3 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
P8.07 | Configuracdo do estagio 4 | 000~621 1 000 (@]
P8.08 | Tempo de execugdo da fase 4 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 (@]
P8.09 | Configuragao do estagio 5 | 000~621 1 000 O
P8.10 | Tempo de execugdo da fase 5 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
P8.11 | Configuragdo do estagio 6 | 000~621 1 000 O
P8.12 | Tempo de execugdo da fase 6 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O

-79-

G ony1dey



o
5
]
=N
-
=
=
)
1

YX3000 Manual de utilizagado V1.0
Caédigo Min  |Padrdo de "
Func Nome AllEIES Unidade | fabrica Modificar
P8.13 Configuragdo do estagio7 | 000~621 1 000 O
P8.14 Tempo de execugdo da fase 7 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
Parametro de fun¢ao de frequéncia de oscilag¢ao do Grupo P9
Oscilacdo de freq. | 0: Inagéo
P9.00 selecédo 1: Agéo ! 0 ~
0000 ~ 11
Local da unidade de LED: modo
inicial
S AnS 0: inicio automético
P9.01 Oniggiggg ggnfirgg' 1: Inicio manual pelo terminal 1 00 X
Posigao dez do LED: controle de
amplitude de balango
0: amplitude de oscilagéo variavel
1: amplitude de oscilagao fixa
Freq. balango . 0.01Hz
P9.02 predefinida 0.00~500.00Hz 0.1s 0.00Hz @]
P9.03 Oscilagéo de freq. predefinida 0.0~3600.0s 0.1s 0.0s 0
. tempo de espera . . . .
P9.04 | Amplitude de oscilagio | 0.0~50.0% 01% | 0.0% O
P9.05 Kick freq. 0.0~50.0% 0.1% 0.0% O
P9.06 | Ciclo de frequéncia de oscilagio | 0.1~999.9s 0.1s 10.0s O
tempo de subida da N
P9.07 onda delta 0.0~98.0% 0.1% | 50.0% O
digito da unidade:
0: ventilador funcionando quando
o inversor esta funcionando
1: O ventilador esta funcionando
quando a energia esta ligada
2: O ventilador n&o funciona na
frequéncia zero
digito de dez:
0: Mantenha a configuragéo do
Terminal UP / parametro de frequéncia apos
5 parar de funcionar ou quando a
P9.08 DOWN e selecgo de energia for desligada. 1 0 O
controle do o 4 "
ventilador 1: Libere as configuragées do
parametro de frequéncia apos
parar de funcionar ou quando a
energia for desligada.
digito das centenas:
0: O comando de operagéo do
terminal é vélido quando a energia
esta ligada
1: O comando de operagéo do
terminal é invalido quando a
energia esta ligada
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Caédigo Min Padrao de "
Func Nome AIEES Unidade fabrica Modificar
Tempo de filtragem do .
P9.09 | torminal multifuncional | Faixa: 0 ~ 4 1 1 ©
Taxa de uso da
P9.10 | unidade de frenagem | 0~100.0% 0.1% 30.0% O
Valor limite de
P9.11 sobrepress&o 0~780V Vv 780V @)
Tens&o do barramento 640V
de frenagem do .
P9.12 consumo de energia 0~780v v Or 358V o
Digito da unidade:
0: tipo G
1: tipo P
Digito de dez: reservado
Digito de cem:
reservado
] 5 i Digito de mil:
Conflguragsoedo tipo Monofasico
Po.13 motor monofasico gpo d? motor: 0000 0000 O
5 i : motor assincrono
selecdodetipo | e oo comum (220V)
1: motor assincrono
monofasico (removendo
capacitor)
2: Motor assincrono
monofasico (sem
remover o capacitor)
P9.14 Senha do usuério 0000~9999 0000 0000 O
Grupo PA: Parametro de controle vetorial
Parametro do motor Fungdo | 0 : Inagdo .
PA.00 de ajuste automatico ;.Stsél‘?égmzagao automatica 1 0 X
Tens&do nominal do N depende do
PA.O1 motor 0~400v 1 tipo de modelo x
Corrente nominal do N depende do
PA.02 motor 0.01~500.00A 0.01A fipo de modelo X
Frequéncia nominal N depende do
PA.03 do motor 1~500Hz THz tipo de modelo x
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Caédigo Min Padrao de "
Func Nome AllEIES Unidade fabrica Modificar
Velocidade de rotagéo ) ) depende do
PA.04 nominal do motor 1~9999 r/min 1r/min fipo de modelo X
Numero dos polos do - depende do
PA.05 motor 2~16 1 tipo de modelo | %
Indutancia do estator depende do
PA.06 do motor 0.1~5000.0mH 0.1mH tipo de modelo X
Indutancia do rotor do depende do
PA.07 motor 0.1~5000.0mH 0.1mH tipo de modelo X
Estator do motor e
PA.08 | indutancia mitua do | 0.1~5000.0mH 0.1mH | depende do X
rotor tipo de modelo
Resisténcia do estator depende d
PA.09 4o motor 0.001~50.0000 00012 | o demodelo | X
Resisténcia do rotor depende do
PA.10 do motor 0.001~50.000Q 0.001Q2 tipo de modelo X
Coeficiente de protegdo de
PA.11 | sobrecorrente da corrente | 0~15 1 15 X
de torque
Coeficiente de ajuste
PA.12 de proporcéo de 50~120 1 85 X
desvio de velocidade
Desvio de velocidade
PA.13 | F do coeficiente de | 100~500 1 360 X
ajuste integral
PA.14 | Aumento de torque vetorial | 100~150 1 100 X
PA.15 Reservado 0 0 0 X
PA.16 Reservado 1~5 1 4 X
PA.17 Reservado 100~150 1 150 X
PA.18 Reservado 150 1 150 X
PA.19 Reservado 0~2 1 0 X
Grupo PF: Parametro de fun¢ao de fdbrica
PF.00
~ Reservado - - - -
PF.10
B-Monitoring: parametro de fungao
b-00 Freq de saida Freq de saida atual 0.01Hz - *
b-01 Definir freq. Freq definida atual 0.01Hz *
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Caédigo Min Padrao de "
Func Nome AIEES Unidade fabrica Modificar
i Valor efetivo da tensdo
b-02 Voltagem de saida | de saida atual Vv -—- *
" Valor efetivo da corrente
b-03 Corrente de saida de saida atual 0.1A ——- *
= Tensé&o atual do
b-04 | Tensdo do barramento barramento DC 1V - *
Temperatura do Temperatura do
b-05 modulo dissipador de calor IGBT 10C - *
b-06 | Velocidade do motor | Velocidade atual do motor 1r/min — *
~ Um tempo de execugado
b-07 Tempo de execugao continuo 1H - *
b-og | Estado do terminal de | Estado do terminal de . . %
entrada / saida entrada / saida
b-09 VI de entrada analdgica | Valor VI de entrada analogica 0.01v - *
b-10 Cl de entrada analégica | Valor Cl de entrada analdgica 0.01v -— *
Entrada de pulso Valor de entrada de
b-11 externo largura de pulso externo 1ms - *
Corrente nominal do | Corrente nominal do
b-12 inversor inversor 0.1A - *
b-13 Tens&@o nominal do | Tens&o nominal do v s *
inversor inversor
Controle de abastecimento 0.001M
b-14 Definir pressao de 4gua quando a presséo | - - *
definida da tubulagédo pa
Presséo da tubulagéo de 0.001M
b-15 | Pressao de feedback | feedback de controle de a - *
abastecimento de agua p
b-16 Sem exibigdo de unidade | Sem exibigdo de unidade 1 - *
Nota:

Estado do terminal de entrada / saida do parametro de monitoramento exibido
da seguinte forma:
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Estado do terminal de entrada X5 Estado do terminal de entrada X4

Estado do terminal de entrada X6 Estado do terminal de entrada X3

Estado do terminal de entrada FWD Estado do terminal de entrada X2

Estado do terminal de entrada REV l Estado do terminal de entrada X1

1

I
R

I
X , A metade superior exibe o

, ' , ' estado do terminal de entrada
-

A metade inferior exibe o , '
estado do terminal de saida , , , , S
- b

Estado do terminal de saida Oc1

Estado do terminal de saida Oc2

Estado do terminal de saida do relé T

Estado do terminal de saida do relé R

Significa invalidez ( (LED apagado) )

,Significa validade (LED ON )
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Descrigao do cédigo de fungao

Grupo P0) Parametro de funcédo de funcionamento basico ........................
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(Grupo P8) Parametro de operagdo do PLC ..........ccevvvvenenne ... 129
(Grupo P9) Parametro de fungao de frequéncia de oscilagao . ... 133
(Grupo PA) Parametro de controle vetorial ............ccccoooiiiiiiiiiiiiniiiieeen. 138
(Grupo PF) Parametro de fungdo de fabrica ...............ueveveiiiiiiiiiiniiinneeenn. 140

PN
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6.1 Parametro da fungao de funcionamento basico (Grupo P0)

Caodigo Min Padrao de .
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modificar|
P0.00 | Selegdo domodo | 0 : Controle V/F 1 0 e)
de controle 1: controle vetorial sem sentido

0 : Controle V/F
1: controle vetorial sem sensor

Caodigo Min Padrao de -
Func Nome Alcance Uitk fabrica Modificar|
P0.01 Selegdo do modo 0~8 1 0 o
de controle

0: Potenciometro analégico fornecido no painel de controle;

1: Painel de controle A, tecla ¥ fornecida. Use as teclas A, V¥ para definir a freqiéncia de
execucao;

2: Configuragao digital da frequéncia do painel de controle. Use o painel de controle para
alterar o parametro P0.02 (frequéncia definida inicial) para alterar a frequéncia definida;

3: Configuracéo digital do terminal UP/ DOWN. Use o terminal ACIMA / ABAIXO para alterar
o parametro P0.02 (frequéncia definida inicial) para alterar a frequéncia definida;

4: Configuracéo digital da porta serial. (Modo de controle remoto) Ajuste o parametro P0.02
(freq. Inicial) via porta serial;

5: Analogo VI fornecido (VI-GND). Definir freq. controlado pela tensdo de entrada analégica
do terminal VI. A faixa de tensdo € DC 0 ~ 10V. A relagéo correspondente entre set freq. e
tensdo de entrada VI definida pelo codigo de fungéo P1.00 ~ P1.05;

6: Analogico Cl fornecido (CI-GND). Definir freq. controlado pela tensdo / corrente de
entrada analégica do terminal Cl. A faixa de tensdo de entrada € DC 0 ~ 10V (jumper V JP3)
e a faixa de corrente € DC 4 ~ 20mA (jumper A JP3). A relagdo correspondente entre set
freq. e entrada ClI definida pelo codigo de fungdo R1.06-P1.10

7: Terminal de pulso fornecido. Definir freq. controlado por pulso de terminal (O sinal de
pulso s6 pode ser inserido por meio do terminal X4.). A relagdo correspondente entre set
freq. e pulso de entrada definido pelo cédigo de fungdo P1.11-P1.15.

8: Combinacéo fornecida (consulte o parametro de fungéo P3.00).

Caodigo Min Padrdo de "
Func Nome RIEIED Unidade fabrica Modifica

Conjunto de

P0.02 | frequéncia de Freq. Limite inferior P0.19 ~ P0.20 | 5 911z | 50.00HZ o
corrida freq. Limite superior
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Quando o ajuste de selecéo do canal de controle de Freq (P0.01 = 1, 2, 3, 4), o pardmetro
P0.02 define a frequéncia digital inicial definida.

Codigo Min Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modificar|
Comando em execugdo | o
P0.03 sele¢do de modo 0~2 1 0 o

0: Use a tecla RUN, STOP / RESET, JOG do painel de controle para operar o inversor.

1: Modo de controle do terminal. Use o terminal de controle FWD, REV X1 ~ X6, etc. para
operar o inversor.

2 : Modo de controle da porta serial. Operar o inversor através da porta serial RS485 em
modo de controle remoto.

Nota:

O modo de comando em execugdo pode ser alternado alterando o parametro P0.03 no
estado de parada ou de execugdo. Use esta fungdo com cuidado.

Caédigo Min Padrdo de "
Func Nome RIEED Unidade fabrica Modificar
Configuragao de ~
P0.04 direcdo de corrida 00~11 1 0 o
Running direction setting
Digito da unidade | 0 : Correndo para a frente
de LED 1 : Rodando reverso
LEDdedez |0 : reverso permitido
digitos 1: Reverso proibido
Caodigo Min Padrdo de "
Func Nome Alcance Uiitikile fAbrica Modificar|
P0.05 |Tempo merto FWD /4 o120, 05 04s | 0.1s o

No processo de comutagéo entre a operagdo para frente e para tras, o tempo de transigdo
conforme Fig.6-1 t1 é definido como tempo morto FWD / REV. O inversor emite 0 freq.
durante o tempo de transigéo.
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V1.0

A Output frequency
Time
— >
—>
tl
Fig.6-1 FWD/REV dead time
Codigo Min Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|
Freq. Saida N
P0.06 m(}axima 50.00Hz~500.00Hz 0.01HZ | 50.00HZ X
P0.07 | Fre0 08 &XECUGE0 | 4 00Hz~500.00HZ 0.01HZ | 50.00HZ | X
Tensao tensao
P0.08 | maximade |1~480V 1V |nominaldo | X
saida inversor

Max. output freq. é a frequéncia de saida mais alta permitida do inversor mostrada na Fig. 6-2 Fax.

Freq. De execugéo basica é a frequéncia de saida mais baixa correspondente a tenséo de saida
mais alta do inversor. Geralmente, é a frequéncia nominal do motor mostrada como Fig.6-2 FB.

Max. a tensdo de saida € a tensdo de saida correspondente a frequéncia basica de funcionamento
das saidas do inversor. Geralmente, é a tenséo nominal do motor mostrada na Fig.6-2Amax.

Vmax

A Voltagem de saida

FL FBFH Fmax
Fig.6-2 Fmax/FB/Vmax0V

frequéncia de saida
A -

Caédigo Min Padrdo de "
Func Nome RIBEED Unidade | fabrica Modificar
P0.09 | Aumento de torque | 0.0%~30.0% 0.1% 2.0% X

A fim de compensar o torque de baixa frequéncia, aumente a tensdo de saida na zona de
baixa frequéncia mostrada na Fig.6-3.
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Voltagem de Saida Voltagem de Saida

I i
1 1
1 1
| |
1 1
1 1
1 1
1 1
I I
1 1
1 1
1 1
| |
1 1
1 1
1 1
'

Vb|--=7" .7}
P I
/// E Freq. de saida Freq. de saida
a 1 >
Fz FB FB
Vb: tenséo de aumento de torque manual Vmax: tensdo de saida mais alta
Fz: frequéncia de corte de reforgo de torque Fz: frequéncia basica de corrida
(A)Aumento de torque de curva de torque constante (B) Aumento de torque de curva de torque quadrada
Fig.6-3 Torque boost
Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar
Freq. Corte do | 0.00Hz~Freq. De execugao
P0.10 borogt de torque | pasicaP0.07 0.00 | 50.00Hz O

Esta fungdo define a frequéncia de corte. no aumento de torque manual mostrado como
Fig.6-3 Fz. Este parametro é adaptavel a qualquer modo V / F definido por P0.22.

Caodigo Min Padréo de i
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modificar|
Modo de
P0.11 aumentode | 0~1 1 0 @]
torque

0: Boost manual. No modo de boost manual, a tenséo de boost de torque é definida pelo parametro
P0.09, que é fixo. Mas o motor é facil de alcancgar a saturagdo magnética em carga leve.

1: Auto. impulso. Neste modo, a tensdo de boost de torque muda de acordo com a mudanga da
corrente do estator do motor. Quanto maior a corrente do estator, maior é o alcance da tensdo de
boost.

. Corrente de saida do inversor
Tensao de reforgo = ug X Tensdo nominal do motor X = =
100 2 x corrente nominal do inversor

Caodigo Min Padréo de i
Func Nome Alcance Uitk fabrica Modificar|
P0.12 | Freq da operadora | 1.0K~14.0K 0.1K 8.0K X ‘

A frequéncia da operadora afeta principalmente o ruido do motor e a perda de calor. A
relagdo entre a frequéncia da portadora e ruido do motor, corrente de fuga e interferéncia
mostrados a seguir.
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Transportador Freq. Decrease Increase
Barulho T ¢
Corrente de Vazamento ¢ T
Interferéncia ¢ T

Nota:

A fim de obter uma melhor caracteristica de controle, a razdo da frequéncia portadora para a
frequéncia de operagdo mais alta do inversor é sugerida além de 36.

Pode ocorrer diferenga na exibigao do valor atual, quando a frequéncia da portadora é baixo.

Codigo Min Padrdo de o
Func Nome RIEIED Unidade | fabrica Modifica
Modo Acc/Dec |
P0.13 selecao 0~1 1 0 X

0: Linear Acc / Dec. A frequéncia de saida aumenta ou diminui conforme a inclinagéo
constante mostrada na Fig.6-4.

1: Curva S Ac / Dec. A frequéncia de saida aumenta ou diminui conforme a curva s mostrada
na Fig.6-5.

AfFreq. A Freq.

Superiorf - _____ Superior |- _______
limite limite Q)

O]
@

Tempo 3 ! ! ® Tempo
A - 1 1 -
tl t2 ™ tl t2 o
Fig.6-4 Linear Acc/Dec Fig.6-5 Curva S Acc/ Dec
Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|

Tempo do estagio | 10,0 % ~ 50,0 % ( Tempo Ac/Dec) o o
PO.14 | inicial da curva S P0,14 + P0.15 €90 % 0.1% | 20.0% O

Tempo do estégio de | 10,0 % ~ 80,0 % ( TempoAc/Dec ) 0.1% 60.0% 0

P0.15 subidadacurvaS | P0,14 + P0,15 €90 %

P0.14, P0.15 ¢ eficaz apenas no modo Ac / Dec da curva s (P0.13 = 1).

Tempo do estagio inicial da curva S mostrado na Fig.6-5 (3). A inclinagdo da curva esta aumentando
de 0.

Tempo do estagio de ascensdo da curva S mostrado como Fig.6-5 (2). A inclinagdo da curva
permanece constante.

Tempo do estagio final da curva S mostrado como Fig.6-5 (1). A inclinagéo da curva esta diminuindo
para 0.
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Nota:

O modo Acc / Dec da curva S é adequado para o processo de partida e parada do
transporte de carga, como elevador e esteira transportadora, etc.

Cli?rigco Nome Alcance Un,\iﬂdigde P?:géiz:e Modificar|
P0.16 | Unidade detempo Acc / Dec | 0~1 0 0 X
0: segundo

1 minuto

Nota:

\IJES% fungéo é efetiva para todos os processosAcc / Dec, exceto para o modo de execugado

Tente selecionar o segundo como unidade de tempo.

Codigo Min | Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar|

P0.17 Acc tempo 1 0.1~6000.0 0.1 20.0 O

P0.18 Dec tempo 1 0.1~6000.0 0.1 20.0 @]

O tempo de aceleragédo é o tempo de frequéncia de saida do inversor aumentando de 0 até o
limite superior de freq. mostrado como na Fig.6-6 t1.

O tempo dec é o tempo em que a frequéncia de saida do inversor diminui a partir do limite
superior freq. a 0 mostrado como Fig.6-6 t2.

A Freq. de saida

Limite superior f-------- .

tempo
A -
>

tl t2

Fig.6-6 Acc/Dec Tempo

+ Nota:

+ O inversor tem tempo 7 Ac / Dec. Aqui, aPenas 1 Acc / Dez é definido. Os outros 2 ~ 7
tempo Ac / Dec sao definidos pelo parametro de fungdo P3.14 ~ P3.25.

+ Ele pode selecionar a unidade de tempo por P0.09 para todos os tempos 1 ~ 7 Acc / Dec.
A unidade de configuragao padrao de fabrica é a segunda.
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Caodigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar|
Limite superior | Limite inferior freq. ~ Freq de %
P0.19 freq. saida maxima. P0.06 0.01Hz | 50.00Hz
P0.20 | Limite inferior freq. | 0,00Hz ~ Limite superior freq. | 0.01Hz | 0.00Hz X
P0.21 Limite inferior freq. 0~1 1 0 %

Modo de corrida

O parametro P0.19, P0.20 define o limite superior e inferior da freqliéncia de saida. FH, FL &
a frequéncia limite superior e a frequéncia limite inferior, respectivamente, mostradas na
Fig.6-2.

Quando a frequéncia de configuracdo real é menor que a frequéncia de limite inferior, a
frequéncia de saida do inversor diminuird no tempo de Dec que foi definido. Ao atingir a
frequéncia limite inferior, se P0,21 = 0, o inversor ira operar na frequéncia limite inferior. Se
P0,21 =1, o inversor continuara diminuindo a frequéncia de saida para 0.

C;'Jlji;gco Nome Alcance Un’\i/ldigde P?g;éi:e Modificar]
P0.22 (Configuragdo da curvaV/F| 0~4 1 0 X
P0.23 | V/F Freq.valorP3 Zféii;?ﬁg;s;eq' de 0.01Hz | 0.00Hz | X
P0.24 | V/F Volt.valorV3 | P0.26~100.0% 0.1% 0.0% X
P0.25 | V/F Freq.valorP2 | P0.27~P0.23 0.01Hz | 0.00Hz X
P0.26 | V/F Volt.valorV2 | P0.28~P0.24 0.1% 0.0% X
P0.27 | VIF Freq.valorP1 | 0.00~P0.25 0.01Hz | 0.00Hz X
P0.28 | V/F Volt.valorV1 | 0~P0.26 0.1% 0.0% X

Este parametro de fungéo define o modo de configuracéo V / F flexivel do inversor. O usuario
pode selecionar 4 curvas fixas e 1 curva customizada através do parametro P0.22 para
atender aos diferentes requisitos de carga.

P0.22 = 0, curva V // F de torque constante mostrada como Fig.6-7 curva O

P0,22 =1, 1,2 vezes a curva V / F de torque reduzido de poténcia mostrada como Fig.6-7
curva 1

P0,22 = 2, 1,7 vezes a curva V / F de torque reduzido de poténcia mostrada como Fig.6-7
curva 2

P0,22 = 3, 2,0 vezes a curva V / F de torque reduzido de poténcia mostrada como Fig.6-7
curva 3
Quando o inversor aciona a carga de torque reduzida, como ventiladores e bombas, o

usuario pode selecionar o modo de execugéo da curva 1/2/3 V / F de acordo com a
caracteristica de carga para economia de energia.
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A Voltagem de saida AVOItagem%
100%f--==-==—==—=mmmmm o

Vmax|-------=--=----------

1
i V3|TmmTmmm oo 7
1 | ] S o
0 i i b
1 I 1 ]
3 ! N : P
1 1 ] 1 1
9 1 Freq.de i i 1 Freq. de
! saida Vb ! ! \ | saida
0 1 ; 1 1 1 1 }
Fb F1  F2 F3 Fb
V1~V3:V/F multi-segmento 10 ao 30
Vmax: tens3o de saida maxima porcentagem de tensao do segmento;
Fb basic running Freq. F1~F3:V/F multi-segmento 10 ao 30
pontos de frequéncia
Fig 6-7 V/Curva Fig 6-8 V / Fcurva personalizada

P0,22 = 4, Curva V / F personalizada mostrada na Fig. 6-8.

O usuario pode definir a curva V / F por meio da reviséo (V1, F1), (V2, F2), (V3, F3) de modo
a atender a requisitos especiais de carga. O reforgco de torque esta disponivel para curva
personalizada.

Vb = Boost de torque (P0,09) X VI

o
=
S
N
=
=
o

9
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6.2 Frequency Setting Function Parameter (P1 Group)

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar)
Constante de tempo .
P1.00| < firagem anatogica | 0-017-30.00s 0.01s | 0.20s @)

Quando adota o modo de configuragdo do canal analégico externo de
frequéncia, a constante de tempo é o tempo do valor de amostragem de
filtragem do inversor. Quando a fiagédo de longa distancia ou interferéncia séria
causar instabilidade na frequéncia de configuragdo, aumente essa constante de
tempo para evitar a interrupgao da operagdo. Quanto mais tempo de filtragem, a
capacidade anti-interferéncia sera mais forte. Mas a resposta sera mais lenta.
Quanto mais curto for o tempo de filtragem, mais répida seréa a resposta, mas a
capacidade anti-interferéncia sera mais fraca.

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|
P1.01 |Ganhos de canal VI| 0.01~9.99 0.01 1.00 @]
P1.02 VI min dado 0.00~P1.04 0.01Hz | 0.00V @]
P1.03 [Frea- Sorrespondente a o oo imite superior freq. | 0.01Hz | 0.00Hz | O
P1.04 VI max dado P1.04~10.00V 0.01vV | 10.00V @]
P1.05| T Coe 10.00~Limite superior freq. | 0.01Hz | 50.00Hz | O
P1.06 |Ganhos do canal Cl| 0.01~9.99 0.01 1.00 O
P1.07 Cl min dado 0.00~P1.09 0.01vV | 0.00V O
p1.0g | Frea- Correspondente | o o ) imite superior freq. | 0.01Hz | 0.00Hz | ©
para Cl min dado
P1.09|  Cimaxdado |P1.07~10.00V 0.01V | 10.00V | O
Freq. Correspondente . -
P1.10 para Cl max dado 0.00~Upper limit freq 0.01Hz | 50.00Hz @]
Fi d I
P11 | g readepuse  10.1~20.0K 0.1K | 10.0K o)
P1.12 | Pulso minimo fornecido | 0.0~P1.14(Pulso maximo fornecido) 0.1K 0.0K @]
Freq.to pulso min
P1.13 | correspondente |0.00~Freq limite superior 0.01Hz | 0.00Hz O
fornecido
Pulso maximo P1.12(Pulse min given)~
P1.14 fornecido P1.11(Max input pulse freq.) 0-1K 0-1K ©
P1.15 Freq.
correspondente | 0.00~Freq limite superior 0.01Hz | 50.00Hz O
pulso maximo dado
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Quando seleciona VI, Cl ou entrada de frequéncia de pulso como canal de configuragéo de
frequéncia de loop aberto, a relagéo entre a frequéncia fornecida e a frequéncia de
configuragdo como segue:

Selegéo de canal « | Filtragem de canal | Ganhos de canal
P0.01 ” P1.00 ”|__ P1.01/P1.06

Frequéncia » Frequéncia
configuragio | configuragéo de curva

Arelagéo entre VI e a frequéncia de configuragdo é a seguinte.

Configurando freq Configurando freq
: Fmax|------
1
1
|
]
1
i
i Fmin|-----" ]
1 | |
i A A
1 1 > 1 A -
Amin Amax Amin Amax
A : Vldado Amin: Min Pmin : Freq correspondente ao Min dado
Amax: Max Pmax : Freq correspondente ao Max dado
(1) Efeito positivo (2) Efeito negativo
A relagéo entre o IC e a frequéncia de configuragéo conforme a seguir.
Configurando freq Configurando freq
Fmax|------
Fmin|------ 1
]
A A
== 1 -
Amin Amax Amin Amax
A : Cldado Amin: Min Pmin : Freq correspondente ao Min dado
Amax: Max Pmax : Freq correspondente ao Max dado
(1) Efeito positvo (2) Efeito negativo
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The relationship between input PULSE frequency and setting frequency is as follow.

Setting freq Setting freq
: Fmax|------
1
1
|
i
]
i Fmin|-=---" ]
|
PoA Y
1 1 > 1 A -
Amin Amax Amin Amax
A : PLUSE given Amin: Min Pmin:corresponding Freq to Min given
Amax: Max Pmax[Icorresponding Freq to Max given
(1) Positive effect (2) Negative effect
6.3 Start/Brake Function Parameter (P2 Group)
Codigo Min | Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
P2.00 | |niciar modo de corrida | 0~2 1 0 X

0 : O inversor comega na frequéncia inicial (P2.01) e continua funcionando na frequéncia
inicial. para duragéo definida como freq. duragdo da corrida (P2.02);

1 . O inversor freia primeiro pela corrente de frenagem CC (P2.03) e tempo de frenagem
(P2.04), e entdo comeca a partir da frequéncia inicial;

2 : O inversor reinicia novamente apos o rastreamento de velocidade, que esta disponivel
para a energia restaurada apés uma falha momentéanea de energia e reinicia apés o reset da
falha.

AFreqHz

Poder Fmax
ON OFF ON

! 1
Velocidade | | Arraggeuqe_
! ]
| i Fs
! 1
1
1
1

Saida |
e

1
i 1 tempo

dh . : 1 >
frequéncia I—/' [*—>1 t1 iniciar freq durago da corrida

Fig.6-9 Reinicio do rastreamento de velocidade Fig.6-10 Iniciar freq. e duragéo da corrida
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Nota:

+ Iniciar modo de operagdo 0: Sugere-se usar o modo 0 em aplicagdes gerais e quando
acionar o motor sincrono.

+ Iniciar modo de operacéo 1: E adequado para pequenas cargas de inércia que tém FWD
ou REV funcionando quando nédo ha acionamento motorizado. Mas nao é adequado para
grandes cargas de inércia.

+ Iniciar modo de operagdo 2: E adequado reiniciar ap6s falha momentanea de energia e
reiniciar durante a parada livre do motor.

Cadigo Min Padréo de i
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican
P2.01 Iniciar freq. 0.40~20.00Hz 0.01Hz | 0.50Hz @]
P2.02 | [Iniciar freq. duragdo da corrida | 0.0~30.0s 0.1s 0.0s O

Iniciar freq. é a frequéncia inicial quando o inversor inicia, mostrado na Fig.6-10
Fs. Iniciar freq. A duragdo da operagdo é o tempo de duragéo para o inversor
manter a operagao na frequéncia inicial mostrada na Fig.6-10.

Nota:
+ Afrequéncia de partida nao é restringida pelo limite inferior de freq.

Caodigo Min Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade | fAbrica Modifican

P2.03 | Corrente de freio DC como inicio | 0~15% 1% 0% O

P2.04 | Tempo de frenagem DC como inicio | 0.0~60.0s 0.1s 0.0s O

A corrente de frenagem CC é uma porcentagem relativa a corrente nominal do
inversor. N&o ha freio CC, pois o tempo de frenagem CC é 0,0s.

Ferq. de saida Ferq. de saida

Iniciar freq de DC
freie como parada

tempo

i 1
1
Voltagem Voltagem A | i
desaida Ttr5v50 DC desaida’|" | ! Freio DC
atug tempo i i '“:-éon?tt)ugs!lrar
Mo | B
! Freio DC
Tel[npo de travagem DC | i (Sl %Ipeomo
Corrida J'—[__ Corrida J'—|—_
comando comando
Fig.6-11 iniciar modo 1 Fig.6-12 Parada CC e freio CC
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Codigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fobrica Modifica
P2.05| Modo de parada |0~2 1 0 X

0: Apos receber o comando de parada, o inversor diminui a frequéncia de saida para 0 no
tempo Dec definido.

1: Ap6s receber o comando de parada, o inversor para a saida imediatamente, e a carga vai
parar por inércia mecanica. Isso € chamado de parada por costa.

2: Ap6s receber o comando de parada, o inversor diminui a frequéncia de saida no tempo
Dec, quando atinge a frequéncia de partida da frenagem CC, o inversor passa a frenagem

Codigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
p2.06 | Moiarfrea. defreio DC | o 45 o, 0.0Hz | 3.00Hz | O
como parada
P2.07 Tempo de frenagem DC 0.0~60.0s 0.1s 0.0s o
como parada
Corrente de freio o 4E0 o o
P2.08 DC como parada 0~15% 1% 0% O

A corrente de frenagem CC como parada é uma porcentagem relativa a corrente nominal do
inversor. Nao ha freio CC quando o tempo de frenagem CC é 0,0s.
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6.4 Parametro de operacgao auxiliar ((Grupo P3)

Codigo Min | Padrdo de .
Func Nome Al Unidade| fabrica Modifica

P3.00 Frequencia. combinagao de

canal de controle 0~20 1 0 X

Como P0.01 (selegdo do canal de controle de frequéncia) = 8, ele pode definir a combinagéo
do canal de controle de frequéncia por meio do parametro acima (P3.00).

0 : VI +Cl

: VI - Cl;

pulso externo fornecido + V1 + painel de controle tecla A . ¥ fornecida;

: pulso externo fornecido + V1 + painel de controle A . V¥ tecla fornecida;
: pulso externo fornecido + CI;

: pulso externo fornecido - ClI;

. RS485 fornecido + VI + painel de controle A . V¥ tecla fornecida;

. RS485 fornecido - VI - painel de controle A . V¥ tecla fornecida;

: RS485 dado + CI + painel de controle A . ¥V tecla fornecida;

9 : RS485 dado - painel de controle Cl A . ¥V tecla fornecida;

10 : RS485dado + Cl + pulso externo dado;

11 : RS485dado - Cl - pulso externo dado;

12 : RS485 fornecido + VI + pulso externo fornecido;

13 : RS485 fornecido - VI - pulso externo fornecido;

14 : VI + CI + painel de controle A . 'V tecla fornecida + digital fornecido P0.02;
15 : VI + CI - painel de controle A . V¥ tecla fornecida + digital fornecido P0.02;
16 : MAX (VI , Cl);

17 : MIN (VI , Cl);

18 : MAX (VI , Cl , PLUSE);

19 : MIN (VI , Cl , PLUSE);

20 : VI , disponibilidade de Cl exceto , VI anterior;

21: VI + Terminal ACIMA / ABAIXO;

22: Terminal Cl + PARA CIMA / PARA BAIXO;

23: configuragdo RS485 + sintonia fina do potencidmetro analdgico do painel;
24: Potencidmetro analodgico do painel de configuragdo Rs485;

25: configuragdo RS485 + VCI;

26: configuragdo RS485-VCl;

27: configuragdo RS485 + CCl;

28: configuragdo RS485-CCl;

29: VI + sintonia fina do potencidmetro analégico;

30: Ajuste fino do potenciémetro analégico Cl +;

31: VI + potencidmetro analégico;

32: potenciémetro analégico VI;

33: Cl + potenciémetro analégico;

34: potencidmetro analégico de Cl;

35: Configuragdo RS485 + ajuste fino do terminal UPDOWN.

XN AN =
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Codigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica

Inicializagao de pardmetro | Digitos da unidade de LED 0 ~ 2

P3.01 configuragao LED dez digitos 0 ~ 2

1 0 X

0: Apos receber o comando de parada, o inversor diminui a frequéncia de saida para 0 no
tempo Dec definido.

1: Apds receber o comando de parada, o inversor para a saida imediatamente, e a carga vai
parar por inércia mecanica. Isso € chamado de parada por costa.

2: Ap6s receber o comando de parada, o inversor diminui a frequéncia de saida no tempo
Dec, quando atinge a frequéncia de partida da frenagem CC, o inversor passa a frenagem
CC.

Configuracao de inicializa¢ao de parametro

Digito da 0: Todos os parametros podem ser revisados . )
1: Todos os parametros ndao podem ser revisados, exceto este parametro em si

unicli_aEdg de | 5! Todos os pardmetros nao podem ser revisados, exceto o parametro P0.02 ¢ este pardmetro
em si.

0: inagao
LED de dez | 3: Rei%icializagr?_lo do padréo de fabrica

digitos | 27 | impar histdrico de registro de falha

Nota:

+ A configuragédo padrdo de fabrica deste parametro de cédigo de fungéo é 0, ou seja,
todos os parametros de codigo de funcdo podem ser revisados.

+ Apos a redefinigdo do padrdo de fabrica, cada lugar deste cédigo de fungéo retorna a 0
automaticamente.

Caodigo Min | Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifican
P3.02 | Copia de parametro | 0~2 1 0 X

0 : inagéo;

1 : Upload de parametro: upload do parametro do cédigo de fungédo para o controle remoto;
2: Download de parametros: download do parametro do coédigo de fungdo do controle
remoto.

Nota: Este recurso esta disponivel apenas para o controle remoto. Os parametros séo
restaurados automaticamente para 0 apés a execugéo de upload ou download.

Cadigo Min | Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
Energia automotiva | 5 __
P3.03 salgar correndo |01 1 0 X
0: inacéo
1: agédo
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Quando o motor esta funcionando com carga leve ou sem carga, o inversor detecta a
corrente de carga e ajusta a tensdo de saida de forma adequada para economizar energia.
Esta fungdo é usada principalmente em aplicativos com carga e velocidade de execugdo
estaveis.

Caodigo Min | Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifican
P3.04 Fungéo AVR 0~20 1 0 X
0: inagéo

1: sempre agédo

2: inagdo apenas em desaceleragéo

Esta é a fungéo de regulagédo automatica de tenséo. Quando a tens&o de entrada do inversor
esta flutuando, use esta fungédo para manter a tenséo de saida do inversor estavel.

Quando o inversor esta desacelerando para parar, se a fungdo AVR for invélida, o tempo de
dezembro sera menor. Mas ird produzir uma corrente de operagdo mais alta. Se o AVR for
eficaz, o motor serd desacelerado de forma estavel com corrente de operagdo mais baixa,
mas o tempo de dezembro torna-se mais longo.

Caodigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
P3.05| Freq.compensagdo |0~150% 1% 0% X

Esta fungdo pode regular a frequéncia de saida de acordo com a carga, o que pode
compensar dinamicamente a frequéncia de escorregamento do motor assincrono para
controlar a velocidade em um valor estavel. Se usar esta fungdo em conjunto com
automatico. Fungdo de aumento de torque, pode alcangar uma melhor caracteristica de
torque de baixa velocidade, que é mostrada na Fig.6-13.

Corrente de saida

:‘100% de compensagao de escorregamento
b
1

150%--===------==-=-- —

100%)-----=7=-=-=------
Antes de escorre
compensagao A Compensacéo de deslizamento
50%} ----- - ————————--- -
|
' Velocidade do motor
Fig.6-13 deslizamento freq. compensagao
Caodigo Min | Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade| fbrica Modificar
P3.06 | JOG corrida freq. | 0.10~50.00Hz 0.01Hz | 5.00Hz O
P3.07 | JOGAcctempo |0.1~60.0s 0.1s 20.0s O
P3.08 | JOG Dectempo |0.1~60.0s 0.1s 20.0s O
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A frequéncia de JOG tem a prioridade mais alta. Em qualquer estagio, enquanto houver uma
entrada de comando JOG, o inversor mudara para a frequéncia JOG funcionando pelo tempo
JOG Acc / Dec imediatamente, que é mostrado como Fig.6-14

JOG Acc time é o tempo para o inversor acelerar de 0 até o limite superior de freq.
O tempo JOG Dec é o tempo para o inversor desacelerar do limite superior freq. a 0.

JOG freq

JOGACC

tempo—\

\

1
JOGM—l— JOG sinal |—|

Fig.6-14 JOG corrida

Nota:

+ A execugdo do JOG esta disponivel no modo de controle do painel, terminal e modo de
controle da porta serial.

+ Apobs o comando de execugdo JOG ser cancelado, o inversor ira desacelerar no tempo
Dec.

Codigo Min | Padrdo de i

Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
Comunicacédo N

P3.09 configuragéo 000~155 1 005 %

O usuario pode configurar a taxa de bauds, o formato de dados e o modo de
comunicagao definindo P3.09.

Configura¢ao de comunicag¢ao

0 : 1200BPS

Digito da 1:2400BPS

unidade de |2 : 4800BPS

LED (taxa de |3 : 9600BPS
transmisséo) 4 - 19200BPS
5 : 38400BPS

0 : 1-7-2Formato, sem verificacdo ; 1-lugar inicial, 7-lugar de
LED de dez | dados, 2-lugar de parada, sem verificagao;

digitos 1 : 1-7-1Formato, verificagdo de paridade impar ; 1-lugar inicial, 7-
(formato de | lugar de dados, 1 lugar de parada, verificagdo de paridade impar;
dados) 2 : 1-7-1Formato, verificagéo de paridade par ; 1-lugar inicial, 7-

lugar de dados, 1 lugar de parada, verificagéo de paridade par;
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3 : Formato 1 - 8 - 2, sem verificagdo ; 1-local inicial, local de 8 dados, local
de 2 paradas, sem verificagéo ;

LED dedez |4 : 1-8-1 Formato, verificagdo de paridade impar ; 1-lugar inicial, 8-lugar

digitos de dados, 1 lugar de parada, verificagdo de paridade impar ;
(formatode |5 : 1 -8 -1 Formato, mesmo verificagéo de paridade ; 1-lugar inicial, 8-
dados) lugar de dados, 1 lugar de parada, até mesmo verificagdo de paridade ;

6: 1 -8 - 1 Formato, verificagdo de paridade uniforme ; 1-lugar inicial, 8-lugar
de dados, 1-lugar de parada, sem verificagéo ;

LED cem 0: MODBUS , Modo ASCII: protocolo de comunicagdo MODBUS,
digitos (modo | transmisséo de dados ASCII;

de 1: MODBUS , Modo RTU: protocolo de comunicagdo MODBUS,
comunicagéo) | transmissao de dados RTU.

Codigo Min | Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
P3.10 Endereco local 0~248 1 1 X

Esta fungéo é utilizada para marcar o endereco do préprio inversor no modo de comunicagdo
da porta serial.

0 Enderego de transmissdo. Quando o inversor trabalha como escravo, se receber o
comando de endereco como O, significa que o inversor estd recebendo comando de
broadcast e desnecessario responder ao host.

248 Endereco do host. Quando o inversor funciona como um host, defina P3.10 = 248, o
inversor host é capaz de enviar o comando de broadcast para outros inversores escravos de
modo a obter interagdo multi-maquina.

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifican
Tempo de deteccdo de horas .
P3.1 extras de comunicagdo 0.0~1000.05 0.1s 0.0s x

Quando a comunicagdo da porta serial falha, se a duracéo ultrapassar o valor definido para
esta fungao, o inversor concluird que héa falha de comunicagéo.

Como o valor ajustado é 0, o inversor ndo detectara o sinal de comunicagdo da porta serial,
que esta fungdo ¢ invalida.

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifican
P3.12 Atraso de resposta local 0~1000ms 1s ‘ 5ms X

Atraso de resposta local é o tempo desde a porta serial que recebe o comando do
computador superior e executa o comando até responder ao computador superior.
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Caodigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
P3.13 | Proporgdo multi-corrida | 0.01~1.00 0.01 1.00 X

Este codigo de funcdo é usado para definir o fator de escala do comando de
definicdo de frequéncia recebido do inversor através da porta serial. A
frequéncia real de operagdo do inversor é igual a este fator de escala
multiplicado pelo comando de configuragédo de frequéncia recebido através da
porta serial.

No modo de operagdo de interacdo multi-maquina, ele pode usar este
parametro para definir a escala de frequéncia de operagdo do multi-inversor.
Isso é diferente em execucéao freq.

Csﬂio Nome Alcance Un’\iﬂdigde P?Sgéic;:e Modifica
P3.14 Acc tempo2 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.15 Dec tempo2 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.16 Acc tempo3 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.17 Dec tempo3 0.1~6000.0 0.1 20.0 @]
P3.18 Acc tempo4 0.1~6000.0 0.1 20.0 (@]
P3.19 Dec tempo4 0.1~6000.0 0.1 20.0 @)
P3.20 Acc tempo5 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.21 Dec tempo5 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.22 Acc tempo6 0.1~6000.0 0.1 20.0 (@]
P3.23 Dec tempo6 0.1~6000.0 0.1 20.0 O
P3.24 Acc tempo7 0.1~6000.0 0.1 20.0 (@]
P3.25 Dec tempo7 0.1~-6000.0 0.1 20.0 (@]

Esta fungdo pode definir sete tipos de tempo Acc / Dec. Ele pode selecionar 1 ~
7 tipo de tempo Acc / Dec durante o processo de execugdo por diferentes
combinagdes de terminal de controle (consulte P4.00 ~ P4.05).

C;)l?ri]%o Nome Alcance Un’\i/ldigde P?:gioc:e Modifica
P3.26 | Freq multi-estagio.1 | Freq multi-estagio1 0.01Hz | 5.00Hz O
P3.27 Freq multi-estagio2 Freq multi-estagio2 0.01Hz | 10.00Hz @]
P3.28 Freq multi-estagio3 Freq multi-estagio3 0.01Hz | 20.00Hz O
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Csl?rilio Nome Alcance Un’\i/ldigde P?:ge:z:e Modifica
P3.29 [Freq multi-estagio4| Freq multi-estagio4 0.01Hz | 30.00Hz O
P3.30 [Freq multi-estagio5| Freq multi-estagio5 0.01Hz | 40.00Hz O
P3.31 [Freq multi-estagio6| Freq multi-estagio6 0.01Hz | 45.00Hz @]
P3.32 [Freq multi-estagio7| Freq multi-estagio7 0.01Hz | 50.00Hz @]

Esta frequéncia de configuragdo pode ser usada no modo de operagdo de velocidade de
varios estagios e modo de operagao simples do PLC (consulte P.00 ~ P4.05 e grupo P8).

C;’)Jiri]gco Nome Alcance Un’\i/ldigde P?:gilocje Modifica
P3.33 | Variagéo freq.1 | 0.00~500.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.34 |Alcance da variagdo freq.1| 0.00~30.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.35 | Variagao freq.2 | 0.00~500.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X
P3.36 |Alcance da variagdo freq.2] 0.00~30.00Hz 0.01Hz | 0.00Hz X

Esta fungéo e utilizada pelo inversor para evitar a frequéncia de ressonancia da carga
mecanica.

A frequéncia de configuragéo do inversor € capaz de fazer jump running proximo a algum
ponto de frequéncia mostrado na Fig.6-14. Ele pode definir 3 intervalos de salto no maximo.

A Definir freq apés o ajuste

__________ peh

Voltagem de saida

Variagao freq.2|---------1-=-~- ﬁ Alcance da variagéo de frqeq. 2

Variacao freq.1 ;Bé; Alcance da variagéo de frgeq. 2

Configurando freq.

»
>»>

Fig.6-15 Frequéncia e alcance da variagédo

Caodigo Min | Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar
P3.37 Reservada 0000~9999 1 0000 X
Freqiiéncia zero oo o
P3.38 Tensdo de frenagem DC 0.0%~15.0% 0.1% 0.0% X
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Freio CC em 0 freq significa tensdo CC de saida do inversor para o motor de freio
enquanto freq é 0. Os usuarios podem ajustar P3.38 para obter maior forga de
frenagem, mas a corrente sera maior.

Codigo Min | Padrdo de e
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
Definir o tempo de N
P3.39 execugio 0~65.535K hora 0.001K | 0.000K O
P3.40 Total de corrida 0~65.535K hora 0.001K | 0.000K O

Quando o tempo total de operagao atinge o tempo de operacgao definido, o
inversor emitira um sinal de indice (consulte P4.08 ~ P4.09).

O codigo de fungao P3.40 define o tempo total de funcionamento do inversor
desde a entrega da fabrica até o presente.

Codigo Min | Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
Tempo de espera de inicio .
P3.41 de velocidade de inspegdo 00.0~60.0 0.1s 20s O

P3.41 é usado para definir o tempo de espera para reiniciar em 0 freq. quando a
reinicializagao falhou, ajustando o parametro para reiniciar.

Caodigo Min | Padrdo de e
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar
p3.42 | . Velocidadede .45 45000 0.1% | 100.0% | O

inspecao e iniciar o

P3.42 E usado para limitar a corrente de saida maxima de reinicio para
protecao.

Codigo Min | Padrao de -
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar
P3.43 Parametro de exibicdo em 00~15 1 00 o
EXecucao

Esta fungéo é usada para o parametro exibido por LED durante o funcionamento
do inversor. 0-15 referem-se ao parametro de monitoramento b-01 a b-15. Por
exemplo, a corrente de saida sera exibida no LED ao definir P3.43 = 03. Os
usuarios podem monitorar outros parametros pressionando a tecla » ».
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Caodigo Min | Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica
Parar parametro de N
P3.44 exibicgo 00~15 1 00 O

Esta fungéo € usada para o parametro exibido por LED durante o funcionamento
do inversor. 0-15 referem-se ao parametro de monitoramento b-01 a b-15. Por
exemplo, a corrente de saida sera exibida no LED ao definir P3.43 = 03. Os
usuarios podem monitorar outros parametros pressionando a tecla

Caodigo Min | Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificarn
P3.45 Sem coeficiente de 0.1~60.0 0.1 29.0 o
’ exibi¢cdo de unidade | ™ ’ : :

A funcdo é usada para relacionamento proporcional dos parametros de

monitoramento b-06 e a frequéncia de saida;
b-06 valor exibido = frequéncia de saida x P3,45.

Codigo Min | Padrdo de .
Func Nome B Unidade| fabrica (Ol
Controle de comutagao .
P3.46 10G / REV 0~1 1 0 X

Selecione a alternancia da tecla JOG / REV. As configuragdes sdo as seguintes:
0: modo de execugéo JOG
1: modo de execugdo REV
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6.5 Parametro da Fungéo de Controle do Terminal (Grupo P4)

Codigo Min | Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modifica

Terminal de entrada N

P4.00 | gelecao de fungao X1 | 9730 1 0 X
Terminal de entrada

P4.01| Selegao de fungdo X2 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.02 | Selegao de fungao X3 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.03 | Selegao de fungdo X4 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.04 | Selegzo de fungéo X5 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.05| Selegao de fungdo X6 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.06 | Selegao de fungéo X7 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.07 | Selegao de fungdo X8 | 0~30 1 0 X
Terminal de entrada

P4.08 | Selegao de fungéo X1 | 0~30 1 0 X

O terminal de entrada multifuncional X1 ~ X8 fornece varias fungdes. Ele pode
definir o valor de P4.00 ~ P4.07 para definir a fungdo do terminal X1 ~ X8
mostrado na Tabela 6-1. Terminal X7-Terminal FWD, terminal X8 -REV.

Tabela 6-1 Selegao de entrada multifuncional

contetdo Fungédo contelido Fungédo

0 Terminal ocioso 1 Terminal 1 de velocidade de vérios estégios

2 Terminal 2 de velocidade de varios estagios 3 Terminal 3 de velocidade de vérios estagios

4 Entrada de controle FWD 5 Entrada de controle REV
JOG externo JOG externo
Tempo Acc / Dec terminal 1 Terminal 2 de hora de Ac/ Dez
Tempo Acc/ Dec terminal 3 Controle de 3 fios

10 Entrada de parada livre (FRS) 11 | Comando de parada externa

12 Parando o comando de 13 Inverter funcionando
entrada de freio DC DB proibido

14 Frequencia. comando de 15 Frequencia. comando de
aumento (UP) diminuicdo (PARA BAIXO)
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contetido Fungdo contetido Fungédo

16 Resultados da tradugao 17 Entrada de reinicializagédo
Comando proibido Acc / Dec externa (limpar falha)

18 Entrada de falha de equipamento 19 Frequencia. controlar
periférico (normalmente aberto) selegdo de canal 1
Frequencia. controlar selegédo Frequencia. controlar

20 21 =
de canal 2 selegdo de canal 3
Comando mudado para Selegéo de modo de controle

22 ) 23 =
terminal de comando em execugao 1
Selegéo de modo de controle Selegéo do modo de inicio

24 ~ 25 o S
de comando em execugéo 2 da frequéncia de oscilagédo

26 Balango de freq executandoreset | 27 | Fechar loop invalido
PLC simples executando S

28 comando de pausa 29 |PLCinvalido

30 Reinicializagdo do PLC em estado de parada 31 Frequencia. mudou para Cl

32 Entrada do sinal de disparo do contador 33 | Entrada clara do contador
Entrada de interrupgao Freq. De pulso entrada

34 35 o
externa (valido apenas para X6)

36 Modo de fogo

Descri¢édo da fungao listada na Tabela 6-1:
1~ 3: Terminal de controle de velocidade de varios estagios

Ele pode definir a frequéncia de operagéo da velocidade de 7 estagios, no
maximo, selecionando a combinagdo LIGA/ DESLIGA desses 3 terminais de
controle e selecionando o tempo Ac / Dec ao mesmo tempo, mostrado na Tabela

6-2.
Tabela 6-2 Selegao de velocidade de corrida em varios estagios

K3 K2 K1 Frequencia. configuragao Tempo Acc / Dez

OFF OFF OFF Freq. Execugdo normal Tempo Acc/Dez 1
OFF OFF ON | Freq.1 de varios estagios Tempo Acc / Dez 2
OFF ON OFF | Freq.2 de varios estagios Tempo Acc / Dez 3
OFF ON ON | Freq.3 de varios estagios Tempo Acc / Dez 4
ON OFF OFF | Freq.4 de varios estagios Tempo Acc / Dez 5
ON OFF ON | Freq.5 de varios estagios Tempo Acc / Dez 6
ON ON OFF | Freq.6 de vérios estagios Tempo Acc / Dez 7
ON ON ON | Freq.7 de varios estagios Tempo Acc / Dez 8

-109-

9 o[n11de)



9 ornjrde)

YX3000 Manual de utilizagao V1.0

Afrequéncia de varios estagios acima pode ser usada no modo de operagao de
velocidade de varios estagios e no modo de operacéo simples de PLC. Veja aqui
a velocidade de execugéo de varios estagios, como a seguir.

Defina o terminal de controle X1, X2, X3 como segue.

P4.00 =1, P4.01 =2, P4.03 = 3, que X1, X2, X3 s&do usados para atingir a
velocidade de operagdo em varios estagios mostrada como Fig.6-18.

A Freq de saida
7Velocidade
6Velocidade
5Velocidade i }
4Velocidade ! ! '
3Velocidade i i i i
2Velocidade ! ' | | i
1Velocidade ' ' | | | i
1 1 1 1 1 1 1
Normal freq |-- i i i i i i i
Corrida : : : : : : : : tempo
comando __I i 1 1 1 1 1 1 L =
xpon 1 1 1 I
X2 on
300 | L

Fig 6-16 velocidade de corrida em varios estagios

Tome o modo de controle de terminal, por exemplo, como Fig.6-19, que K7, K8
podem controlar a marcha para frente ou reversa.

KM

o

Qo 1

% I

o - KL i - -

< <
K1 () =+ L D
k2 8 k2 8
o —0 3 R @— 57 O € =
0 REV --‘—/El“g
® COM coM G

Fig.6-17 diagrama de fiagédo de Fig.6-18 equipamento periférico

velocidade de corrida em varios estagios

4 ~ 5: Entrada de controle JOG externo JOGP / JOGR.

No modo de controle do terminal (P0.03 = 1), JOGP é JOG em execugéo para a
frente, JOGR é JOG em execucgao reversa. Afrequéncia de execugdo de JOG e
o tempo de Ac/ Dec de execugéo de JOG sao definidos por P3.06 ~ P3.08.
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6 ~ 8: Selecéo do terminal de tempo Ac/ Dec.

Tabela 6-3 Modo logico de selegéo do terminal de tempo Acel / Des

Terminal 3|Terminal 2|Terminal 1| Sele¢ao de tempo Acc / Dec
OFF OFF OFF Tempo Acc1/ TempO Dec 1
OFF OFF ON Tempo Acc2 / TempO0 Dec 2
OFF ON OFF Tempo Acc3 / Temp0 Dec 3
OFF ON ON Tempo Acc4 / Temp0 Dec 4
ON OFF OFF Tempo Acc5 / Temp0 Dec 5
ON OFF ON Tempo Acc6 / Temp0 Dec 6
ON ON OFF Tempo Acc7 / Temp0 Dec 7

Pela combinagdo ON / OFF do terminal de tempo Ac / Dec, o tempo Ac/Dec 1 ~
7 pode ser selecionado de acordo.

9: controle de 3 fios. Consulte a P4.08.

10: Entrada de parada livre (FRS). Esta fungdo é igual a parada livre definida por
P2.05. Mas isso é controlado por terminal que & conveniente para controle
remoto.

11: Comando de parada externa. Este comando é eficaz em todos os modos de
controle de comando em execugao.

12 : Parando o comando de entrada do freio CC DB. Use o terminal de controle
para executar a frenagem CC para o motor durante o processo de parada, a fim
de obter a parada de emergéncia do motor e o posicionamento preciso.
Frequéncia de inicio de frenagem, corrente de frenagem e tempo de frenagem
s&o definidos por P2.06 ~ P2.08.

13 : Inverter funcionando proibido. Quando este terminal estiver ativo, o
inversor em estado de operagéo ira parar, e o inversor em estado de parada
sera proibido de iniciar. Esta fungédo é usada principalmente em aplicagdes que
requerem ligagéo de seguranca.

14 ~ 15 : Freq. Comando crescente (UP), Freq. comando de diminuigao
(PARA BAIXO). O aumento ou diminuigdo da frequéncia & controlado pelo
terminal de controle. Pode ocupar o lugar do painel de controle no modo de
controle remoto.

16: Comando proibido Acc / Dec. Manter o motor livre da influéncia de qualquer
comando de entrada, exceto comando de parada, e continuar funcionando na
velocidade atual.

Nota: Fungéo invalida no processo normal de parada Dec.

17: Entrada de reset externo (limpar falha). Quando ha um alarme de falha, ele
pode reinicializar o inversor por este terminal. Esta fungdo é igual a tecla ENTER
/ DATA no painel de controle.
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18: Entrada de falha de equipamento periférico (normalmente aberto). A falha do
equipamento periférico pode ser inserida por este terminal para a conveniéncia
do inversor para monitorar o equipamento periférico. O inversor exibira 'E-13',
que é um alarme de falha de equipamento periférico, apos receber o sinal de
falha de equipamento periférico.

19 ~ 21 : Freq. Selegdo de canal de controle. O freq. O canal de controle pode
ser comutado pela combinagdo ON / OFF desses 3 terminais de controle
mostrados na Tabela 6-4. Para esta fungdo e a fungdo definida por P0.01, a
Ultima definida é anterior a anterior.

Tabela 6-4 Freq. modo légico de selegdo de canal de controle

Frequencia controle |Frequencia controle|Frequencia controle -

N . . selegcao de canal de
de selegao de canal |de seleg¢ao de canal|de sele¢ao de canal .

q . . controle de frequéncia

terminal 3 terminal 2 terminal 1

OFF OFF OFF Manter o conjunto Freq.

OFF OFF ON Codigo de funcdo digital fornecido

OFF ON OFF Terminal UP / DOWN fornecido

OFF ON ON Porta serial fornecida

ON OFF OFF \|

ON OFF ON Cl

ON ON OFF PULSO

Combinacéo fornecida
ON ON ON (consulte P3.01)

22 : Comando comutado para terminal. Como esta fungao é efetiva, o modo de
controle em execugao sera alterado para o modo de controle do terminal.

23 ~ 24: Selegao do modo de controle de operagédo

O modo de controle de funcionamento pode ser alternado pela combinagao
LIGAR / DESLIGAR desses 2 terminais de controle mostrados na Tabela 6-5.
Para esta fungédo e a fungéo definida por P0.03, a tltima definida & anterior a
anterior.

Tabela 6-5 modo légico de selegdo do modo de controle de execugéo

Sele¢ao do modo de | Sele¢ao do modo de Selecdo do modo de controle de
controle de controle de .
operagao 2 operagao 1 CRECUORE
OFF OFF Manter o modo de controle em execugéo
OFF ON Modo de controle do painel de controle
ON OFF Modo de controle de terminal
ON ON Modo de controle de terminal
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25 : Swing freq. selegdo do modo de inicio.

No modo de inicio manual da frequéncia de oscilagao, a frequéncia de oscilagéo
em execugao sera efetiva quando este terminal for efetivo (consulte Grupo P9).

26 : Swing freq. executando reset

No modo de rotagédo de frequéncia de swing, ndo importa se ele estad no modo
manual ou de inicio automatico, ao fechar este terminal, ele limpara os dados
gravados da frequéncia de swing em execugdo. A frequéncia de oscilagdo em
execugao sera reiniciada ao desconectar este terminal. (Referindo-se ao Grupo
P9)

27: Fechar loop invalido

No estado de execugdo de malha fechada, esta fungéo pode invalidar a execugéo
de malha fechada e o inversor mudara para o modo de operagéo de prioridade
mais baixa.

Nota:
+ somente na operagcdo em malha fechada (P7.00 = 1) pode ser alternado entre malha
fechada e modo de operacéo de baixo nivel.

28 : PLC simples executando comando de pausa

No estado de execugado do PLC simples, como esta fungdo é efetiva, a execugao
do PLC fara uma pausa e o inversor funcionara a 0 HZ. Como esta fungdo é
invalida, o inversor executard automaticamente o inicio do rastreamento da
velocidade de operagéo e continuara a execugdo do PLC (consulte Grupo P8).

29 : PLCinvalido

No estado de operagao do PLC, esta fung¢édo pode invalidar a operagéo do PLC e
o inversor ira mudar para o modo de operagéo de prioridade mais baixa.

30 : PLCresetno estado de parada

No estado de parada do modo de operagdo do PLC, como este terminal é efetivo,
o inversor ira limpar os dados registrados no estado de parada, como estagio de
operagdo do PLC, tempo de operagéo e frequéncia de operagéo, etc. (consulte
Grupo P8).

31 : Freq. Mudou para CI

Quando esta fungao estiver ativa, o canal de controle de frequéncia sera alterado
para Cl fornecido.

32: Entrada do sinal de disparo do contador
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Ha um contador embutido no inversor, a frequéncia maxima de pulso de entrada
para a porta de entrada de pulso é 200Hz. Ele pode armazenar na memoria os
dados contados presentes quando houver falha de energia (consulte P4.21,
P4.22).

33: Entrada de limpeza do contador
Limpe o contador embutido para 0.
34: Entrada de interrupgao externa

No estado de operagdo, quando o inversor recebe um sinal de interrupgédo
externo, ele ira parar a saida e operar na frequéncia zero. Depois que o sinal de
interrupgdo for cancelado, o inversor executara automaticamente o modo de
inicio do rastreamento da velocidade de operagdo e continuara a funcionar
novamente.

35 : Freq. De pulso entrada

Valido apenas para terminal X4. Este terminal recebe o sinal de pulso como um
comando de frequéncia dada (consulte P1.11 ~ P1.15).

36: Modo de fogo

Os inversores ignoram o sinal de controle ou alram no modo de disparo. Sera
possivel estender o tempo de funcionamento confiavel até que seja danificado
para garantir uma evacuagéo segura em um ambiente sem fumagca.

Caodigo Min | Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar|
FWD/Selegao do .
P4.08 modo de repetigao 0~4 1 0 X

4 control modes:
0 : 2-wire control mode 1

K2 K1 Commando
0 0 Stop o
=)
0 1 FWD s
prt
2]
1 0 REV o
pur
1 1 Stop

Fig.6-19 modo de controle de 2 fios 1
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1 : 2- modo de controle de fio 2

K2 K1 Comando
0 0 Stop =i
=
1 0 Stop ;
~
W 4]
0 1 FWD o
~
1 1 REV

Fig.6-20 modo de controle 2 de 2 fios

2: modo de controle de 3 fios 1

Xi & um terminal de entrada multifuncional X1 ~ X6 que deve ser definido
para a fungdo 9, que é o modo de controle de 3 fios.

SB1:STOP
SB2:FWD
SB3:REV

JOSJI9AUT

Fig.6-21 Modo 1 de controle de 3 fios

3: modo de controle de 3 fios 2

Xi & um terminal de entrada multifuncional X1 ~ X6, que deve ser definido para
funcionar 9, que é o modo de controle de 3 fios.

sp2 L

SB1

K2 Command

0 FWD

=

=

=
JOSIOAUT

1 REV cou

Fig.6-22 3-wire control mode 2

Nota:

+ No modo de parada de alarme, se o modo de controle de operagéo for selecionado como
modo de controle de terminal e o terminal FWD / REV estiver ativo, o inversor iniciara
imediatamente apés o reset da falha.
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Caodigo Min | Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar
P4.09 UP/DN Taxa 0.01-99.99Hz/s 0.01 I1-|20/2 O

Este codigo de fungao define a taxa de alteragédo da frequéncia definida fornecida
pelo terminal UP / DOWN.

Codigo Min | Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade| fabrica Modificar|
Selegdo de saida 0C1 do
P4.10 [terminal de saida de coletor| 0~22 1 0 X
aberto 2 vias
Selegdo de saida 0C2 do
P4.11 fterminal de saida de coletor 0~22 1 0 X
aberto 2 vias
Selecdo de saida TA/|
P412 " T8/ TC dorele |02 1 0 x
Selegdo de saidado |,

P4.13 | " rele RA/RB/RC | 07722 1 0 x
Terminal de saida de coletor aberto Oc1 , Tabela 6-6 é para parametros de
funcéo opcionais.

Tabela 6-6 Selecdo de fungéo do terminal de saida
contetdo| Fun¢ao contetdo Fung¢ao
0 Inversor esta funcionando (RUN) 1 Frequencia. sinal de chegada (FAR)
Frequencia. nivel de sinal . .

2| detectado (FDT1) 3 |invertido
4 Sinal de pré-alarme de 5 Bloqueio de subtensao

sobrecarga ( OL ) (LU)

6 Parando falhas externas 7 Freq. De saida limite

(EXT) superior ( FH )

8 Freq. De saida limite inferior ( FL ) 9 Inversor em velocidade 0 funcionando
10 Acabamento simples de estégio de PLC 11 | Conclusdo do ciclo de execugdo do PLC
12 Definir contagem de chegada 13 | Chegada de contagens especificadas

Inversor pronto para funcionar .
14 15 | Falha do inversor
(RDY)
16 Iniciar freq. tempo de execugéo 17 | Tempo de frenagem CC ao iniciar

-116-




V1.0 YX3000 Manual de utilizagdao

contetdol func¢ao contetdo funcao
18 Tempo de frenagem CC quando 19 Balango freq. limite
parar superior / inferior
20 Definir chegada de tempo de 21 Sinal de alarme de
execucgéo pressao superior
22 Sinal de alarme de presséo inferior

Adescrigao da fungdo listada na Tabela 6-6 a seguir.

0 : Inversor em operacdo (RUN). No estado de execugéo, ele produz um sinal de
indice.

1 : Freq. sinal de chegada (FAR). Por favor, consulte P4.12.
2 : Freq. sinal de nivel detectado (FDT1). Consulte P4.11 ~ P4.12.
3 : reservado

4 . Sinal de pré-alarme de sobrecarga (OL). Como a corrente de saida do inversor
excede o nivel detectado de sobrecarga definido P5.02 e o tempo é maior do que o
tempo detectado de sobrecarga definido P5.03. Ele emite sinal de indice.

5 : Bloqueio sob tensdo (LU). No estado de funcionamento, quando a tensdo do
barramento CC é inferior ao nivel limitado, o inversor exibira 'E-11' e sinal de indice de
saida.

6 : Parada por falha externa (EXT). Quando ocorre um alarme de falha externa (E-13),
ele emite o sinal de indice.

7 . Freq de saida limite superior (FH). Quando definido freq, limite superior de freq, e a
frequéncia de operagéo atinge o limite superior de freq, ele emite um sinal de indice.

8 : Freq. Saida limite inferior (FL). Ao definir freq, limite inferior de freq, e a frequéncia
de operacgéo atinge o limite inferior de frequéncia, ele produz um sinal de indice.

9 : Inversor em velocidade zero funcionando. Quando o inversor produz 0 Hz, mas
ainda no estado de operagao, ele emitira um sinal de indice.

10: Simples finalizagéo do estagio do PLC. Quando o estagio de PLC simples presente
termina, ele emite um sinal de indice (sinal de pulso unico, largura de 500ms).

11: Um ciclo de execugdo do PLC termina. Quando um ciclo de execug&o simples do
PLC termina, ele produz o sinal de indice (sinal de pulso Unico, largura de 500 ms).

12: Definir chegada de contagens.
13: Chegada de contagens especificadas. (Consulte P4.21 ~ P4.22)
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14: Inversor pronto para funcionar (RDY). Quando este sinal & emitido, significa
que a tensédo do barramento do inversor esta normal e o inversor executando o
terminal proibido ¢ invalido, esse inversor pode iniciar.

15 : Falha do inversor. Quando a falha ocorre no estado de execugao, ele emite
um sinal de indice ..

16 : Iniciar freq. tempo de execugéo .

17: Tempo de frenagem CC ao iniciar.

18 : Tempo de frenagem CC ao parar.

19 : Swing freq. limite superior / inferior. No modo de operacéo de frequéncia de
oscilagdo, se a faixa de flutuagéo da frequéncia de oscilagéo calculada de acordo
com a frequéncia central. excede o limite superior freq.P0.19 ou abaixo do limite
inferior freq.P0.20, ele emite um sinal de indice.

A pl . Freq limite superior

»

Freq swing
limite superior / inferior

Fig.6-23 swing freq. limite superior / inferior

20 : Defina a chegada do tempo de execugdo. Quando o tempo total de
operagao do inversor (P3.40) atinge o tempo de operagéo definido (P3.39), ele
emite um sinal de indice.

21: sinal de alarme de pressao superior. No controle de malha fechada, o inversor
gera um sinal de alarme quando a pressdo da tubulacdo € maior que o limite
superior de pressao.

22: Sinal de alarme de presséao baixa. No controle de malha fechada, o inversor
gera um sinal de alarme quando a pressdo da tubulagédo ¢ inferior ao limite
inferior de presséo.

Caodigo Min | Padrdo de .
Func Nome Az Unidade| fabrica Modifica
P4.14 | frequencia acance de | o 65400 0oHZ 0.01Hz | 5.00Hz | x
deteccdo de chegada
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Esta fungdo & um complemento da fungédo 1 listada na Tabela 6-6. Quando a
frequéncia de saida do inversor esta na faixa de detecgédo “+ -” da frequéncia
definida, ele emite o sinal de pulso mostrado na Fig.6-24.

Saida

Conjunto freq----/#--yc-------- l
S S N

~Faixa de deteccéo

Tempo
>

I_I Te}mpo

Fig.6-24 Freq. alcance de detecgéo de chegada

Caodigo Min | Padréo de ”
Func Nome Alcance Unidade| fbrica Modifica

P4.15 | frequenca.alcance de | g 55 400 ooH 0.01Hz | 5.00Hz | X
deteccdo de chegada

P4.16 FDT1 lag 0.00~50.00Hz 0.01Hz | 1.00Hz @]

P4.13 ~ P4.14 sdo o complemento da fungéo 2 listada na Tabela 6-6. P4.15 ~
P4.16 sao o complemento da fungao 3 listada na Tabela 6-6. Ambos s&o iguais no
uso. Por exemplo, quando a frequéncia de saida excede uma certa frequéncia
definida (FDT1), ele emite um sinal de indice até que a frequéncia de saida
diminua para uma certa frequéncia inferior a FDT1 (FDT1-FDT1 lag) mostrado
como Fig.6-25.
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Freq fora

_FDT1 lag

Tempop

Tempo
A -

>»>

Fig.6-25 detecgdo de nivel de freq

le)t?rigco Nome Alcance Un’\iAdi;de P?Sg?g:e Modifican
P4 17 | Saida a;‘:"sggé‘ga (Aol g7 01 00
P4.18 Analégico 0.50~2.00 0.01 1.00 O
P4.19 Sfrlgfjg‘j Cdae(Z%ig)a 0~7 01 00
P4.20 g‘r’j‘anlgglg: f‘:(')%e)‘ 0.50~2.00 001 | 100 | O
6-7 Indicagéo do terminal de saida
Contetdo Fung¢ao Faixa de indicagao
0 Freq. de saida 0 ~ limite de freq
1 Corrente de saida 0-2 x corrente nominal
2 Voltagem de saida 0-1,2 x tensdo nominal do motor
3 Tens&o do barramento 0-800V
4 PID dado 0~10V
5 Feedback PID 0~10V
6 Vi 0~10V
7 Cl 0~10V/4~20mA
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Contetdo do Ten’ s Func¢ao Descrigao
0 0~10V Tensdo de saida 0 ~ 10V
1 0~20mA Corrente de saida 0 ~ 20mA, AO1 jumper para 1
2 4~20mA Corrente de saida 4 ~ 20mA, jumper AO1 para 1

Quanto a saida analégica AO, se o usuario quiser alterar a faixa de medicéo ou
ajustar a tolerancia do medidor, isso pode ser obtido regulando o ganho de saida.

Caodigo Min Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican
P4.21 Terminal de saida DO | 0~7 0.01Hz | 5.00Hz @]

Consulte a Tabela 6-7.

Caodigo Min Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificarn
P4.22 | DOMAXPUISOreq. | o 1 20,0k (max 20KHz ) | 0.1KHz | 10.0KHz

P4.23 | Definir contagens fornecidas | F4.20~9999 1 0

Contagens especificadas |
P4.24 fornecidas 0~F4.19 1 0 @]

P4.21, P4.22 sao o complemento da fungéo 12,13 listada na Tabela 6-6.

Definir contagens fornecidas: Refere-se a quando a entrada de sinais de pulso de
Xi (terminal de fungdo de entrada de sinal de disparo de contagem), OC (terminal
de saida de coletor aberto de 2 vias) ou relé emite um sinal de indice.

Quando Xi insere o sinal de 8° pulso, OC emite um sinal de indice, que é P4.21 =
8, mostrado como Fig.6-26.

Contagens especificadas fornecidas: Refere-se a quando a entrada de sinais de

pulso de Xi, OC ou relé gera um sinal de indice, até a chegada das contagens
definidas.

Quando Xi insere o sinal de 5° pulso, o relé emite um sinal de indice, até que o
conjunto conte 8 de chegada, ou seja, P4.22 = 5, mostrado como Fig.6-27.
Quando as contagens especificadas sdo maiores do que as contagens definidas,
as contagens especificadas sao invalidas.
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Entrada Xi

il

Saida Oc1

Saida de relé I_

Fig.6-26 definir contagens fornecidas e contagens especificadas fornecidas

Caodigo Min Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
P4.25 Nivel de detecgdo de pré- 20%~200% 1 130% 1)
’ alarme de sobrecarga °
P4.26 | 16MPo de alraso Ge pré- | g 55 og 01s | 5.0s o
alarme de sobrecarga

Se a corrente de saida exceder continuamente o nivel de detecgao de corrente
definido por P4.23 (o nivel de detecgao real atual = P4.23 X corrente nominal do
inversor), ap6s o tempo de atraso definido por P4.24, o coletor aberto emite um
sinal valido mostrado como Fig 6-27 (consulte P4.11).

atual
A i i
! i ! P4.25 nivel de detecgao

]
> i :
:P4.26temdo i 1P4.26tempo
! ! » tempo
Alarme de sobrecarga | i
L
1 1
eficaz |
tempo

Fig.6-27 alarme de sobrecarga
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6.6 Parametro da Funcao de Protegao (Grupo P5)

Caodigo Min Padrao de .
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica

P5.00 Selegdo do modo de protegdo
de sobrecarga do motor

0~1 1 0 X

Este parametro define o modo de protegdo do inversor em caso de sobrecarga,
sobrecorrente.

0: Parar a saida: Em caso de sobrecarga, sobrecorrente, o inversor ira parar a
saida de uma vez, e o motor ir4 para a parada livre

1: Inagédo: Sem protecéo contra sobrecarga para carregar o motor, use esta fungéo
com cuidado.

Caodigo Min | Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|
Coeficiente de protegado -
P5.01 de sobrecarga do motor 20~120% 1 100% x

Este par@metro é usado para definir a sensibilidade da protegéo do relé térmico
para carregar o motor. Quando a corrente de saida do motor ndo corresponde a
corrente nominal do inversor, ao definir este parametro, ele pode obter a protegao
correta para o motor, mostrado como Fig.6-28.

[P5.01] = Corrente nominal do motor « 100%
Corrente de saida nominal
do inversor

tempo A

P5.011'=100%

imin f------

1

1

1

1

|

1

|

|

1
_———A - RPN

1

|

I

1

1

I

atual
A .

50%  110% 150% (G)
105%120% (P)
Fig. 6-30 Protegdo do relé térmico
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Nota:

+ Nota: Quando um inversor aciona um multi-motor em operagéo de articulag&o, a protegéo
do relé térmico estara fora de acgéo. Instale o relé térmico em cada terminal de entrada do
motor para proteger o motor efetivamente.

Caodigo Min  |Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Selegdo de estol de | 4
P5.02 sobretensdo 0~1 1 1 X
Ponto de parada de | 380V : 120~150% 140%
P5.03 1" sobretensao | 220V : 110~130% % | q20% | ©

1: permitido

No processo de execugdo de Dec do inversor, devido ao efeito da inércia da carga,
a taxa de Dec real da velocidade do motor pode ser menor que a taxa de Dec da
frequéncia de saida. Neste momento, o motor ira realimentar a energia elétrica
para o inversor, o que fara com que a tensdo do barramento aumente. Se nao
tomar medidas, a protegdo de sobretensdo sera acionada. No processo de
execugdo do Dec do inversor, a fungdo de protegdo de sobretensao ira detectar a
tensdo do barramento e compara-la com o ponto de sobretensdo definido por
P5.03 (em relagéo a tensdo do barramento padro ), se exceder o ponto de parada
de sobretensao, o inversor ira parar de diminuir a frequéncia de saida. Depois de
detectar a tensdo do barramento abaixo do ponto de parada de sobretensdo
novamente, o processo Dec sera reiniciado, mostrado na Fig.6-29.

Sobretenséo
ponto de estol

B T

a (i

1 1 1

] I ] ]

I | I I

i Coi | tempo

| T i »>
Freq. de saida A 1 U i

i I

I ] I I

1 1

1 ) ] 1

1 1 1 1

! b ! tempo

1 1 1 1 A -

T T T [ »

1 1 1 1

Fig.6-29 tenda de sobretenséo
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Caodigo Min  |Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar
p5.04 | Niveldelimitede 4469, 5009 1% | 150% | X

corrente automatica

0.01Hz | 10.00Hz 1)

P5.05 Frequencia. taxa de queda 0.00~99.99Hz/s s s

durante o limite de corrente

Selegdo automdtica do N
P5.06 modo de limite de corrente 0~2 1 1 %

A funcgao de limite automéatico de corrente é limitar automaticamente a corrente de
carga para ndo exceder o nivel de limite automatico de corrente (P5.04),
monitorando em tempo real a corrente de carga para evitar disparo por falha
causado por sobrecorrente. E adequado para algumas aplicagdes com maior
inércia ou alteragéo da intensidade da carga.

O codigo de funcéo P5.04 define o valor limite atual da agdo de limite automatico
de corrente; a faixa definida € uma porcentagem da corrente nominal do inversor.
O codigo de fungédo P5.05 define a taxa de regulagéo para a frequéncia de saida
durante a agéo de limite automatico de corrente.

Se freq. Ataxa de queda (P5.05) durante o limite de corrente é muito pequena para
se livrar do estado de limite de corrente automatico, pode finalmente causar falha
de carga. Se freq. a taxa de queda & muito grande para intensificar a faixa de
regulagéo de frequéncia, pode causar protegcao contra sobretensao do inversor.

A funcgao de limite de corrente automatica & sempre valida durante o estado Acc /
Dec. A selegdo do modo de limite automatico de corrente (P5.06) define se a
funcdo de limite automatico de corrente é valida no estado de velocidade
constante.

P5.06 = 0 Limite de corrente automatica invalido em funcionamento com
velocidade constante;

P5.06 = 1 Limite de corrente automatica valido em funcionamento a velocidade
constante;

A funcéo de limite automatico de corrente ndo é adequada para operagdo em
velocidade constante exigindo frequéncia de saida estavel, porque a frequéncia de
saida pode mudar durante a a¢&o de limite automatico de corrente.

Quando P5.06 = 2, quando a corrente de saida é mais de 2 vezes da corrente
nominal, o inversor ira bloquear automaticamente a saida, a frequéncia de saida
caira para 0,00Hz, e ap6s o tempo definido por P3.37, o inversor ira reiniciar a
partir de OHZ. Esta funcdo & usada em situagbes onde o inversor esta
frequentemente sobrecarregado e ndo pode ser parado, como tubulagdes,
correias transportadoras, etc.
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Caodigo Nome Alcance Min |Padrdo de

Func Unidade | fabrica Modifica

Reinicie a configuragéo | o __
P5.07 apos falha de energia 0~1 1 0 X

Reinicie o tempo de espera N
P5.08 | M e e anergn | 0-0~10.0 01s | 05s X

P5.07 =0 , Reiniciar apos inatividade por falha de energia momentanea;
P5.07 =1 , Reiniciar ap6s inagao por falha de energia momentanea;

Se ocorrer uma falha de energia momentanea (LED exibe 'E-11') no estado de
funcionamento do inversor, quando a energia voltar, o inversor executara
automaticamente o modo de reinicializagdo da velocidade de rastreamento apos
aguardar o tempo definido por P5.08. Durante o tempo de espera, mesmo que haja uma
entrada de comando rodar, o inversor ndo ira reiniciar. Se o comando de parada for
inserido naquele momento, o inversor cancelard a reinicializagdo da velocidade de
rastreamento.

Caodigo Nome Alcance Min  |Padrdo de

Func Unidade | fabrica Modifican

Reinicie a configuragéo | o __
P5.09 apos falha de energia 0~10 1 0 X

P5.10 | o e e ® | 0.5--20.0s 01s | 50s | X

Durante o funcionamento do inversor, pode ocorrer falha acidentalmente e a saida do inversor

pode parar devido a flutuagéo da carga. No momento, o usuario pode utilizar a fungdo de auto-

recuperagéo de falhas para ndo interromper o funcionamento do equipamento acionado pelo

inversor. No processo de auto-recuperagao, o inversor executara o modo de reinicializagédo da

velocidade de rastreamento. Se o inversor falhar em reiniciar com sucesso nos tempos

definidos por P5.10, ele executara a protegao de falha e parara a saida.

Nota:

+ Esta fungado é usada na condigdo de que o inversor ndo tenha nenhuma falha substancial
e a fungdo de auto-recuperagao seja permitida pelo equipamento;

+ Esta funcédo é invalida para protegdo de falha devido a sobrecarga ou superaquecimento.

Caodigo Min  |Padrdo de "

Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Protecéo de fase .

P5.11 ausente de entrada 0~1 1 0 o

0: Inagéo; 1: Agéo

Nota:

+ Falta de protecdo de fase U, exibe E-26;
+ Falta de protecdo de fase V, exibe E-27;
+ Protegdo ausente da fase W, exibe E-28.
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6.7 Fault Record Function Parameter (P6 Group)

Caodigo Min  |Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican
P6.00 | Registro de falha anterior | Registro de falha anterior 1 0 *
P6.07 Registro de falha Registro de falha secundaria 1 0 *
: secundaria anterior | anterior
P6.08 Terceiros registros de | Terceiros registros de falha 1 0 %
: falha anteriores anteriores
Quarto registro de Quarto registro de falha
P6.09 falha anterior anterior 1 0 *
P6.10 Quinto registro de Quinto registro de falha 1 0 %
’ falha anterior anterior
P6.11 Sexto registro de falha | Quinto registro de falha 1 0 %
: anterior anterior
0: Sem falha
1 ~ 17 : Falha E-01 ~ E-17, consulte o Capitulo 7.
Caodigo Min  |Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican
Frequéncia de saida | Frequéncia de saida na falha
P6.01 na falha anterior anterior 0.01Hz 0 *
Definir frequéncia na | Definir frequéncia na falha
P6.02 falha anterior anterior 0.01Hz 0 *
Corrente de saida na | Corrente de saida na falha
P6.03 falha anterior anterior 0.1A 0 *
Tens&o de saida na | Tensdo de saida na falha
P6.04 falha anterior anterior v 0 ¥
P6.05 Tenséo do barramento | Tensdo do barramento DC na v 0 %
: DC na falha anterior | falha anterior
Temperatura do modulo na | Temperatura do médulo na
P6.06 falha anterior falha anterior 10C 0 *
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6.8 Parametro de fungdo de controle de funcionamento de malha fechada (Grupo P7)

Sistema de controle de feedback analégico:

Apressao de entrada dada pelo valor VI e o valor de feedback de 4 ~20mA do
senador de pressao por Cl constituem um sistema de controle de feedback
analégico através do ajustador Pl integrado mostrado na Fig.6-30.

Disjuntor
b —X R U
g — S v
[0}
= —x T W
© FWD 5 P2
FWD/STOP 5
comando Ly a
o
=
® +10V GND

Dado 1-3K O VI
© GND

cre

Enviando

oessald 9

p losuss

Figura 6-30 Diagrama do sistema de controle de feedback de simulagéo Pl integrado

Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Selegdo de controle de N
P7.00 execucdo de loop fechado 0~1 1 0 X
0 : Invalido
1 : Valido
Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fbrica Modifican
Fechar loop dadoa |~
P7.01 selecéo de canal 0~2 1 0 X

0: Digital fornecido

1: Tens&o analégica VI 0 ~ 10V fornecida.

2: Tensao analégica Cl 0 ~ 10V fornecida ou corrente 4 ~ 20mA fornecida. Para
acelerar o loop fechado, o analégico fornece 10 V correspondendo a velocidade de

rotagdo da frequéncia de saida maxima.
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Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Selegao de canal de .
P7.02 feedback 0~6 1 0 X

0: Tensédo de entrada analdgica VI 0 ~ 10V

1: Cl analdgico 0 ~ 10V tenséo de entrada
2 : VI+Cl
3 : VI-Cl
4 : Min {VI. CI}
5 : Max. {VI. CI}

6: Tensdo de entrada analogica Cl 4 - 20mA. Jumper JP3 da placa de sistema
para pular para o lado "I", de modo a selecionar a entrada de feedback de corrente

4 ~ 20mA.
Codigo Min Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar|
p7.03 | Dada constante de tempo de | § o450 gos 001s | 050s | O
filtragem do canal
Constante de tempo de N
P7.04 fliragem do canal de feedback 0.01~50.00s 0.01s 0.50s O

Os canais externos a um dado e de feedback sdo frequentemente sobrepostos a
interferéncia, definindo a constante de tempo do filtro P7.03 e P7.04 no filtro do
canal, filtrar por mais tempo a capacidade anti-interferéncia é mais forte, mas a
resposta € lenta . O tempo de filtro € menor, a resposta € mais rapida, mas a
capacidade anti-interferéncia é fraca.

Codigo Min | Padrédo de -
Func Nome Alcance Unidade | f4brica Modificar
Configuragao digital N 0.001 | 0.000M
P7.05 de valor dado 0.001~20.000Mpa Mpa pa X

Como P7.01 = 0, o valor definido P7.05 é usado como valor dado do sistema de
controle de malha fechada, o usuario pode alterar o valor dado do sistema
revisando P7.05 ao usar o painel de controle ou porta serial para controlar o
sistema de malha fechada.
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Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
P7.06 Caracteristicas de ajuste de 0~1 1 0 o
loop fechado

Os parametros usados para definir o sinal de feedback e a relagéo predefinida entre
osinal:

0 : Caracteristica positiva: O referido sinal de feedback corresponde a capacidade
maxima maxima.

1 : Caracteristica negativa: O referido sinal de feedback corresponde a quantidade
maxima minima.

Codigo Min Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificarn
P7.07 | Ganho do canal de feedback | 0.01~10.00 0.01 1.00 X

Como o canal de feedback e o nivel do sinal do canal ndo séo consistentes, com
os parametros do ajuste de ganho do sinal do canal de feedback.

Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica

P7.08 | Limite de presséo inferior | 0.01~10.00 0.001 0.001 O

P7.09 | Limite de pressdo superior | P7.08~P7.27 0.001 1.000 @)

Este parametro é usado para definir a presséo limite superior e inferior, quando a
presséao definida € maior que o valor de P7.09, o valor de pressdo maxima definida
para P7.09, quando a presséo definida € menor que o valor de P7.08, definir a
pressao minima para o valor P7.08.

Caodigo Min Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican
P7.10 | Estrutura do controlador PID | 0.01~10.00 1 1 X

Este pardmetro é usado para selecionar a estrutura do controlador PID embutido.
0 : Controle proporcional ;

1 : Controle integral;

2 : Proporgéo, controle integral ;

3 : Proporgao, integral, controle diferencial.
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Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fAbrica Modifica
P7.11 | KP de ganho proporcional | 0.00~5.00 0.01 0.50 O
Constante de tempo
P7.12 integral p 0.1~100.0s 0.1 10.0s @]
P7.13 Ganho diferencial 0.0~5.0 0.1 10.0s X

A configuragdo dos parametros do controlador PID integrado deve ser de acordo
com a demanda real e o ajuste do sistema.

Caodigo Min Padrdo de

Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica

P7.14 | Periodo de amostragem | 0.01~1.00s 0.01 0.10 O

Periodo de amostragem do valor de feedback.

Caodigo Min | Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade | fbrica Modifican
P7.15 | Limite de tolerancia |0.0~20.0% 0.1% 0.0% O

Desvio méaximo permitido do ponto de configuragao do circuito, conforme mostrado
na figura 6-37. Quando a quantidade de feedback se mantém nesta faixa, o
regulador Pl interrompera o ajuste. Esta fungdo € o uso razoavel contribuir para a
coordenagao da precisédo de saida do sistema e estabilidade da contradigao entre
os dois.

A Comentarios

Valor dado [F===== A R A A o— Limite de desvio

Freq de saida

T
-
I
I
|
I
I
|
1
1
|
I
I
|
I
|
I
I

_________________|_
_|
)
3
°
<]
°

Tempo
>

Fig.6-31 Limite de desvio
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Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Limite de deteccéo de N - ;

P7.16 feedback PID desconectado 0~Freq limite superior | 0.01Hz | 0.00Hz O
Selegdo de agao desconectada do .

P77 feedback do PID 0~3 1 0 ©
Selegdo de agdo desconectada do feedback do

P7.18 | PID Tempo de atraso da operagao desconectada | 0.01~5.00s 0.01s 1.00s (@)

do feedback do PID

Como o valor de feedback do PID abaixo de P7.16 define o limite de detecgdo, o
tempo de atraso acumulado P7.18 segundos depois, é considerado feedback
desconectado. A agdo sera definida pela selecdo do pardmetro P7.17 apds
feedback offline.

0 : Parar;
1 . De acordo com a operagéo de frequéncia de configuragéo P0.02;
2 : De acordo com o limite superior de operacgao de frequéncia;

3 : De acordo com o limite superior de frequéncia, meia execugéo.

Caodigo Min Padrao de .
Func Morme Alcance Unidade | fabrica daliten

0.001 | 0.001M o

P7.19 Nivel de presséo 0.001~P7.20 Mpa pa

Este parametro define o sistema de um estado de hibernagao para entrar no estado
de trabalho do limite de presséao.

Como a pressao da tubulagdo € menor do que o valor definido, ilustre a pressao da
agua da torneira para reduzir ou aumentar o conteudo de agua, converséo de
frequéncia do sistema de abastecimento de agua automaticamente do estado
dormente para o estado.

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fbrica Modificarn
P7.20 | Nivel de pressdo de hibernagdo | P7.19~P7.27 01 00 O

Este parametro define que o sistema entra em um valor limite de estresse do
estado de hibernagéo.

Como a pressdo do duto é maior do que o valor definido e a frequéncia dos
sistemas de abastecimento de agua foi ajustada para a operagao de frequéncia de
hibernagdo, as descrigdes da agua real diminuem drasticamente ou a pressdo da
agua da torneira aumenta, a frequéncia do sistema de abastecimento de agua
entra automaticamente em um estado de dorméncia, pare, espere, acorde.
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Conforme o sistema de abastecimento de agua atinge a condi¢&o de vigilia e
hibernagéo, entre na laténcia de despertar e hibernagéo pelo parametro P7.21 e
P7.23 para determinar.

Cadigo Min | Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Tempo continuo do nivel de |
P7.21 hibernagao 0~250s 1s 10s O

A configuragéo do pardmetro em hibernagao, pressao da rede de tubos no nivel de

presséo de hibernagdo mantido em tempo continuo.

Cadigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
P7.22 | Frequéncia de hibeagao | 0.00~400.0Hz 0.01Hz | 20.00Hz| ©

O parametro esta configurando o minimo operacional para entrar no estado de

hibernagéo.

Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fAbrica Modifica

Tempo continuo de N
P7.23 frequéncia de hibernagéo 0~250s 1s 10s ©

O parametro esta configurando o tempo de funcionamento do inversor, ao atingir a

frequéncia de hibernagéo.

P
Nivel de
despertar

Hibernacéao
frequéncia

Tempo continuo do nivel de hibernagéo

|

9 o[n11de)

V-

F A

Hibernacéo

A

frequéncia

Fig.6-32 Diagrama de vigilia de hibernacao
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Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
P7.24 Limite de pressao 0.001~P7.25 0.001 | 0.001M o

de alarme baixo Mpa pa

A pressao limite do N 0.001 | 0.001M
P7.25 Alarme P7.24~P7.27 Mpa pa O

A medida que a pressado de uma rede de tubos sob pressao inferior e a frequéncia
do inversor atingem a frequéncia limite superior definida ou toda a operagdo da
frequéncia da bomba indica que a tubulagdo sob pressdo, o conversor de
frequéncia pode emitir um sinal de alarme. P4.10 ou P4.11 é definido como 21,
entdo o alarme de pressdo maxima.

Como a pressao do oleoduto é maior do que o limite superior de presséo e a
frequéncia do inversor atinge o limite inferior de frequéncia definido, indica que a
pressdo do oleoduto, o conversor de frequéncia pode emitir um sinal de alarme.
Esta fungéo pode ser usada para determinar o bloqueio do pipeline. P4.10 ou P4.11
¢é definido como 22, é a saida do alarme de presséo inferior.

Codigo Min Padrdo de i
N h Modif
Func ome Alcance Unidade | fabrica odifica
Modo de abastecimento de W
P7.26 agua de pressao constante 0~4 1 0 X

0: Nenhum modo de abastecimento de agua de pressao constante.

1 . Modo de abastecimento de agua com uma bomba ( Selec¢éo da placa de
abastecimento de agua de pressao constante ) .

2 : Modo de abastecimento de agua com duas bombas ( Sele¢do da placa de
abastecimento de agua de pressao constante ) .

3 : Modo de abastecimento de agua com trés bombas ( Selecéo da placa de
abastecimento de agua de presséo constante ) .

4 : Modo de abastecimento de agua com quatro bombas ( Seleg¢éo da placa de
abastecimento de agua de pressao constante ) .

Codigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica

Modo de abastecimento de N 0.001 | 1.000M
P7.21 agua de pressdo constante 0.001~-20.000Mpa Mpa pa O

A configuragdo deste parametro é igual ao uso real da faixa do medidor,
correspondendo a 10 V ou 20 mA.
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Caodigo Min Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Modo de operagéo |, __
P7.28 multibomba 0~1 ! 0 ©
p7.29 | Rolacdoem intenalos g 5400 o 01H | 50H | O

cronometrados

Modo de operagdo multi-bomba para cada capacidade de bomba do mesmo
sistema.

0 : Mudanga de sequéncia fixa: De acordo com as mudangas de pressdo
detectadas em uma sequéncia de mudanca fixa mais ou menos bomba. Partida
geral da bomba em 0;

1 : Timing of the shift: Desta forma é realmente em um determinado momento
apos redefinir o niumero de cada bomba, para garantir que cada bomba possa ter a
mesma chance e tempo para funcionar, a fim de evitar a quebra da bomba por um
longo tempo sem uso. Tempo de operagéo pelo parametro P7.29 definido.

Codigo Min Padrdo de s
Func Nome Alcance Unidade | fbrica Modificarn
Tempo de julgamento de N
P7.30 troca de bomba 0.1 ~1000.0s 0.1s 300.0s O

Este parametro é usado para definir o julgamento do tempo de estabilidade,
quando aumentar ou deduzir os n°s da bomba. A configuragdo de parametros muito
curtos causara choques de presséo do sistema, mas a resposta da pressdo sera
mais rapida.

Caodigo Min Padrdo de

Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica

Tempo de atraso de
P7.31 comutacao eletromagnética 0.1~10.0s 01s 0.5s x

Os parametros utilizados para definir o tempo de retardo do sistema da chave
eletromagnética, quando da comutagdo da frequéncia da rede para a frequéncia
variavel ou frequéncia varidvel para a frequéncia da rede. Para evitar o
encurtamento do circuito entre o terminal de saida do inversor e a fonte de
alimentagao causado pelo atraso da chave eletromagnética.
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Caodigo Min Padrdo de

Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica

Controle PID de fungao
positiva e negativa e .

P7.32 polaridade de erro de 00~11 1 00 X

presséo de feedback

Erro de feedback do
P7.33 | coeficiente de ajuste de | 0.001~20.000Mpa 0,001 | 0.000M |
presséo p p

Controle PID de fun¢do positiva e negativa e polaridade de erro de pressao de feedback

0: agdo de encaminhamento do PID

Unidade: 1: agdo reversa do PID
Dez - 0: A presséo de feedback é maior do que a presséo real
) 1: a presséo de feedback & menor que a pressao real
0: a pressédo do sono para acordar é a pressao real
Cem: 1: acordar a pressao do sono é a presséo definida

. Pressione para visualizar os parametros de monitoramento, e os
parametros de monitoramento do grupo B s&o visualizados em ordem
Mil: 1: Pressione para visualizar os parametros de monitoramento. Os

It parametros de monitoramento do grupo B visualizam apenas os trés
parametros de pressao definida, corrente de saida e frequéncia de saida

o

Como o PID ¢ estavel, a presséo definida e o desvio real da presséo da tubulagdo
podem ser ajustados por P7.32 e P7.33 para eliminar o erro, quando a presséao real
da tubulagao é maior do que a presséo definida, P7.3 dez bits definido para "1", e
P7.33 = pressdo de ajuste de presséo real, quando a pressao real da tubulagéo é
maior que a pressao de ajuste, P7.33 de dez bits ajustado para "0", e P7.33 =
presséao de ajuste - a presséo real.

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifican

Loop fechado de . . :
P7.34 frequéncia predefinida 0~Freq limite superior 0.00Hz | 0.00Hz X

Loop fechado de tempo de "
P7.35 reten¢do de frequéncia predefinida 0.0~200.0s 0.1s 0.0s X

O codigo de fungdo pode transformar a regulagdo em malha fechada rapidamente
em um estagio estavel.

O inversor acelera até a malha fechada do ponto predefinido P7.34 e funciona na
frequéncia por um periodo de tempo. Apds esse tempo, o inversor funcionara como
operagao em malha fechada.
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6.9 Parametro de operagéo do PLC (Grupo P8)

Afuncéo simples de PLC é um gerador de velocidade de varios estagios. O inversor
pode alterar automaticamente a frequéncia e a diregdo de operagdo em um tempo
de execugao definido para satisfazer as técnicas apresentadas na Fig.6-33.

F6

PLC simples em execugéo
F2 ab

T1 T2

5

-g-----------

1
|
I
|
i
]
]
I
]
]
1
1
1
1
1
0 0 0
Indicagéo de término do estagio PLC >500m3
O

0 0 0 O

Indicagéo de término do ciclo PLC

Fig.6-33 PLC simples em execugéo

a1l ~a7,d1 ~d7 sdo os tempos Acc e Dec em cada estagio mostrado na Fig.6-39,
que sao definidos pelos parametros de tempo Acc / Dec P0.17, P0.18 e P3.14 ~
P3.25.

F1 ~F7, T1 ~ T7 séo a frequéncia de execugdo e o tempo de execugdo que sdo
definidos pelo cédigo de fungéo P8.01 ~ P8.14.

Caodigo Min | Padrdo de ”
Func el Hizamee Unidade | fabrica ol
Selecédo do modo de | Unidade de LED: 0 ~ 3; dez:
P8.00 funcionamento do PLC | 0,1; cem: 0,1; mil: 0,1 1 0000 X

Digito da unidade de LED: sele¢do do modo de funcionamento do PLC
0: agéo
1: Pare apos ciclo unico

O inversor ira parar automaticamente apés um ciclo. Ele ira reiniciar apos receber
um novo comando de execugado mostrado na Fig.6-34.
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F6

) PLC simples em execugéo

Comando de execugao
Fig.6-34 PLC parar apés ciclo unico

2 : Funcionando na frequéncia final apés um Unico ciclo:

O inversor continuara funcionando na frequéncia e dire¢édo do estagio final apés
um ciclo. Ele ira parar no tempo de dec definido apos receber o comando de
parada mostrado na Fig.6-35.

0

Comando de execugao

Fig.6-35 PLC funcionando na frequéncia final apds ciclo unico

3 : Ciclo continuo

O inversor inicia automaticamente um novo ciclo apés o término de um ciclo até
receber o comando de parada mostrado na Fig.6-36.
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F6

F6
1
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P/ ! P o
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1 1 I 1 1 1 1 1 1 [
Operagao PLC I T L 1oand2

10\ oo Lo
1 : I | | | I 1 \F3 I 1 [
! 1 ! i 1 ! 1 1 1 | 1 [
A N T R A
! 1 ! 1 1 ! 1 1 1 1 4 1 1 : [N
T T Y
VT 120 T30 T4 15 1 T6.4 17, T14 T2, 13, 14175 116 117 . 11}
RO T DG G DR} DN S e e

i Primeiro ciclo i _ Segundociclo |

r T 1
Comando em execugéo |—|

Comando de paragem

Fig.6-36 PLC continuous cycle
Digito de dez do LED: Seleg¢ao do modo de reinicio do PLC

0 : Reiniciar do primeiro estagio ap6s a parada causada por comando de parada,
falha ou falha de energia.

1: Reinicie da freq. do estagio de pausa. Apds a parada causada por comando de
parada ou falha, o inversor registrara o tempo de execugéo concluido das partidas
do estagio de interrupgdo e funciona na freq. do estagio de pausa no tempo de
descanso do estagio de pausa mostrado na Fig.6-37.

Resultado
freqHz Fl Sinal de quebra

o
=
S
=S
N
=
=
o

9

1
Estagio 1iEstégio 2
1 1

Tegpo

Estagio 2i
1
Temlpo de exectljgéo concluido Tempo de descanso

al: Tempo Acc do estagio 1 a2: Tempo Acc do estagio 2 a3: Tempo Acc do estagio 3
d2: Tempo de dezembro do estagio 2 F1: freq do estagio 1 F2: freq do estagio 2 F3: freq do estagio 3

Fig.6-37 Modo de reinicializagédo 1 do PLC
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Digito centenério do LED: selecdo do modo de salvamento do parémetro de estado
doPLC

0: sem salvar. O inversor ndo salva o estado de funcionamento do PLC apos a falha
de energia e reinicia do primeiro estagio.

1: Salvar. O inversor salva o estado de funcionamento do PLC ap6s uma falha de
energia, incluindo a frequéncia de funcionamento e o tempo de funcionamento do
estagio de interrupgao.

LED de milhar: unidade de tempo de execugédo do PLC

0: segundo

1 minuto

A unidade s6 funciona na definicdo do tempo do estagio do PLC. Valido, a operacéo
do PLC durante a selegdo da unidade do tempo de desaceleragdo é determinada por
P0.16.

Nota:

+ PLC por um determinado periodo de tempo definido como 0, significa que o estagio é
invalido.

+ Através do terminal, o processo PLC pode ser suspenso, falha, controle de operagéo,
consulte o grupo de parametros funcionais relacionados ao terminal P4.

C;’)ljiri]gco Nome Alcance Un’\illdi:de P?jéii:e Modifica
P8.01 | Configuragdo do estagio 1 | 000~621 1 000 O
P8.02 | Tempo de execugdo da fase 1 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
P8.03 | Configuragdo do estagio 2 | 000~621 1 000 O
P8.04 | Tempo de execugdo da fase 2 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
P8.05 | Configuragdo do estagio 3 | 000~621 1 000 O
P8.06 | Tempo de execugdo da fase 3 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 @]
P8.07 | Configuracdo do estégio 4 | 000~621 1 000 (@]
P8.08 Tempo de execugdo da fase 4 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 @]
P8.09 Configuracdo do estégio 5 | 000~621 1 000 O
P8.10 Tempo de execugdo da fase 5 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 O
P8.1 Configuragdo do estagio 6 | 000~621 1 000 O
p8.12 Tempo de execucdo da fase 6 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 @]
P8.13 | Configuragio do estagio 7 | 000~621 1 000 o
P8.14 Tempo de execugdo da fase 7 | 0.1~6000.0 0.1 10.0 @]

Os codigos de fungéo P8.01 ~ P8.14 sao usados para definir a frequéncia de
funcionamento do PLC, diregdo e tempo Acc / Dec pela unidade de LED, décimos,
cem digitos como segue.
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Digito da unidade de LED: modo inicial

—o

: Frequéncia multi-estdgio i (i = 1 ~ 7) definida por P3.26-P3.32
: Freq. definido pelo cdédigo de fungao PO.01

Digito de dez LED: sele¢ao de dire¢ao de execug¢ao

. Avangar
. reverso
: Controlado pela execug¢ao do comando.

N — O

Digito centésimo LED: seleg¢ao de tempo Ac / Dec

: Tempo Acc / Dec
: Tempo Acc / Dec
. Tempo Acc / Dec
: Tempo Acc / Dec
: Tempo Acc / Dec
: Tempo Acc / Dec
: Tempo Acc / Dec

U W —O
O Ul LD

6.10 Parametro de funcao de frequéncia de oscilagao (Grupo P9)

Arotacéo de frequéncia de giro é usada na industria téxtil, de fibras quimicas, etc. e
em aplicagbes que precisam de acionamento transversal e enrolamento. A
aplicagdo tipica € mostrada na Fig.6-45.

O processo de frequéncia de oscilagdo € normalmente o seguinte:

Em primeiro lugar, ele acelera para predefinir a frequéncia de oscilagdo (P9.02) no
tempo de aceleragéo definido e aguardando um pouco (P9.03), depois vai para a
frequéncia central de oscilagdo no tempo Ac / Dec definido, finalmente entra no
ciclo de frequéncia de oscilagdo em execugéo ajuste a amplitude de oscilagdo
(P9.04), Kick freq (P9.05), ciclo de oscilagdo (P9.06) e o tempo de subida da onda
delta (P9.07) até receber o comando de parada para parar no tempo Dec definido.

A frequéncia central de oscilagdo vem da frequéncia definida de corrida normal,
corrida de velocidade multi-faixa ou corrida PLC.

O swing freq running sera invalido automaticamente quando o modo JOG running
ou close loop running for iniciado.

Quando o PLC esta operando com swing freq, a frequéncia de swing sera invélida
durante a comutagéo do estagio PLC. Ele ira para a frequéncia definida do PLC de
acordo com a configuragdo Ac / Dec do PLC, entdo a frequéncia de oscilagéo sera
reiniciada. Quando o comando de parada for recebido, ele desacelerara para parar
no tempo de desaceleragdo do PLC.
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Freq limite superior
Freq central

Freq de limite inferior
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! Tempo'de espera pg,og |Tempo de subida dg [c)mda delta
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Conjunto de contas >
Tempo de conta ! Ciclo de freq de oscilagédo
Corrida
comando I:l
Parand
ot L1
Fig.6-38 Frequéncia de giro em execugao
Caodigo Min | Padrdo de ”
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
P9.00 | Balango selegdo freq. | 0~1 1 0 X
0 : Inagado
1 : Agéo
Codigo Min Padrdo de .
Func Nome Alcance Unidade | fAbrica Modifica
Balanncgo freq. modo | 5
P9.00 de corrida 0~1 1 0 X

Depois de inspecionar a conexao do cabo e a fonte de alimentagdo com certeza,
ligue a chave de alimentagdo CA de entrada do inversor. O LED do inversor no
painel de controle exibira o menu de inicio dindmico. Quando ele exibe a
frequéncia definida, significa que a inicializagao foi concluida:

Codigo Min Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificarn
Balanngo freq. modo N
P9.01 de corrida 0000~1111 1111 0000 X
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Digito da unidade de LED: modo inicial

0: infcio automatico. Ele continua operando na frequéncia de oscilagao predefinida (P9.02) por
um tempo (P9.03) apés a partida e, em seguida, entra automaticamente no estado de funcionamento
de frequéncia de balango.

1: Inicio manual pelo terminal. Quando o terminal multifuncional é valido (Xi), ele entra no
estado de funcionamento de frequéncia de oscilagdao. Quando o terminal é invdlido, ele sai da
frequéncia de oscilagao e continua funcionando na frequéncia de oscilagao predefinida (P9.02).

LED de dez digitos: controle de amplitude de balan¢o

0: Amplitude de oscila¢ao varidavel. A amplitude de oscilagao AW muda de acordo
com a frequéncia central, consulte P9.04.

1: Amplitude de oscilagao fixa. A amplitude de oscilagdao AW ¢ definida pela
frequéncia maxima e coédigo de fung¢ao P9. 04

Caodigo Min Padrdo de e
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Freq. Swing N 0.01Hz
P9.02 predefinida 0.00~500.00Hz 0.1s 0.00Hz O
Freq. Swing predefinida
P9.03 | Mo 0 G espera - | 0-0~3600.0s 0.1s | 0.0s @)

P9.02 é usado para definir a freqiéncia de execugdo antes do estado de
execugdo da freqliéncia de oscilagdo. Quando o modo de partida automatica &
selecionado, P9.03 é usado para definir a duragéo da corrida na frequéncia de
oscilagéo predefinida. Quando o modo de inicio manual é selecionado, P9.03 é
invalido. Consulte a Fig.6-38.

Codigo Min Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
P9.04 | Amplitude de balango | 0.0~50.0% 0.1% 0.0% (@]

Amplitude de oscilagao variavel:
AW = freq central x P9.04 Amplitude de oscilagdo fixa:
AW = frequéncia maxima de execug¢éo P0,06 x P9,04.

Nota:
+ frequéncia de oscilacéo é restringida pela frequéncia limite superior / inferior

Caodigo Min Padrdo de i
Func Nome Alcance Unidade | fAbrica Modifica
P9.05 Kick freq. 0.0~50.0% 0.1% 0.0% (@]

P9.05 =0, ndo ha freq de kick.
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Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | f4brica Modificar
P9.06 Swing freq. ciclo | 0.1~999.9s 0.1s 10.0s O

Este cédigo de fungdo define o tempo de execugdo de um ciclo completo de
swing freq.

Codigo Min Padréo de -
Func Nome Alcance Unidade | fAbrica Modificar)
tempo de subida da -
P9.07 onda delta 0.0~98.0% 0.1% | 50.0% O

Tempo de execugdo do estagio de subida da frequéncia de oscilagdo = P9.06

P9.07 (segundo), tempo de execugdo do estagio de descida = P9.06 (1 P9.07)

(segundo).

Nota:

+ O usuario pode selecionar o modo Ac / Dec da curva S ao mesmo tempo quando a
frequéncia de oscilagdo é selecionada. Ele pode fazer o swing freq funcionar
suavemente.

Codigo Min | Padrdo de -
Func Nome Alcance Unidade | fbrica Modifican
Terminal UP / DOWN e
P9.08 | selegdo de controle do | 000~111 1 0 @]
ventilador

Digito de uniao

0: Operagao do ventilador do inversor, desligamento apds 1 minuto apds o ventilador parar de
funcionar ;
1: Ligue a operac¢ao do ventilador.

Dez digitos
0: Quando a frequéncia é definida pelo terminal UP / DOWN (PO .01 = 3), o
inversor salvard o valor da frequéncia apoés desligar. Quando o inversor for
reiniciado, a frequéncia inicial serd a ultima frequéncia de salvamento;
1: Quando a frequéncia é definida pelo terminal UP / DOWN (PO .01 = 3), o
inversor nao salvard o valor da frequéncia apds desligar. A configurag¢ao da
frequéncia inicial ¢ 0 Hz.

Cem digitos
0: A operagao / parada do inversor é definida pelo Terminal (P0.03 = 1). Depois de
desligar e ligar a energia, o inversor ira operar ou parar de acordo com a

configurag¢ao do Terminal.
1: A operagao / parada do inversor ¢ definida pelo Terminal (P0.03 = 1). Ap6s o corte

de energia e a liga¢do, o inversor ird parar.
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Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modificar
P9.09 Tempo de filtragem do 0~4 1 1 o
terminal multifuncional

O parametro € usado para filtragem de sinal dos terminais multifuncionais (X1-
X8). Aumentando o valor, o efeito da filtragem sera melhorado, mas o tempo de
resposta do Terminal sera maior. Reduzindo o valor, o efeito da filtragem ficara
pior e o tempo de resposta do Terminal sera curto. Em algumas aplica¢des de
controle de movimento que requerem agéo instantanea, o parametro P9.09 deve
ser definido como 0.

Caodigo Min | Padrdo de "
Func Nome Alcance Unidade | fbrica Modificarn
P9.10 Taxa de uso da unidade de frenagem. 0~100.0% 0.1% 30.0% o

Este pardmetro € usado para definir o valor de comutagdo da unidade de
frenagem de consumo de energia. Quando a tensdo do barramento for superior
a P9.11 (tensado do barramento de frenagem do consumo de energia), a unidade
de frenagem iniciara a unidade de freio de acordo com o percentual de P9.10. O
ajuste de porcentagem alta, o efeito de frenagem é dbvio e a corrente de
frenagem sera alta. Os usuarios devem definir o ajuste apropriado dos
parametros P9.10 e selecionar o resistor de frenagem.

Caodigo Min Padrdo de

Func Nome Alcance Unidade | fabrica Modifica
Valor limite de
P9.11 sobrepress&o 0~780V 1V 780V @]
Tensdo do barramento de 640V
frenagem do consumo de | g~
P9.12 g energia 0~780V Vv Or 358V @]

Este parametro € usado para definir a tensdo do barramento de partida de
frenagem de consumo de energia. A tensdo do barramento de inicializagdo do
freio de energia do inversor 380 V ftrifasico € 660V, a tensdo do barramento de
inicializacéo do freio de energia do inversor 220 monofasico é 358V.

Codigo Min Padrdo de o
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modifica
Configuracdo do tipo G/ P e
P9.13 motor monofasico 0000~1111 0000 0000 @]
selecdo de tipo
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Digito da unidade:

0: tipo G

1: tipo P

Digito de dez: reservado

Digito de cem: reservado

Digito de mil: Monofasico

tipo de motor:

0: motor assincrono trifasico comum (220V)

1: motor assincrono monofasico (removendo capacitor)

2: Motor assincrono monofésico (sem remover o capacitor)

Codigo Min Padrao de i
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modifica
P9.14 User password 1~9999 1 0 O

Esta funcéo é usada para proibir que pessoas nao autorizadas vejam e alterem o
parametro da fungdo. Quando P9.14 = 0000, esta fungéo é invalida.

Quando esta funcédo for necessaria, insira 4 digitos como senha e, apo6s
pressionar a tecla ENTER / DATA para confirma-la, a senha sera valida
imediatamente.

Alterar a senha: pressione a tecla MENU / ESC para entrar no estado de
verificagdo de senha. Apdés a senha original de 4 digitos ser inserida
corretamente, ela vai para o estado de edi¢cdo de parametro. Selecione o cddigo
de fungéo P9.14 (P9.14 = 0000 agora), insira uma nova senha e pressione a
tecla ENTER / DATA para confirma-la, a nova senha sera valida imediatamente.
A senha de superusuario é 2644.

6.11 Parametro de controle vetorial (Grupo PA)

Caodigo Min Padrao de "
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modifican

Parametro do motor Fungao
de ajuste automético

o

PA.00 ~1 1 0 X

0 : Inagao
1 : Auto-ajuste estatico

Quando as configuragdes PA.00 = 1, o inversor mostra "FUNQ", ent&o pressione
a tecla "FWD" para iniciar o autoajuste dos paradmetros do inversor. Quando o
teclado exibe "FUN1", a sintonia automatica esta completa.
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C;’)Jinigco Nome Alcance Un’\iﬂdi:de P?:t:?i:e Modifica
PA.01 Tenséomrgcr;:inaldo 0~400V 1 tigg%zn%%gg‘o %
PA.02 | Corente nominal do | 6 01500, 00A 0.01A tigg%ee”g%ggm X
S T p— e | gt |
P04 | VEl0CIdade de rolacdo | | o0a9 min 1r/min tigf%ee”g%g;o X
ongs| Nomerodepoosdo g R AR
pa.0g | Mdutanciado estator | o\ 00, 0mH 0.1mH tigg%ee”g%g;o x
PA.07 | Indutancia do rotor do | g 45000, 0mH 0.1mH ﬁ;g%ee”g%g;o X
PA.OB | gl 8 ot e | 01-5000.0mH 0AmH | 55 e moddo | *
Pa.0g | Resisténcia do estator | 1 c6.0000 0.0010 ﬁ;’g‘jfe”;‘nzg;o x
PA.10 | Resisténcia dorotor 14 55150 0000 0.001Q ti;’j‘;@”ﬁ%ggm %

PA.01 ~ PA.10 sdo definidos como parametros do motor. O inversor tem seu
proprio parametro de configuragdo padréo de fabrica que depende do tipo de
modelo. O usuario pode redefinir o parametro acima de acordo com o parametro
do motor usado. Esses parametros devem ser inseridos corretamente, caso
contrario, a fungdo de controle vetorial ndo pode atingir o efeito de controle

desejado.
Caodigo Min Padrao de "
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modificar|
Coeficiente de protecédo
PA.11 de sobrecorrente da 0~15 1 15 X

corrente de torque

No modo de controle vetorial, esta fungéo é usada para controlar a corrente de
torque para evitar sobrecorrente. Afaixa de 0-15 corresponde a 50% -200%.
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Caodigo Min Padrao de

Nome Alcance Unidade fabrica Modifican

Func

Coeficiente de ajuste
PA.12 de proporgéo de 50~120 1 85 X
desvio de velocidade

Desvio de velocidade
PA.13 | F do coeficiente de | 100~500 1 360 X
ajuste integral

No modo de controle vetorial, PA.12 ~ PA.13 s&o usados para controlar a
velocidade de rotagdo do motor. Ele pode obter um melhor efeito de controle da
velocidade do motor pelo ajuste adequado desses dois parametros de fungéo.

Caodigo Min Padrao de i
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modifica
PA.14 | Aumentodelorque | 109150 1 100 x

No modo de controle vetorial, esta fungdo é usada para aumentar o torque de
saida do motor.

Ele pode aumentar adequadamente este pardmetro em aplicagbes com carga
pesada para aumentar o torque de saida do motor.

6.12 Parametro de fungao de fabrica (Grupo PF)

Codigo Min Padrao de o
Func Nome Alcance Unidade fabrica Modifica
PF.00 Funcéo de fabrica 0000 - 9999 — — X

Funcao de fabrica, o usuario ndo precisa altera-la.
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7.1 Alarme de falha e solugdo de problemas

Quando o inversor esta anormal, a fungédo de protegdo atua: LED exibe o cédigo de
falha e o conteudo, o relé de falha atua, o inversor para a saida e o motor para por
inércia. O contetdo de falha do inversor da série YX3000 e a solugédo de problemas
sdo mostrados na Tabela 7-1. Apo6s a ocorréncia do alarme de falha, o fendmeno de
falha deve ser registrado em detalhes, a falha deve ser processada de acordo com a
Tabela 7-1. Quando precisar de assisténcia técnica, entre em contato com seu

fornecedor.
Codigo| Tipo de Possivel Solucio de problemas
defalha| falhas razoes da falha : ¢ p
o tempo Acc é muito curto Ajuste o tempo Acc
A configuragao da curva V / F ndo ¢ adequada | Ajuste a curva V / F
Reinicie o motor em Configurar modo de inicio como reinicio
Acc sobre | funcionamento de rastreamento de velocidade
E-01
corrente - = -
A configuragdo do aumento Ajuste o aumento de torque ou
de torque é muito grande defina como modo automatico
A capacidade do inversor é Selecione o inversor com
muito baixa capacidade adequada
O tempo Dec é muito curto Ajuste o tempo Dec
; A carga potencial ou a inércia Adicione um dispositivo de
E-02 Dec acima da carga é muito grande travagem adequado
da corrente 9 9 9 q
A capacidade do inversor & Selecione o inversor com
muito baixa capacidade adequada
- Mutagéo de carga Verifique a carga
% Sotigeg%rren 0 tempo de Acc ou Dec é muito curto | Ajuste o tempo de Acc ou Dec
a E-03 velocidade | Tens&o de entrada anormal Verifique a fonte de alimentagdo de entrada
) constante —
- em Carga anormal verificar carga
execugao A capacidade do inversor Selecione o inversor com
muito baixa capacidade adequada
Tensé&o de entrada anormal Verifique a fonte de alimentagdo de entrada
E-04 Sobretensdo | O tempo de Acc € muito curto Ajuste o tempo de Acc
Acc
Reinicie o motor em Configurar modo de inicio como reinicio
funcionamento de rastreamento de velocidade
~ O tempo Dec é muito curto Ajuste o tempo de Dec
E-05 | Sobretenséo - — — - —
de Dec A carga potencial ou a inércia Adicione um dispositivo de
da carga é muito grande travagem adequado
Sobretensdo | 1enséo de entrada anormal Verifique a fonte de alimentag@o de entrada
E-06 velo%rigade 0 tempo de Acc ou Dec & muito curto Ajuste o tempo Acc ou Dec

constante em | Mydanga anormal de tensao

execugéo de entrada Monte o reator de entrada
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Configuragao errada do fator de
protecéo de sobrecarga do motor

Codigo| Tipo de Possivel s as
defalha| falhas razoes da falha Solugdo de problemas
E-06 A inércia da carga é muito grande {}g‘vﬂgg‘?n“a”gg;ig‘z,ﬂﬁv" de
Sobretenséo Verif ‘ q
da fonte de = erifique a fonte de
E-07 | Llimentagao | ens@o de entrada anormal alimentagdo de entrada
de controle
Obstrugdo do duto de ar Duto de ar limpo
Super A temperatura ambiente & Melhore a ventilagdo ou diminua a
E-08 | aquecimento muito alta frequéncia portadora
doinversor | vgntilador danificado Substitua um novo ventilador
Médulo inversor anormal Contate o fornecedor
O tempo de conta é muito curto | Ajuste o tempo de Acc
O valor de frenagem DC é Diminua a corrente de frenagem DC e
muito alto aumente o tempo de frenagem
A configuragdo da curva V / F :
E00 Sobrecarga ndo é adequada Ajuste acurvaV/F
do inversor | Reinicie 0 motor em Configurar modo de inicio como
funcionamento reinicio de rastreamento de velocidade
A tensdo da rede esta muito baixa | Verifique a tensdo da rede
f Selecione o inversor com
Carga muito pesada capacidade adequada
A configuragdo da curva V / F ndo é adequada Ajuste acurvaV/F
A tenséo da rede estd muito baixa Verifique a tensdo da rede
O motor geral funciona em :
Motor baixa velocidade com carga Use um motor especial para
E-10 sobre- pesada por longo prazo operagéo de longo prazo
carregado

Defina o fator certo

Motor bloqueado ou mudanga
repentina de carga

Verifique a carga

Sob tensao em

Atenséo da rede esta muito

E-11 funcionamento | baixa Verifique a tensdo da rede
Consulte a solugdo de
Inversor sobre corrente problemas de sobrecarga
Protegédo do e -
E-12 madulo (I;:Jarltr'noaétrtn;ar:;ca de saida ou Religando
inversor

Obstrugdo do duto de ar ou
ventilador danificado

Limpe o duto de ar ou
substitua um novo ventilador
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Codigo| Tipo de Possivel s
de falha falhas razoes da falha Solugdo de problemas
Temperatura ambiente muito Decrease environment
alta temperature
F|q de conexao da placa de controle ou Verificar e religar
unidade de plug-in solto
E-12 Protgga? do | Forma de onda atual anormal
- modulo devido & falta de fase de saida, | Verifique a fiagdo
inversor etc.
Alimentagao auxmar_damﬁcada ou Contate o fornecedor
voltagem de condugdo sob tensao
Anormalidade do painel de controle Contate o fornecedor
Falha Fechar terminais de falha " -
E-13 periférica externa Verifique o motivo
Fiacdo ou conexdes de e ;
terminal soltas Verificar e religar
Falha no ! = -
E-14 | Circuito de ggr?itftiect;g:hmentagao auxiliar Contate o fornecedor
deteccdo de
corrente Componente Hall danificado Contate o fornecedor
Circuito de amplificador anormal Contate o fornecedor
Configuragdo de taxa de transmissdo errada Defina a taxa de transmissao corretamente
Falha de comunicagéo da porta | Pressione a tecla para
RS232 /485 | serial reiniciar ou contate o fornecedor
E-15 Falha de Configuragdo de parametro de Revise o cadigo de fungédo
comunicagao gurag: P 9 ¢
alarme de falha inadequada P3.09 ~ P3.12
O computador superior néo Verifique a parte superior do
funciona computador e o cabo de conexdo
Interferéni L. Pressioneatecla para redefinir ou
Interferéncia nterferéncia séria \dnestgr%zga%;\\tro da fonte de alimentagdo
E-16 do si
o sistema - - o
Erro de leitura / gravagdo DSP Reiniciar ou contatar o fornecedor
E-17 EP’PPROM | Erro de leitura / gravagéo do pressione a tecla B2 para redefinir ou instalar
erro parametro de controle o filtro da fonte de alimentagdo de entrada
Falha de
sobrecarga f Api Contate o fornecedor,
parametro para reiniciar
do motor
Proteg&o de = Pressione a tecla @ para
E-19 | perda de fase tL(Jamatg:Ssé%ortas R, 8, Tnéo redefinir a tensdo de
de entrada verificagdo de R, S, T
brecorrent Sobrecorrente quando o pressione a tecla @ para
E-20 sgo ?eci(r)ﬂceiare inversor reiniciar e verificar a redefinir ajustar os parametros
velocidade relevantes
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Codigo| Tipo de Possivel s
de falha falhas razoes da falha Solugao de problemas
Falha
E-31 desdcg)ggcta Feedback de sinal externo PID Verifique a fiagao e os sinais
feedback desconectado externos
PID
S?ol?:ggg Verifique se ha falta de agua
E-53 contra Protegao de marcha lenta da na t?_omba ou vgnﬁqug setas
g escassez de | bomba de agua configuragoes ce parametros
40ua na relacionados a P9.04 / P9.06
bgomba sédo adequadas

7.2 Pesquisa de Registro de Falhas

Este inversor em série registra os cédigos de falha ocorridos nas ultimas 6 vezes
e o parametro de operagdo do inversor quando a ultima falha ocorreu. A
informagéo da falha é salva no grupo P6.

7.3 Reinicializagdo de falha

» Quando a falha ocorrer, selecione os seguintes métodos para recuperar:

» Quando o codigo de falha for exibido, ap6s garantir que ele pode ser
redefinido, pressione a tecla para redefinir.

» Defina qualquer um dos terminais X1 ~ X8 como entrada RESET externa
(P4.00 ~P4.07 =17).

» Corte a energia.
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» Reinicialize o inversor apds investigar minuciosamente a causa da
falha e eliminar, caso contrario, o inversor pode ser danificado;

» Se nao puder ser reiniciado ou a falha ocorrer novamente apds a
reinicializagdo, verifique a causa da falha, a reinicializagdo continua
pode danificar o inversor;

» Reinicialize o inversor ap6s esperar 5min quando ocorrer protegao
contra sobrecarga ou superaquecimento.
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8.1 Preservagao e Manutengao

Riscos potenciais existem devido ao envelhecimento, desgaste dos componentes
internos do inversor, bem como influéncias ambientais para o inversor, como
temperatura, particulas de umidade, etc. Portanto, inspegdo diaria, preservagéao
periédica e manutengdo devem ser realizadas no inversor e sua condugao
mecanismo durante seu armazenamento e operagao.

Manutencgao diaria

O seguinte deve ser verificado antes de iniciar:

» Sem vibragdo anormal e sem ruido anormal;

» Nenhum calor anormal;

» Sem temperatura ambiente anormal;

» O amperimetro atende as especificagdes;

» O ventilador esta funcionando em boas condigdes.

8.2 Preservagao e manutengao periédica

8.2.1 Manutencgao Periodica

Corte a energia quando o inversor for mantido termicamente, verifique depois que
aluz indicadora de energia do circuito principal esta desligada. O conteudo da
verificagdo € mostrado na Tabela 8-1.

Verificando item

Verificando o conteudo

Solu¢ao de problemas

Parafusos dos terminais de controle e
terminais do circuito principal

Os parafusos estéo soltos
ou ndo

Se soltos, aperte-os com uma
chave de fenda

dissipador de calor

Se ha poeira

Limpe bem a poeira P

Placa de circuito impresso

Se ha poeira

Limpe bem a poeira

Ventiladores de refrigeragéo

Se ha vibragdo ou ruido
anormal

Substitua os ventiladores

Elemento de poder

Se ha poeira

Limpe completamente a poeira

Capacitor eletrolitico

Se ha descoloragao, cheiro
peculiar

Substitua o capacitor
eletrolitico

tabela 8-1 Inspec¢des periddicas

8.2.2 Manutengao térmica

Para permitir que o inversor funcione bem por um longo prazo, o usuario deve
fazer a manutengdo do inversor termicamente. O tempo de substituicdo do
elemento do inversor &€ mostrado na Tabela 8-2.
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Itens

Critério de
tempo

Ventiladores de refrigeragdo

2-3 Anos

Capacitores eletroliticos

4-5 Anos

Placa de circuito impresso

5-8 Anos

Fusivel

10 Anos

Tabela 8-2 substituigdo de pegas do inversor de frequéncia

A condicao de trabalho do inversor da seguinte forma:
» Temperatura ambiente: média 30C;

» Coeficiente de carga: abaixo de 80%;
» Duragdo: menos de 12 horas todos os dias.

8.3 Garantia do inversor
Nossa empresa fornece garantia nas seguintes condigdes:

eee 00 e o0

Somente inversor na faixa de garantia;

No uso normal, inversor danificado em 15 meses. Ao longo de 15 meses,
nossa empresa cobrara pelo servigo de reparo.

Na seguinte condicdo em 15 meses, nossa empresa também cobrara pelo

servigo de reparo:

[ A. Oinversor esta danificado devido ao usuario nao cumprir as instrugées.

[1B. O inversor esta danificado devido a incéndio, inundagéo e tensao

anormal.

1 C. Oinversor esta danificado devido a uma fiagdo incorreta.

[1D. O inversor é danificado quando usado em aplicagdes anormais.

Ataxa de servigo sera calculada com referéncia ao custo real, mas se incluida
no contrato, de acordo com o contrato.
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Capitulo 9

Protocolo de comunicagao da porta serial de Rs485

9.1 Vis&do geral da COMUNICAGEOD .....coeeeeeeeiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 152
9.2 Especificagdo do protocolo de comunicagdo ............cccceeeeeeiiiiiiiineennn. 152
9.3 O protocolo de comunicag@o ASCII ... 153
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9.1 Visdo geral da comunicagao

Nossa série de inversores fornece aos usuarios uma interface de comunicagédo
RS485 de controle industrial comum, na qual o protocolo padrdo MODBUS é
usado para comunicagdo. Os inversores podem ser utilizados como escravos
conectados ao host (como PLC controlador, PC), ambos com a mesma interface
de comunicagdo e protocolo, para fins de monitoramento centralizado dos
inversores. Ou um inversor pode ser usado como host e outros inversores como
escravos, todos conectados com interface de comunicagdo RS485, para alcangar
a interagdo multi-maquina dos inversores. E com esta interface de comunicagéo,
um teclado também pode ser conectado a inversores para operagéo remota.

O protocolo de comunicagdo MODBUS do inversor suporta duas formas de
transmissdo: modo RTU e ASCII, sendo que qualquer uma delas pode ser
escolhida. A seguir, uma descri¢gdo detalhada do protocolo de comunicagédo do
inversor.

9.2 Especificagdo do protocolo de comunicagao
9.2.1 Métodos de comunicagédo em rede
(1) métodos de rede com inversor como escravo:

‘ PC como host ‘ ‘PLC como host ‘ PC como host
| RS232
232-485 232-485
Conversao Conversao
| RS485
| | | | RS485
‘ YX3000 ‘ ‘ YX3000 ‘ ‘ YX3000 ‘ ‘ YX3000 ‘ YX3000
Anfitrido Unico Anfitrido Unico
Multi escravos Multi escravos

Fig.9-1 rede de escravos
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(2) métodos de rede com inversor como escravo:

Hospedeiro YX3000

RS485

‘Escravo YXSOOO‘ ‘Escravo YXSOOO‘ ‘Escravo YXSOO# ‘Escravo YXSOOO‘

Fig9-2 Arede de interagdo multi-maquina

9.2.2 Protocolo de comunicagao

O inversor pode ser usado como host ou escravo na rede RS485. Ele pode ser
usado para controlar nossos outros inversores como host para obter um link de
varios niveis ou controlado pelo host (PC ou PLC) como um escravo. O modo
de comunicagao especifico da seguinte forma:

» O inversor é usado como escravo, ha comunicagéo ponto a ponto do modo
mestre-escravo. O host envia comandos do enderego de transmisséo,
enquanto o escravo ndo responde;

» O inversor é usado como host, enviando comandos do endereco de
broadcast, enquanto o escravo nao responde;

» O endereco, a taxa de baud e o formato dos dados do inversor podem ser
configurados através do teclado ou da comunicagéo serial;

» amensagem de erro é relatada pelo escravo, no quadro de resposta recente
contra a pesquisa do host.

9.2.3 Interface de Comunicagao

A comunicagdo é feita através de interface RS485, com transmissao serial
assincrona e half-duplex. O protocolo de comunicagdo padréo estd no modo
ASCII.

O formato de dados padrao: 1 bit de inicio, 7 bits de dados, 2 bits de parada.

A taxa padrado é 9600bps. Referéncia das configuragdes dos parametros de
comunicagdo P3.09 ~ P3.12 cédigo de fungéo.

9.3 O protocolo de comunicagao ASCII

Estrutura de carater:
Caixa de 10 caracteres ( ParaASCIl)

(Formato 1-7-2, sem paridade)

Comegar | p 11 ol B 1T 1|BIT 2{BIT 3|BIT 4|BIT 5|BIT 6|B1T 7| Pare | Pare

mordeu mordeu | mordeu
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(Formato 1-7-1, paridade impar)
°°'“.°9"'|BIT O[BIT 1|BIT 2{BIT 3|BIT 4|BIT 5|BIT 6|p1T 7|Paridade| Stop
Bit hit bit
(Formato 1-7-1, paridade uniforme)
C°’L‘§9a' BIT O[BIT 1|BIT 2|BIT 3|BIT 4|BIT 5|BIT 6|BIT 7 Pa'li)‘:fde S;?tp
Caixa de 11 caracteres ( ParaRTU )
(Formato 1-8-2, sem paridade)
Comegarl g7 0{BIT 1[BIT 2(BIT 3{BIT 4|BIT 5{BIT 6/BIT 7| StoP | Stop
it bit bit
(Formato 1-8-1, paridade impar)
Comearl p 17 0[BIT 1[BIT 2{BIT 3|BIT 4[BIT 5[BIT 6[BIT 7|\ ede Stop
it bit bit
(Formato 1-8-1, paridade par)
°°'l')‘iet?a’ BIT O|BIT 1|BIT 2[BIT 3|BIT 4|BIT 5/BIT 6|BIT 7 pa:i\;ide S;‘i’t"

Estruturas de dados de comunicagoes

Modo ASCII

Cabegalho do quadro|

Start character= " (3AH)

Endereco Hi

Endereco Lo

Endereco: endereco de 8 bits combinado com dois coédigos
ASCII

Fungdo Hi | Cédigo de funcéo:
Funcdo Lo | Endereco de 8 bits combinado com dois c6digos ASCII
DATA (n-1) | Conteddo de dados:
n * conteldo de dados de 8 bits combinado com 2 * n cédigo
"""""""" ASCIl, em que alto na frente e baixo na postagem, n <=4, 8
DATA O c6digo ASCII no maximo
LRC CHK Hi Cédigo de verificagdo LRC:
LRC CHK Lo |8 cddigo de verificagdo combinado com dois codigos ASCII
Fim Hi Caractere final:
FIM END Hi = CR (ODH), END Lo = CR (0AH)
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RTU mode:

Inicio Sem manter nenhum sinal de entrada por mais ou igual a 10 ms

Endereco endereco : endereco binario de 8 bits

Funcédo Function code: 8-bit Binary address
DATA(n-1)

Conteudo de dados:
"""""""" N * dados de 8 bits, N <=8, menos de 8 bytes

CRC CHKBaixo | Codigo de verificagdo CRC
CRC CHK Alto | 0 cadigo de verificagdo CRC de 16 bits & combinado com 2 cadigos binérios de 8 bits
FIM Sem manter nenhum sinal de entrada por mais ou igual a 10 ms

Enderego:

00H: Todas as transmissdes de inversores

01H : Comunicagdo com inversor de 01 enderego
OFH : Comunicagao com inversor de 15 enderego

10H : Comunicagao com inversor de 15 enderego, e assim por diante, maximo
até254 (FEH) .

Funcgéo e cédigo de DADOS:

03H: Ler dados de um registro

06H: Grava dados no registro.

08H : Detecgao de loop.

Cédigo de fungdo O3H : Ler dados de um registro :

Por exemplo: ler dados do enderego 2104H do registro (corrente de saida)

6 o[n11de)

Modo ASCIT:
Solicitando o formato da string de informagao Formato de string de informagdo de resposta
Cabegalho “: 7 —3AH Cabegalho “: 7 —3AH
“0"---30H “0"---30H
Enderego Enderego
“1"---31H “1"---31H
Cadigo de “0"---30H Cédigo de "0"--30H
funcéo “37___33H funcéao “3r___33H
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Solicitando o formato da string de informagdo

Formato de string de informagdo de resposta

“2"---32H
— “0"---30H
17---31H Informacgao
“0"-—-30H ndmero
“2"---32H
contetido
“0"---30H
“4"---34H Conteutdo de “0"---30H
enderego 2104H “0"---30H
“0"---30H
LRC verifica*D” ---44H ‘D" ---44H
LRC Verifica LRC Verifica
“7” ---37TH 7" ---37H
ENDCR ---0DH CR ---ODH
Fim Fim
LF ---0AH LF ---0AH
RTU mode:
Solicitando o formato da string de informagdo Formato de string de informagdo de resposta
Endereco 01H Enderecgo 01H
Cédigo de fungao 03H Caodigo de fungéo 03H
Conteudo 21H informagao numero 02H
04H Contetdo 00H
CRC Verifica Baixa . ) 00H
E8H CRC Verifica Baixa
OEH
CRC Verifica Alta 4BH CRC Verifica Alta 37H
Cadigo de fungéo 06H: Gravar no registro

Por exemplo: escrever o cédigo de fungéo P0.02 = 50.00HZ no enderego do inversor 01H.

MODO ASCITI:

Solicitando o formato da string de informagdo

Formato de string de informacdo de resposta

Cabecalho " " ---3AH Cabecalho " " ---3AH
“0”---30H “0”---30H
Endereco Endereco
“17---31H “17---31H
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Solicitando o formato da string de informagdo

Formato de string de informagdo de resposta

“0”---30H “0”---30H
Cobdigo Fungao Cddigo Fungéao
“6”---36H “6”---36H
“0”---30H “0”---30H
“0”---30H “0”---30H
Conteudo
“0”---30H “0”---30H
“27---32H “27---32H
Conteudo
“17---31H “17---31H
“3”---33H Data do enderego “3”---33H
“8”---38H 2104H “8”---38H
“8”---38H “8”---38H
“5” ---35H “5” ---35H
LRC Verifica LRC Verifica
“C" ---43H ‘C"---43H
CR ---ODH CR ---ODH
Fim Fim
LF ---0AH LF ---OAH
RTU modo:
Solicitando o formato da string de informagdo Formato de string de informacdo de resposta

Endereco 00H Endereco 01H

Codigo Fungao 06H Cdédigo Fungao 06H

00H 00H

02H 02H

content content

13H 13H

88H 88H

CRC verifica baixo 25H CRC verifica baixo 25H

CRC verifica alto 5CH CRC verifica alto 5CH

Codigo de fungéo: Teste de loop de comunicag¢édo 08H

Este comando é usado para testar a comunicagédo entre o equipamento de
controle principal e o inversor. O inversor recebe e envia de volta a mensagem
para o equipamento de controle principal.
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ASCIT modo:
Solicitando o formato da string de informagdo Formato de string de informagdo de resposta
Cabecalho “: " ---3AH Cabecalho " " ---3AH
“0"---30H “0"---30H
Endereco Endereco
“17---31H “17---31H
o - “0”---30H o . “0”---30H
Cadigo fungéao Cadigo fungéao
“8”---38H “8”---38H
“0"---30H “0"---30H
“17---31H . “17---31H
Conteudo
“0"---30H “0”---30H
“2"---32H “2"---32H
Contetdo
“0"---30H “0"---30H
“37---33H Data do “37---33H
“0"---30H enderego2104H “0"---30H
“4”---34H “4”---34H
“E” ---45H “E” ---45H
LRC Verifica LRC Verifica
“D” ---44H “D” ---44H
. CR ---0DH . CR ---0DH
Fim Fim
LF ---OAH LF ---OAH
RTU modo:

Solicitando o formato da string de informagdo

Formato de string de informacdo de resposta

Enderego 01H Enderecgo 01H
Cédigo fungéo 08H Cédigo fungao 08H
01H 01H

Contetdo o2 Conteudo o2n
03H 03H

04H 04H

CRC Verifica baixo 41H CRC Verifica baixo 41H
CRC Verifica alto 04H CRC Verifica alto 04H
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Codigo de verificagao:
Modo ASCII: Cédigo ASCII de byte duplo
Método de calculo:

Para finalizar o envio da mensagem, o calculo do LRC é o método de acumulagdo
continua do byte de "enderego escravo" para "dados em execugao" que nao &
convertido em codigo ASCII, descartando o transporte, revertendo os dados de 8
bits, entdo mais 1 ( convertendo para complementar), finalmente convertido para
o codigo ASCII, colocando na area de checkout, byte alto na frente, byte baixo na
postagem. Para o fim de recebimento da mensagem, o mesmo método LRC é
usado para calcular a soma de verificagdo dos dados recebidos e compara-los
com a soma de verificagéo recebida. Se forem iguais, a mensagem recebida esta
correta. Se nao for igual, a mensagem recebida esta errada. Em caso de erro, o
quadro de mensagem é descartado sem resposta, enquanto o final continua
recebendo os dados do préoximo quadro.

Modo RTU: dois bytes de 16 hex

O dominio CRC é de dois bytes, incluindo um valor binario de 16 bits. E calculado
e adicionado a mensagem pelo final de envio; enquanto o byte baixo é adicionado
na frente e o byte alto é adicionado na postagem, entdo o byte alto do CRC é o
ultimo da mensagem. O dispositivo receptor recalcula o CRC da mensagem e o
compara com o CRC no dominio de recebimento, se os dois valores forem
diferentes, significa que ha erro na mensagem recebida e o frame da mensagem é
descartado, enquanto ndo ha resposta mas esperando os proximos dados de
quadro. Referéncia do método de célculo da soma de verificagdo CRC para a
especificagao do protocolo MODBUS.

Definigdo do parametro do protocolo de comunicagéo:

Endereco de

eerbeire Descrig¢ao da fungao

0001H : CORRE

0002H : FWD

0003H : REV

0004H : CORRER

Co?:rr;]dos 2000H 0005H : FWD CORRER
inversor 0006H : REV CORRER
(06H) 0007H : DEC E STOP

0008H : STOP

0009H : CORRER STOP

000AH : REDEFINIR

2001H Frequencia configuragéo

Defini¢ao
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Enderego dos

Defini¢oes parametros Descri¢ao da fung¢ao

2100H Leia o codigo ERROR
Estado do inversor
BITO : Sinal STOP , 0 : STOP ; 1 : RUN
BIT1: Sinal de subtenséao, 1: Subtensdo ; 0: Normal
BIT2: Sinal REVFWD, 1 : REV ; 0 : FWD
BIT3:sinal JOG,1 : JOG ; 0 : NONJOG

Monitor- BIT4: Fechar controle de loop , 1 : Fechar ; 0 : Nao fechar
ando BIT5: balancgo freq. sinal , 1 : balango ; 0 : n&o balango
inversor 210TH | BITé: Sinal de operacgo PLC , 1 : PLC executado , 0 : néoPLC
(03H) BIT7: velocidade terminal de varios estagios , 1 :

varios estagios 0 : n&o multi-estagios
BIT8: funcionamento normal , 1 : normal ; 0 : nédo
BIT9: Freq.decom. , 1 : sim ; 0 : ndo.
BIT10: Freq. da entrada analégica , 1 : sim ; 0 : nao.
BIT11: executa comandos de comunicagéo, 1 : sim0 : n&o.
BIT12: parametro de protegdo porsenha , 1 : sim ; 0 : néo.

2102H Leia Freq. configuragdo

2103H Ler saida Freq.

2104H Leia a corrente de saida

2105H Leia a tenséo do barramento

2106H Leia a tenséo de saida

2107H Ler velocidade do motor

2108H Ler médulo temp.

2109H Ler entrada analogica VI

210AH Ler entrada analogica CI

210BH Leia a versao do software

210CH Leia o status do terminal do inversor

210DH Leia a presséo definida

210EH Leia a pressao de feedback
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Defini¢ao Endere¢o de parametro Descri¢ao da fung¢ao
Leiao cs’)digo cenni Cadigo de fungéo de
de fungéo ( Gg : nimero do codigo da fungao. resposta
(03H) nn: nimero do codigo da fungao )
Leia o codigo GGnnH .
de fungio ( GG : numero do codigo da Escrita de codigo de fungéo
fungdo. nn: nimero do cédigoda | no inversor
(06H ) =
funcéo )

Erro de cédigo:

F;:r(/)r;ioigdoe Descri¢ao
01H Erro de codigo de fungdo. ndo pode ser identificado : 03H , 06H , 08H
02H Erro de endereco. ndo pode ser identificado
03H Erro de dados. Saturagdo de dados
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